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FLENDER-GRAFFENSTADEN

DOSSIER DE CONFORMITE

CONFORMITY REPORT / WERKSPRUFZEUGNIS

Procédure 98109 annexe 1 edition 25/11/03

KOSBOOST
CLIENT - MAN TURBOMACHINEN AG
Purchaser / Kunde
PRODUIT . GEAR UNIT
Product / Produkt
TYPE . TSD95SX
Type/Typ
APPAREIL N° : 8123

Device Nr. / Aparat Nr.

REFERENCE F.G.:OLN° :22376/01/31/71
F.G. Reference / F.G. Referenz

REFERENCE CLIENT - B51/4500182301
Purchaser reference / Kunden referenz

e et e e R AR St "




N° de certificat
N° of certificate
Nt. des Zeugnisses

Certificat de conformité aux stipulations d'une commande
établi par V'industriel fournisseur
conformément & la norme EN 10204 2.1
Certificate of compliance with the stipulations of an crder
established by the industrial supplier
according to standard EN 10204 2.1

ASSURANCE
DE LA QUALITE

FLENDER. GRAFFENSTADEN

e}
|

Nombre de feuilles

L Bescheinigung der Obereinstimmung mit den Bestimmungen eines Number of sheets
) Auftrages Seitenzahl
der von Lieferwerken entsprechend 1

Norm EN 10204 2.1 hergestellt wurde

- MAN TURBOMACHINEN AG
Egelsstrasse 21
13507 BERLIN/ GERMANY

Raison sociale du client, adresse
Customer, factory adress
Fimenbezeichnung des Kunden

Numéro de la commande - Number of the order - Nr. der Bestellung . B51/4500182301...................

ou du marché - or of the contract - bzw. des Auftrages :

Renseignements particuliers aux fournitures livrées, notamment la référence des dérogations accordées :

Information particular to the delivered supplies, notably the number of the approved derogations
Fur die gelieferten Waren spezifische Angaben namentlich die Nummern der genehmigten Abweichungen

.
Désignation Référence ou type Quantite Numéro de série ou de lot | Autres renseignements )
Designation Part Number or type Quantity Serial Number or lot number Other information
Bezeichnung Teil - Nr.oder Type Menge Werk - bzw. Los - Nr. Sonstige Angaben
Gear unit TSD85SX 1 8123 OL 22376/01
Numéro et date du bordereau de livraison
Number and date of the shipping note n°34291 2670472005 ..ot

Nummer und Datum des Lieferscheins

EEN

% .Jous certifions que, sauf exceptions ou dérogations énumérées ci-dessus, la fourniture citée a été fabriquée conformément aux
spécifications techniques du marché, commande ou sous-commande du client et que, toutes opérations de controle et essais effectués,
elle répond SOUS TOUS SES ASPECTS, aux spécifications particuliéres y-jointes, aux plans ainsi qu'aux normes et réglements en

vigueur s'y rapportant.
We certify that, apart from exceptions or waivers noted above, the present supply has been manufactured conforming to the technical

specifications of the customer's contract, order or sub-order, ant that, after all inspection and.test operations have been performed, it meets IN
ALL ASPECTS the particular specifications therewith as well as the drawings, standards and regulations in force applicable thereto.

dass die obenerwéhnten Artikel entsprechend den technischen Spezifikationen des Vertrages, Auftrages oder Unterauftrages des
Kunden gefertigt wurden, und dass die Lieferung, die samtlichen Kontrollen unterzogen wurge IN JEDER HINSICHT den beiliegenden
Spezifikationen, den Zeichnungen sowie den diesbezuglichen gultigen Normen und Bestimmungen ensptricht, sofern die obenerwdhnten

Ausnahmebestimmungen und Abweichungen nicht zum Tragen kommen.

Wir bestéatigen,

Service QUALITE ET CONTROLE

Nom et qualité Date Signature
FLENDER-G
Klein - A.Q. 18/10/2005 . AHAFFENSTADEN
-
( Assurance Qualité

cventuellement visa et date du Service de Surveillance
If required signature and date by the Government Inspection
Ggf. Vermerk und Datum der Bauaufsicht
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PROC. REF. : 98109
| - ASSURANCE COMPOSITION FINALE DU PRODUIT REVISION: F
DE LA QUALITE .
y CONFORMITY REPORT ANNEXE : 8
FLENDER-GRAFFENSTADEN Page 172
D REDUCTEUR / Speed reducer / Unterzetsungsgetriebe MULTIPLICATEUR / Speed increaser / Erhdhungsgetriebe ] TRAIN D'ENGRENAGES / Spare gear
TYPE : TSD85SX N°: 8123 N°OL: 2237601
Désignation ldentification Fournisseur CA N° de Coulée Matiére
Designation/Bezeichnung Identification Supplier / Hersteller P.0./ Avftrags Nr  |Cast N/ Schmelze Nr} Material
CARTER /Casing/ Gehause 2237601 MONTER VOG :
Suptriur  Upper /Obertel 2287601 | MONTERDAVOGRAD)| 1028302 | = = 1 000004
Intermédiaire / Intermediate / Mitteltell
Inférieur / Lower / Unterteil 2237601 MONTER DAVOGRAD 1029352
ARBRE PIGNON 75762_2 DATEC 1020520 A3686 18CrNiMo86
Plgnon shaf / Ritzelwelle 75767_2 DATEC 1020521 A3686 18CrNiMo6
ARBRE DE ROUE
Wheel shafl / Radwelle 75560_15 GRODITZ 1020535 GP56942 42CD4
~ ROUE 77161 METALCAM 1028391 41527 30CrMoV9
Wheel / Rad
FLEXIBL.E / Quishatt / Torsionswelle
PV/LS/LLW S R A T o
GV/HS/SLW
MANCHON / Sieeve / Muffe
PV /LS/LLW e L
GV /HS/SLW
COUSSINETS /Bearing / Gleitiager 11 1.1 OSBORNE 1028568
PV/LS/LLW 12 2.1 OSBORNE 1028568
... . e e 4. i a ee o emee =
A
21 51159 SARTORIUS 1029104_20_1
22 51170 SARTORIUS 1029104_40_1
GV /HS/SLW 31 51155 SARTORIUS 1029104_10_1
k 32 4 51165 SARTORIUS 1029104_30_1
4
COLLETS DE BUTEE 76720/2-3 ERFT 1025434 G2720 32CRMOV12-10
Thrust collars / Druckamm 76720/4-6 ERFT 1025434 G2720 32CRMOV12-10
HARNAIS DE POMPE Pinion 76715/8 ASCOMETAL 1023324 17CrNiMo6
Gear sel for oll pump Wheel 73269 METALCAM 1012048 17CrNiMo6
AUTRES ELEMENTS ldentification Fournisseur CA N° ATEX (si applicable)
Other elements / Andere Telle Identification Supplier / Hersteller P.O. / Auftrags Nr AT;:ETXEﬁrh(l\t;V;::x?::;?ar)
EMBRAYAGE / ACCOUPLEMENT
/ Clutch coupling / Automat. kuplung ~ R R b e,
VIREUR '
/ Tuming gear / Drehrichhtung e [ R U 5
MOTEUR ELECTRIQUE
/ Electiical motor / Elektro-motor . o . R P e
POMPE A HUILE Q5002434 ALLWEILER AG 1029734
7 Oil pumpe / Oelpumpe o R A RS
ACCOUPLEMENT SAFESET
/ Safeset coupling / Safesel kuplung
k DATE: 07 04 05 NOM : meyer SIGNATURE cme
Date / Datum -7 Name / Name Signature / Unterschiift

e e et o o e e o T e S n e IR g



' PROC. REF. : 98109
ASSURANCE COMPOSITION FINALE DU PRODUIT REVISION : F
FLENDER- GRA FD; é::osl:;:m CONFORMITY REPORT Ar;ggix;é °
D REDUCTEUR / Speed reducer / Untengtsungsgetﬁebe MULTIPLICATEUR / Speed increaser / Erhdhungsgetriebe DTRAIN D'ENGRENAGES / Spare gear
TYPE: TSD85SX N®: 8123 N° OL : 2237601
AUTRES ELEMENTS Identification Fournisseur CA N° ATEX (si applicabie)
Other efements / Andere Telle Identification Supplier/ Hersteller | P.O. / Aufirags Nr ATEXND (fapplicable) dba) ATEX Nr (Wenn
SONDES DE TEMPERATURE
Temperslure probes o o C - o ‘00—0_0 05
Temperatohler ‘ T o T ‘
A tHERMOEST |- - oo o - e e e
CAPTEURS SANS CONTACTS | 09C00C3N. . L o
Eddy curent probes 05C00C3U
"~ T05CO0C3H T
" Toscoocas i B
'05CO0BNL I T
05C00C3T ) o
" ‘oscoocal B o o
7 OS.COOC.SV.V . BENTLY NEVADA |- — = o v = o] o o e i e e s e e e mm em
05000C3Y i
rooea e e e e e e e
05C00C3M TTooTTTroTTomoTmm oI o T
" 05CO0BNM o
" T05C00C3G o
" oscoocaP I B T
| | 0SCO0CR ]
05C00C3E
PROXIMITORS 05B00X63
Proximitors 05BOOX5Y
05BOOX5S T -
05BOOXEN o T
" 05B0OXST o
05BOOXSM ) T
" 05BOOXER N
"7 05BOOXSW ) T T
" osBooXsX | BENTLYNEVADA | ) Tttt Tt
" 05BOOXSU oo mmmm T
" ‘osBoOXE1 I T
"7 05BOOXE2 TrmmmoTrmomommm o T
05B00X64 I ) T
| 05B00X60 o i
" "05B00YSH oo TTTTmmmm e )
"7 0sBOOXSZ ) TroToTrmmrm o
" 05BOOXSP i ’ S T
DA omowos L Kien et LKL




FLENDER

GRAFFENSTADEN

0000046

Hiermit erkldren wir, dass die in der folgenden Sektion 1 beschriebene Maschinebauteile fur
einen Zusammenbau oder fir Montage mit anderen Elementen die fir eine Maschine die der
Richtlinie 98/37/EG entsprechen soll. Die Maschinenteile sind auch zu den Nationalen und
Internationnalen Norme, so wie zu den Spezifikationen die in der Sektion 2 beschrieben sind so

lange diese Anwenbar sind Konform.

Wir prizisieren dass die in der Sektion 1 beschriebene Elemente oder Bauteile von
Maschinen,Maschinebauteile kénnen nicht in Betrieb genommen werden konnen ohne dass die
Maschine wo die Teile eingebaut sind, in vélliger Konformitat mit der Anordnung der Richtlinie

98/37/EG erklart ist.

SEKTION 1 - MASCHINEN BESCHREIBUNG

Untersetzungetriebe (KOSBOOST) .....ocvvivimimiimimiimnnienncnin, e et ettt
(Beschreibung)

FLENDER GRAFFENSTADEN TSD85SX 8123
(Modelltyp) ( Seriennummer)

SEKTION 2 - ANGEWENDETE STANDARTE
Speziale Spezifikationen i ...

Nationale/Internationale

Standarte und Spezifikalionen @ ...
(Tite!, Nummer, Ausgabedatum, Anwendungskapitel)

Fiir FLENDER-GRAFFENSTADEN
Genemigte Unterschrift

Unterzeichnet: f’0$’ ...................... Datum : 08/04705..........ccorevererrrerererenens

Name : Daniel KRATZ ..ocoooiiiiini RO F.G.N°: OL 22376/01..cccccceiiiiniiniennns .

Titel : Quality Manager........oocinnnn Projektreferenz N° ...
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Functional and tightness test on
completed oil pump
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Bescheinigung nach DIN 55350-18- 4. 2. 2

cerlificate acc. to .
liber Leistungspriifung von Schraubenpumpen
of performance test of screw spindle pumps

ALLWEILER AG

Werk Radolfzell @

Postfach 1140 D-78301 Radolfzell

N AnedARSdAE T »wsin wuiEl 8911 184}
ﬁWﬁ’ér“ of r'tqorf: 0001002145
06042005 s veves maay BT BRIG] 1N BRI DHE 1BE NED 01805 w16 we e s oo
Kunde: Graff A ‘\é\legka?efflmaterial: Einsatz Spindel tz. -
S . ehause’ : :
codtomer.  Flender-Graffenstaden S.A. casing R Spngelsatz:
Kund. Auftr -Nr.* I
Werkstoffzustand. MAG | GMAW
cust. order na.; 1029734 OL22376,01 material Fonekon:
P ! gegossen bearbeitet geschweifit E/SMAW
UM YPE SNGX/A 440 L46Q-W1-GV X Gasting: machined: welded: WIG! GTAW
Nr- Prifplan: Prifschritt Nr.:
SSQE%%;N'“ Q-5002434 inspPplan: insp. step no:
Bauteil: Bezugsdokumenie/ referring doc.: !
component’ VDMA 24 284; Klasse B | fll; Gruppe 1 ;
dant-NE.: hydraulic institut X API 878 i
ident no’’ 571171 Toleranz ALLWEILER Standard dQ=+/-{22-0,17°Q]%
Nach Kundenspezifikation! acc. customer specifications
Beslelldaten/order data’ X
Férdermedium: Kinern. Viskosital: 16.7 Temperatur: !
pumped fiquid: kinem, viscosity: v jmms]; 90 temperature: t]'C) 45 l
Druck am Saugstutzen. Nenndrehzahl: Forderstrom: i
sx;\cjl?on g:essll):?é:u p(s) {bar} 0100 nominal speed: n {l/imin} 1860 capacily; Q [¥mia) 530 !
Druck am Druckstutzen' Leislungsbedarf: ‘Nelto-Saugdruck:
di:::?wa?g'g p;::sj(le;:zen pld) Jbar} 5,0 pg:-sleurnéa;s:rb:d: P (kW] 7:8 :n:I igie(a;r%sr:ufa: pinir} (bar] 0100
iff druck: Antrebsleistung: :
gi%:;ee::lfal'xgssurez dp [bar] 6,0 pov:leer srievltsar‘:mglkvv) 0,0 .DNs/ONd  [mm) : 1251100 :
’ [

Melwerie bei Priifdrehzahi/iest values at test speed

Prifmedium: . ennlinien-Nr.:
et Renolin MR40 VG150 Ghan no. 963
Pumpen Nr./pump no.
Prifdrenzahl
los! speed: a(uming 1860 1860
Peitdl-Temperalur .
tes! oil \em;geralure: 11°C) 27 27 . ‘
Viskosilat aus Kennlinie: i
yiscosily 2cc. oil chart curve: v [mm¥s) 84,7 84,7 . i
Differenzdruck; d| | ¢
differential pressure: P |oar] 6,0 0,0 ) ; ' :
Nelto Saugdruck: . : H X
net intel ptgessure: p(ni) [bar) 0,000 0,000 H ) :
. : , . . ;

érd . : : ! .
Epacy OWmin 5650 5720 : :
Dreh ent: . '
quer 7 h) 440 140
Leistung F =T * n {9550
PDIVIEI: agbsumed: P kW] 8,6 2,7

Umrechnung auf Kunden-Beslelidaten/calculalion o rated customer order data

Differenzdruck/diff. pressure: 6,0 bar Viskosititiviscosity: 36,7 mmdls Drehzahl/speed: 1860 1/min

Forderstrom:

capacity: Q [¥min} 561,0 . s
. !
Leistungshedart: ! H
power agbsorbed: P (kW) 8,6 . ; [ i
Ventilf valve . . . I
Einstelidruck: ‘ i '
setting pressure p [bar] .
Oftinungsdn ck bei max. O. !
full flow selting pressure p [bar} !
Schhieftdnicx ‘
resealing pressure p [par} '
Prifbeauftragter Hersteller-Priifbeauftragter Abnehmer-Prifbeaufiragter:
inspector supervision / test expert Auth. Insp. Agency
Datum / date:  06.04.2005 ;
Unterschrift:
signature: Knezevic R.

Druckprifung [Geh#usestempelung) | pressure lest (casing stamped) Ibar): 20,0
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000010

| Certificate 4f Conformity EN 10204 3.LB Sttt  OSBORNE «®
" Bescheinigung {iber Materlalprufungen gfi*mif;gmm 157077 Fax: 244 (1070 796127 ENGINEERING -ﬂ
el + ax: +
Certificat de contrdle Matiére Emait; info@osbome-enginearing.com . 14/04/2005  1-5
Customer/ |[FAO Antoine Hieber Order/ Commande/ 1028568/ 02
Client/ Flender Graffenstaden Bestellung No./Nr.
1 Rue Du Vieux Moulin B.P 84, lilkirch, Graffenstaden, 67400France
Kunde |t Rue ™ Our Jobj Notre Retd  6755/02
Drg/ Plan/ Zsichnung No./ Unser Sach NoJ/Nr,
Nr. 3 R Off/ Quantite/ Menge 1
Description! Designation/ | Manufacture Four Lobed Journal Bearing Specification/ Critéres/ l DCE 80408 F
Benennung Spezifikation
rSer)al No. / N{ de Serie / Relhe No. OEL 26658 Sggmg_lp_g_l_!\‘n_a_rgga_g_el_}(fn_n;e_lchnung |1028563 ] 02701
Werkstoff / Material / Dia 7mm x 50mm long Extractable Taper Pin (DIN7978
Matiere
Chemical composition/ Analyse chimique/ Chemische zusammensetzung
PT Code
\_ [Target

Measured %.

Charge Nr./ Cast No./ N de no matcert number
Coulee

Werkstoff / Waterial / M8 x 30mm Stainless Steel SHCS

Matiere

Chemical composition/ Analyse chimique/ Chemische zusammensetzung

PTCode |

Target

Measured %

é.h_a;ge Nr./ Cast No./Nde no matcert number
Coulee

STUTZKORPER / Backing shell / Corps Support

LAGERMETALL / Babbitt/ Antifriction

Res
Ergebnis :

Results: According to specification
\iltats : Conforme aux critéres demandes

Signature |

Visal

1 Ubereinstimmung mit der Speztflkatuon Unterschnft

Werkstoff / Material / Steel RHS 0D305 x WT55
Matiere

Chemical compositionl Analyse chimique/ Chemische zusammensetzung
PT Code LC_o | Mn j_ S S _ A
Target Max Max | Max Max Min

0.220 1.600 L 0.550 0.035 . 0.020
Measured % 6120 | 1580 | 0250 [ 0.081 | 0.0 | 0.027 |
Charge Nr./ Cast No./Nde no matcert number
Coulee

{or and on behalf of Osborne Engineering Ltd




60611

C’)

St Bescheinigung {iber Materialpriifungen  Cramington. ENGINEERIN

Tel: +44 (0)1670 737077 Fax: +44 (0)1670 736127

Certificate gf Conformity EN 10204 3.1.B i, e oni e :( OSBORNE

Certificat cl& contrle Matiere Email; info@osborne-engineering.com v 14/04/2005 2- 5
Customer/ ‘i FAO Antoine Hieber Order/ Commande/ 1028568/ 02
Client/ i IFlender Graffenstaden Bestellung No./Nr.
! ue Du Vieux Moulin B.P 84, llikirch, Graffenstaden, 67400France :
Kunde i 1 Rue Our Job/ Notre Ref./ 6755/02

Drg/ Plan/ Zelchnung No./

Unser Sach NoJNr.

Nf_ _______ I, lﬁoﬁl Quantite/ Menge 1
Description/ Designation/ Manufacture Four Lobed Joumal Bearing specification/ Critéres! " DCE 80408 F
Benennung Spezifikation
-
Serial No. / N| de Serie | Reihe No.  OEL26658 Stamping/ Marguage/ Kennzeichnung 1028568 / 02/01
Werkstoff / MLterial / Tegostar ingots COUSSINET
Mati
atlere BEARING / LAGER
Chemlcgl cc_;r_gp_o.s_l.u_on/ Analyse chlmlquel_Ch_eTifg_he zusammensetzung S N
PT Code | sn [ sb [cd T As | B Zn g_ Cu | Ni_~ Fe | Pb
Target Rest 11 O | <0.03 <0.06 <0.06 0 5- 0 7 5 5 6 5 <0.06 ' <0.03 <0.08
.13.0 l : ! .
[ . |Measured % 80,600 | 12.540 | 0.001 | 0.006 | 0.005 | 0.565 | 6.150 | 0.001 | 0.016 | 0.025

Charge Nr./ Cast No./Nde 05.574
Coulee

Additionnel ¥ormationl

Information ditionn(.ell
Zusantslichslinformation oo rr100 o stomer Reference 02 Part No. OEM 05 G 043 B3

\:’ Results: According to specification Signature/
k Reslultats : Conforme aux critéres demandes Visa/ : ) .
Ergebnis : Ip Ubereinstimmung mit der Spezifikation  Unterschrift { for and on behalf of Osborne Engineering Ltd




Osborne Engineering Ltd, Unit 19,

J Certiﬁcate ¢ f C(?Informity EN 10"204 3'1'8 Atley YVay. North Nelson Industrial Eslate,
Bescheinigung {iber Materialpriifungen  Sromingion.
. ~ 3 Tel: +44 (0)1670 737077 Fax: +44 (Y1670 736127
Certificat cle controle Matiere Email: info@osborne-engineering.com
Customer/ |[FAO Antcine Hieber
Client/ Flender Graffenstaden
Kunde 1 Rue Du Vieux Moulin B.P 84, lllkirch, Graffenstaden, 67400France

Nr.

Drg/ Plan/ Z

chnung No./

Description/
Benennung

Pesignation/ | Manufacture Four Lobed Journal Bearing

00660612

=~y OSBORNE -:

. ENGINEERING

TR 14/04/2005 3-5
Order/ Commande/ 1028568/ 02
Bestellung No./Nr.
Our Job/ Notre Ref./ 67425/0
Dnear SechNose, 0 | COUSSINET
ﬁo. Off/ Quantite/ Menge 1 BEARING / LAGER
Specification/ Criteres! | DCE 80408 F
Spezifikation !

[Serial No./ N

de Serie / Reihe No, OEL26658

Stamping] Marguagel Kennzeichnung  ~ |1028568 / 02/ 01

q

Liquid penetrant test DIN 1ISO 4386 Part 3, “Class A"
rontrole par ressuage suivant DIN 1SO 4386 Partie 3, "Classe A" Farbeindringpriifung nach DIN ISO 4386 Teil 3,

Examined/ EX

State/ Etal/ 2

amine/ Gepruft
stand

Area Examinefd/ Zone/ Priifumfang

Temperature/

Roughness/ H

ugosite en/ Rauhiefe in
Temperature/ Priftemperatur

Pre-Cleaner pfoduct/ Nettoyage Prealable/ Reinigung

Dye Penetrant
Dye Penetran

Excess penetl

product/ Penetrant Typ/ Penetrant Typ
product/ Penetrant Typ/ Penetrant Typ
Aam removal/Elimination du penetrant/ Penetrantabspiilung

Developer product/ Revelateur/ Entwickler
Soak time/ Dufee dimpregnation/ Dringungs Zeit

Development
Light intensity

{:

Ergebnis

ime/ Revelateur Temps/ Entwichkler Zeit
> 500 Lux?/ Eclairage intensite/ Licht Intensitat

| Result/ Resultat/ Ergebnis
Machined/ Mach/ Fertigbearbeitet

Along visible bond line/ le long la
ligne visible de jonction/ Entlang der
sichtbaren Bindelinie

Rz 5

Environment @ 20° C/ Eviron @ 20°
C/ Ungefahr @20° C
Ardrox 9PRS

Ardrox HF-P

Ardrox HF-P

Water/ Eau BF31/ Wasser
Ardrox 9D60

10 Mins

10 Mins

No/ Non/ Nein

Results: According to specification

Inspector/ NDT Name/ Nom/ Name

Qualification/ Quati.level/ QualifikationStufe

Opérateur / ZDF
Inspektor

sultats : Conforme aux critéres demandes
In Ubereinstimmung mit der Spezifikation

Graeme Allsopp

SNT-TC-1A Level ll

Res
Ergebnis : |

Results: According to specification  Signature/ t
Litats : Conforme aux critéres demandes Visa/

h Ubereinstimmung mit der Spezifikation !‘{Effrf‘ihliﬁ i

for and on behalf of Osborne Engineering Ltd




Y1z
060013
. . Oshorne Engineering Lid, Unit 19, I g
1 Certificate of Conformity EN 10204 3. 1B Ry way, Nori Nefson Incusta Esat, D S BG F:E N - .I
% Bescheiniging {iber Materialprifungen grfrvmgg:m 187077 Fox 444 (011670 736127 ENGINEERING &
. a iy el ax:
Certificat cle controle Matiere Email: Info@osborme-enginesring.com 14/04/2005 4-5
Customer! | FAO Antoine Hieber Order/ Commande/ 1028568/ 02
Client/ Flender Graffenstaden Bestellung No./Nr.
1 Du Vieux Moulin B.P 84, llikirch, Graffenstaden, 67400France
_KEB___ Rue Du'Vie Our Job/ Notre Ref./ 6755/02
Drg/ Plan/ Zelchnung No./ Unser Sach NoJNr,
Nr. B No. Offl Quantite/ Menge 1
Description/ Designation/ | Manufacture Four Lobed Journal Bearing Specification/ Critéres! | DCE 80408 F
Benennung Spezifikation )
‘Serial No. / H] de Serie / Reihe No.  OEL26658 Stamping/ Marguage/ Kennzeichnung 1028568/ 02101
Ultrasonic test acc. DIN ISO 4386 Part 1, test degree level 3, error group A
Controle par Ultrasons suivant DIN 1SO 4386 Partie 1, classe d’examen 3, groupe de defaut A COUSSINET
Ultraschallpriifung nach DIN ISO 4386 Teil 1, priifklasse 3, fFehlergruppe A BEAGING / LAGER
Examined/ EXamine/ Gepruft | Result/ Resultat/ Ergebnis
State/ Etal/ Zustand Machined/ Usine/ Bearbeitet
Area Examineg/ Zone/Priifumfang Total surface/ Sur la totalite de la
’ surface/ Gesamte WM fiiche
i’ *  Roughness/ Rugosite en/ Rauhiefe in Rz 12
Test Equipment/ Appareil de/ Priifgerét ) KrautKramer USM 22
The probe usdd/ Sensor/ Tastkopf Twin Crystal 5MHz 10mm
The signal Inténsity used/ Intensitee/ Intenseitat 55dB
No areas of L.ack of Bond/Surfaces Sans Raccord/ Anzahl Flache Ohne Haftung Nil/ Zero/ Nul
Position of Lack of Bond/ Position des Surfaces Sans Raccord/ Lage der Flache Ohne Haftung N/A
94 area un-borided/ % Sans Raccord/ % Ohne Haftung Nilf Zero/ Nul
Pass UT/ Sub| aux US/ US Gerpruft Pass/ Approve/ Gut
Coupling/ Produit decontacte/ Kontactmittal Grease/ Graisse/ Schmiermittel
Results: According to specification f- Inspector/ NDT | Name/ Nom/ Name | Qualification/ Qual.level/ QualifikationStufe
Resultats : Conforme aux critéres demandes i Opérateur/ ZDF
Ergebnis { In Ubereinstimmung mit der Spezifikation ; Inspektor| Graeme Alisopp SNT-TC-1A Level
U S U U SO |
& Results: According o specification  Signature/
- Resliltats : Conforme aux critéres demandes Visa/ o
Ergebnis : th Ubereinstimmung mit der Spezifikation Unterschrift | for and on behalf of Osborne Engineering Ltd




It WaVWa i
006014
. ing Ltd, Unil 19,
., Certificate ?f Conformity E.N 10"204 3.1B g;:; b"vif"ﬁo'?ff Neson industal Estate. D S B O R N E
Bescheinigung (iber Materialprifungen Cramilington, :
~ o Tel: +44 (0)1670 737077 Fax; +44 (01670 736127 ENGINEERING
Certificat cle controle Matiere Email info@oshorne-enginsering.com TR 14/04/2005 5-5
Customer/ | FAO Antoine Hieber Order/ Commande/ 1028568 / 02
Client/ Flender Graffenstaden Bestellung No./Nr.
P Hlkirch, Graffenstaden, 67400F
E(lj;ldf“ —_-_l 1 Rue Du Vieux Moulin B.P 84, llkirch, Graffenstaden, rance Our Job] Notre RefJ 6755/02 |
" [Drg/ Plan! Zolchnung No./ Unser Sach No./Nr.__ |
Nr. e [No. Off/ Quantite/ Menge 1
Descnpnonj [Desngnatlon/ Manufacture Four Lobed Journal Bearing Specification/ Critéres/ | DCE 80408 F
Benennung Spezifikation
[Serial No. / N/ de Serle / Relhe No.  OEL26658 Stamping/ Marguage/ Kennzelchnung |1028568 / 02/ 01
v e 4 e Drawing Dimensions/ Plan Dimensions/ Zeichnung Abmasse T e : Co e
___ Drawing Min Max Measure
] /’ s ID 200H6  200.000 200.029 mm
> / ¢ oD 260j6  259.984 260.016 mm
3 o1 29.993 29.978 30.008 mm
R R & " e2 29.993 29.978 30.008 mm
=/ Y ‘ e3 29.930 20915 29945 mm
£ i N { ed 29.930  29.915 29945 mm
\_ &3 .l\ L e5 29.930 29.915 29.945 mm
/ @ \ w e6 29.930 29.915 29.945 mm
E1 MIDLENGTH E2 TL 110 h7 109.965 110.000 mm
[P ™ B MIDlength 50 H7 50.000 50.025 mm
o~ —1_—.—,_—1—' e
y H COUSSINET
5 ot S R BEARING / LAGER
A H2 _J
- . |-
THRUST LENGTH
Certified Dimensions/ Dimensions Certifiés/ Bestatigte Abmasse -
PLENID 1 200,000mm  [e2E1 | 30.000mm
P2,E1,ID i 200.000mm e3,E1 29.930mm
P1,E2,ID | 200.000mm e4,E1 28.930mm
P2,E2,ID ! 200.000mm e5,E1 29.930mm
Mt ot R ek
V, E1,0D | 259.984mm e6,E1 29.930mm
H1, E1, OD 260.016mm e1,E2 30.000mm
o H2,E1,0D _ 260.016mm le2,E2 30.000mm
k v, E2,00 - 259.984mm ©3,E2 29.915mm
H1, E2, OD 260.016mm e4,E2 29.9156mm
H2,E2, 0D  260.016mm e5E2 | 29.920mm
e1,E1 30.000mm e6,E2 29.920mm
L 110.000mm MiDlength | 50.010mm
Dimensions to spec. / Dimensions conforme spec. ] Abmasse in libereinstimmung mit Spez.
Results: According to specification  Signature/
Reshitats : Conforme aux critéres demandes Visa/ o
Ergebnis : Ih Ubereinstimmung mit der Spezifikation ~ Unterschrift for and on behalf of Osborne Engineering Ltd




22 V6ot

0SBORNE o '

. ) Certificate ﬁof Conformity EN 10204 3.1.B g;g;";vggn,g;":;;;"gs;f;;;";;;; Estate,

ini (i aterialpriifungen  Gramiingtan,
Besc_hemlg" ng Ub?r Materialp g Tet; +44 (01670 737077 Fax; +44 (0)1670 736127 ENG”\IEEFHNG
Certificat de controle Matiere Email, info@osbome-engineering.com R 14/04/2005 1 5
Customer/ I FAQ Antoine Hieber Order/ Commande/ 1028568 / 01
Client/ i [Flender Graffenstaden Bestellung No./Nr.
Kunde ' Rue Du Vieux Moulin B.P 84, likirch, Graffenstaden, 67400France
—— Our Job/ Notre Ref./ 6755/01
Drg/ Plan/ Zeichnung No./ Unser Sach NoJ/Nr,_
Ne No. O Quantitel Menge _ 1
Description! Designation/ | Manufacture Four Lobed Journal Bearing Specification/ Criteres/ . DCE 80408 F
Benennung Spezifikation
Serial No. / i} de Serie / Reihe No. OEL26648 Stamping/ Marguage/ Kennzelchnung J1028568[ 01704
Werkstoff / Material / Dia 7mm x 50mm long Extractable Taper Pin (DIN7978 COUSS[NET
Matiere
BEAYNG / LAGER
Chemical composition/ Analyse chimique/ Chemische zusammensetzung
PT Code

\_/ Target

Measured %

Charge Nr.{ Cast No. /N de no matcert number

Coulee
Werkstoff / Mrﬂeriall M8 x 30mm Stainless Steel SHCS
Matiere _
| o Chemical composition/ Analyse chimique/ Chemische zusammensetzung
PT Code
Target

Measured %

Charge NL/ G LastNo./Nde no matcert number

" Coulee
v "” ) . .
STUTZKI(ERPER/ Backing shell / Corps Support
Werkstoff / Waterial / Steel RHS 0D279.4 x WT50
Matiere
Chemica! composition/ Analyse chimique/ Chemische zusammensetzung
PT Code ¢ [ wmn I st [ P [ S | A i
Target Max Max Max | Max Max | Min :
0.220 1.600 0.550 0.040 | 0.035 : 0.020 !
Measured % | 6.4ad | 71580 ["0250 [ 0021 {0,025 0027,
Charge Nr./ ¢ast No./Nde no matcert number
@Iee
LAGERMETALL / Babbitt / Antifriction
Q Results: According to specification  Signature/ :
Resliltats : Conforme aux critéres demandes Visal |
for and on behalf of Osborne Engineering Ltd

Ergebnis : Ip Ubereinstimmung mit der Spezifikation Unterschnftx

e e e e e e e e - .-




Certificate f Conformity EN 10204 3.1.8 2ty s iclor v oo 7 0OSBORNE
Bescheinigung Gber Materialprdfungen  Cramington. H ENGINEERING
. ~ i Tel: +44 (0)1670 737077 Fax: +44 (0)1670 736127 &
Certificat ce controle Matiere Email: info@osbome-engineering.com By 14/04/2005 2-5
Customer! | [FAO Antoine Hieber Order/ Commande/ 1028568/ 01
Client/ Flender Graffenstadep ) Bestellung No./Nr.
,Kﬂcie____i 1 Rue Du Vieux Moulin B.P 84, likirch, Graffenstaden, 67400France Our Job] Notre Ref 6755/01
Drg/ Plan/ Zelchnung No./ Unser Sach No.Nr.
Ne.o No. Offl Quantite/ Menge 1
Description/ Designation/ | Manufacture Four Lobed Journal Bearing Specification/ Critéres! - DCE 80408 F
Benennung Spezifikation ,
Eerial No./ N| de Serie / Reihe No.  OEL26648 Stamping/ Marguage/ Kennzeichnung ]1028568/ 01/01
Werkstoff / Material / Tegostar ingots COUSSINET
Mati
attere BEARING / LAGER
Chemical composition/ Analyse chimique/ Chemische zusammensetzung
__zneee JOSTHON, Anay>: X2 AR E A A g ] . -
PT Code 'Sn | Sb_ Cd. | As 1 B Zn | Cu | Ni . Fe Pb
Target Rest 11.0- <0.03 | <0.06 | <0.06 0.5-0.7 55-6.5] <0.06 <0.03 | <0.06
13.0 : :
Measured % 80.600 | 12.540 ; 0.001 0.006 0.005 0.585 6.150 0.001 0.016 0.025
Charge Nr./ Cast No./Nde (5.574
Coulee
Additionne) information/
Information 'dditlonnell

Zusantsliche

information

Results: According to specification
Resliltats : Conforme aux critéres demandes

Signature/
Visa/

Ergebnis : In Ubereinstimmung mit der Spezifikation U[‘?f[?ghfiﬂ}

6755/01 Customer Reference 01 Part No. OEM 05 G 042 A3

for and on behalf of Osborre Engineering Lid




Certificate ¢
Bescheinig
Certificat d

Customer/ ]
Client/
Kunde

—_—

»f Conformity EN 10204 3.1.B
ng (ber Materialpriifungen
> contrdle Matiére

FAO Anioine Hieber
Flender Graffenstaden

Drg/ Plan/ Ze
Nr.

chnung No./

Description
Benennung

Osborne Engineering Ltd, Unit 19,

Alley Way, North Nelson Industrial Estate,
Cramiington,

Tel: +44 (0)1670 737077 Fax: +44 (0)1670 736127
Email: info@osborne-engineering.com

1 Rue Du Vieux Moulin B.P 84, lilkirch, Graffenstaden, 67400France

0600
OSBORBNE o

ENGINEERING &
14/04/2005  3-5

1028568/ 01

o~

Order/ Commande/
Bestellung No./Nr.

Our Job/ Notre Ref./
Unser Sach NoJNr.

[No. Offf Quantite/ Menge 1

6755/01

Designation/

Manufacture Four Lobed Journal Bearing

Spezifikation

Specification/ Critéres/

' DCE 80408 F

17

[Serial No. / N} de Serie / Relhe No.  OEL26648 Stamping/ Marguage/ Kennzelchnung 11028568 / 01/ 01

Liquid penetrant test DIN ISO 4386 Part 3, "Class A" i
Controle par ressuage suivant DIN I1SO 4386 Partie 3, "Classe A" Farbeindringpriifung nach DIN ISO 4386 Teil 3, |

| Result/ Resultat/ Ergebnis

rExaminedl Examine/ Geprufi
Machined!/ Mach/ Fertigbearbeitet

State/ Etat/ Zustand
Area Examined/ Zone/ Prifumfang Along visible bond line/ le long la
COUSSINET ligne visible de jonction/ Entlang der
BEARING / LAGER sichtbaren Bindelinie
Rz 5

¢ Roughness/ Rugosite en/ Rauhiefe in

Temperature/ Temperature/ Priftemperatur Environment @ 20° C/ Eviron @ 20°

C/ Ungefahr @20° C

Pre-Cleaner pyoduct/ Nettoyage Prealable/ Reinigung Ardrox 9PR5

Dye Penetrant product/ Penetrant Typ/ Penetrant Typ Ardrox HF-P

Dye Penetran{ product/ Penetrant Typ/ Penetrant Typ Ardrox HF-P

Excess penetrant removal/Elimination du penetrant/ Penetrantabsptiiung Water/ Eau BF31/ Wasser
Developer product/ Revelateur/ Entwickler Ardrox 9D60

Soak time/ Duree d'impregnation/ Dringungs Zeit 10 Mins

Development lime/ Revelateur Temps/ Entwichkler Zeit 10 Mins

No/ Non/ Nein

Light intensity|> 500 Lux?/ Eclairage intensite/ Licht Intensitat
Inspector/ NDT Name/ Nom/ Name

Results: According to specification Qualification/ Qual.level! QualifikationStufe

lesultats : Conforme aux critéres demandes  Opérateur / ZDF
Ergebnisi | In UObereinstimmung mit der Spezifikation inspektor Graeme Allsopp SNT-TC-1A Level i
yo-
& Results: According to specification  Signature/
Respiltats : Conforme aux oritéres demandes Visal for and on behalf of Osborne Engineering Ltd
3

Ergebnis : In Ubereinstimmung mit der Spezifikation y'_“.‘”is‘fh.r.ift.




Certificate of Conformity EN 10204 3.1.B
Bescheinigung (ber Materialpriifungen

Osborne Engineering Lid, Unit 19,
Atley Way, North Nelson industrial Estate,
Cramlington,

Tel: +44 (0)1670 737077 Fax: +44 (0)1670 736127

000018
OSBORBNE o

ENGINEERING &

Certificat de Contréle Matiére Email: info@osborne-engineering.com 14/04/2005 4-5
Customer/ |[FAO Antoine Hieber Order/ Commande/ 1028568/ 01
Client/ Flender Graffenstaden Bestellung No.JNr.
Kunde 1 Rue Du Vieux Moulin B.P 84, lilkirch, Graffenstaden, 67400France
e Our Job/ Notre Ref./ 6755/01
Drg/ Plan/ Zeichnung No./ Unser Sach No/Nr.
Nr'_ _______ I {No. Off/ Quantite/ Menge 1
Description/ Designation/ | Manufacture Four Lobed Journal Bearing Specification/ Criteres!  DCE 80408 F
Benennuhg Spezifikation
Een’al No. / N| de Serie / Reihe No. QEL26648 S'ta_m_p‘i_ng_/_M_a[gyg_ggl_Kgq_nzeichnupg . |10285681 01101
Ultrasonic test acc. DIN ISO 4386 Part 1, test degree level 3, error group A ()()
Controle par Ultrasons suivant DIN 1SO 4386 Partie 1, classe d’examen 3, groupe de defaut A USSINET
Ultraschallpriifung nach DIN 1SO 4386 Teil 1, prifklasse 3, fFehlergruppe A BEARNG / LAGER

lExaminedl Examine/ Gepruft
State/ Etat/ Zystand
Area Examinf]dl Zone/Prifumfang

! Result/ Resultat/ Ergebnis
Machined/ Usine/ Bearbeitet

Total surface/ Sur la totalite de la
surface/ Gesamte WM flache

Roughness/ Rugosite en/ Rauhiefe In Rz 12

Test Equipmsnt/ Apparell de/ Priifgerat KrautKramer USM 22
The probe usgd/ Sensor/ Tastkopf Twin Crystal 5MHz 10mm
The signal Intensity used/ Intensitee/ Intenseitat 55d8

No areas of Lack of Bond/Surfaces Sans Raccord! Anzah! Flache Ohne Haftung Nil/ Zero/ Nul

pPosition of Lagk of Bond/ Position des Surfaces Sans Raccord/ Lage der Flache Ohne Haftung N/A

9% area un-bonded/ % Sans Raccord/ % Ohne Haftung
pass UT/ Sub| aux US/ US Gerpruft

Coupling/ Produit decontacte/ Kontactmittal

Ergebnis

Nilf Zero! Nul
Pass/ Approve/ Gut
Grease/ Graisse/ Schmiermittel

Results: According to specification |

Inspector/ NDT | Name/ Nom/ Name

Qualification/ Qual.level/ QualifikationStufe

Opérateur/ ZDF
Inspektor,

Fesullats : Conforme aux critéres demandes
in Ubereinstimmung mit der Spezifikation
t

Results: According to specification Signature/
Reslitats : Conforme aux critéres demandes Visal |

Ergebnis: Ip {bereinstimmung mit der Spezifikation i ‘{“‘.".’ic_!“if' |

b

Graeme Alisopp

SNT-TC-1A Level li

for and on behall of Osborne Engineering Ltd
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Cotticate g Contormty 1 10204 .16 st (Y. OSBOBNE wf
ini terialpriifungen  Cramiington. '
Besc_helnlgLng (iber Ma P 9 Tal: +44 (0)1670 737077 Fax: +44 (0)1670 736127 B ENGINEERING
Certificat de contrble Matiére Email: info@osbome-engineering.com 14/04/2005 5-5
Customer/ |IFAO Antoine Hieber Order/ Commande/ 1028568/ 01 -
Client/ : Ftender Graffenstaden Bestellung No./Nr.
i11 Rue Du Vi Moulin B.P 84, Hilkirch, Graffenstaden, 67400France ihnibaliolindiiuiihbmtuiib i
K}.Jﬂd%-;_ i 1 Rue Du views Our Job/ Notre Ref./ 6755/01
Drg/ Plan/ Zelchnung No./ Unser Sach NoJ/Nr,
Nr I Wo. Offf Quantite/ Menge 1
Descnpboni Designation/ | Manufacture Four Lobed Journal Bearing Spacification/ Critéres! | DCE 80408 F
Benennung Spezifikation
[Serial No./ N| de Serie / Reihe No.  OEL26648 Stamping/ Marguage/ Kennzeichnung .|1023553/ o1/ 01

e e T M

Drawing Dimensions/ Plan Dimensions/ Zeichnung Abmasse

o Drawing Min Max Measure
/ D o
p " { 200 H.S 200.000 200.029 mm
{e]o) 260 j6 259.984 260.016 mm
1 @/ iel 29.993 29.978 30.008 mm
. . | c " e2 29,893 20.978 30.008 mm
- ) CX] 29.930 29.915 29.945 ~mm
.
\L > { ed 29.930 29.915 20.945 mm
€3 ‘*\ L e5 29.930 29.915 29.945 mm
g b i 6 29.930 290.915 29.945 mm
E1 MID LENGTH £2
v —
p1\ a P2 (‘T COUSS'NET
~ " ‘ " BEARING / LAGER
= on2 D oD 1
B H2
. | 1 |-
THRUST LENGTH
Certified Dimensions/ Dimensions Cerlifiés/ Bestatigte Abmasse ——
P2E2, 1D 200.000mm  e6E1 | 29.940mm
P1,E1, 1D 200.000mm P2,E1, ID 200.000mm
P1,E2,ID 200.000mm e6,E2 29.945mm
H2, E2, OD 260.016mm -e1,E1 30.008mm
v, E1, OD 260.016mm e2,El 30.008mm
H1,E1,0D  260.016mm e3,E1 29.940mm
H2,E4, 0D 260.016mm e4,E4 29.940mm
es E1 29.940mm e1,E2 30.008mm
e2,E2 30.008mm V, E2, 0D 260.016mm
[g3 E2 29.945mm 'H1,E2, 0D | 260.016mm
104, E2 29.945mm e5,E2 29.945mm

Results: According to specification
Resypitats : Conforme aux critéres demandes

Signature/ !
Visal

Ergebnis ! In Ubereinstimmung mit der Spezifikation Unterschriﬁ

Dimensions to spec. / Dimensions conforme spec. { Abmasse in iibereinstimmung mit Spez.

for and on behalf of Osborne Engineering Ltd
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X

Mechatronik Gleitlagertechnik

Messprotokoll
CERTIFICATE ACCORDING
Profokoll of measurements EN 10204 3.18
Hydrodynamik-Glei'rlager Protokoll-Nr.: /Test-record no..:
M 16185/05
QUG‘iiﬁfsprGf'Zerﬁﬁkul DIN 55 350-18-4.2.2
Kunde / Customer: ZeichnungsNr.:  _ _ 9HA 019574 1
Flender-Graffgnstaden Drawing no.:
Kunden-Bestellnr. / Customer order no.: Sartorius-Auftrags-Nr. / Sart. order confirmation no.:
1029104 1100103076 Pos.: 20 j} COUSSINET
Bestelldatum |/ Date of order: Lagerlyp-Abmessung / Bearing lype-Dimensongiesmnia /1.4GER
01.08.93 _K_T RG 90/205x104
Nr: Profpos.: Profmerkmal: / Inspection characteristic: Sollwert: Istwert:
51159
& 1 Aussen-@ / O/D 190 j6 189,991
2 Innen-& / 1/D 115 H4 115,010
3 Segmentdicke, gemitielt / Average Pad Thickness 12,5h4 12,499
4 Lagerbohrung-@ / Bearing Bore & 90 H6 90,013
5 Lagersitzbreite / Bearing Seat Width 55H7 55,010
Bemerkungen |/ Remarks: KOSBOOST OL22376.01

V4161

Es wird bastifigt, daf die Lieferung den Vereinbarungen der Bestellung entspricht.
We hereby certify that the consignment confirms to the specification agreed upon at time of order placement.

Kontrolle-Unterschrift: //7 /4’ Priifdatum / Date:
i, A.

Inspection-Signature: 09. Mrz. 2005

GQS: Sunzl U‘

16185/05 GQ5-451-1/09.04 1/
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sartorius

Mechatronik Gleiflagertechnik

Werks’rOff-Zerﬁﬁkof CERTIFICATE ACCORDING

Material Cerfificate EN 10204 3.18
H)’d rodyna mi k-GIeiﬂgger Protokoll-NIr.: /Test-record no.:

Werkszeugnis nach / Tesf report according fo: DIN EN 10204-2.2 W 16185/05
Kunde / Customer: Zeichnungs Nr.:  __ __ 9HAO 195741
Flender-Graffenstaden Drawing no.:
Kunden-Besfe”rLr. / Customer order no.: Sartorius-Aufirags-Nr. / Sart. order confirmation no.:
1029104 1100103016 Pos.: 20
Bestelldatum ,/|Date of order: Lagerlyp-Abmessungen / Bearing lype-Dimensions.
01.08.93 _K_TRG 90/205x104 COUSSINET
BEARING 7 LAGER

/ Chemische Andlyse in Gew.-% :
Y Chemical analysis in weight-%:
Sart-V:-No.: 4161

Werkstoff des Grundkérpers; Werte in% /valves in %

Grundmaterial | / material: 16CrMo5 - C Sl Mn p
DIN Bezeichnuhg / DIN standard:  Stahl DIN 17210 0,17 0,24 1,16 0,012
Werkstoff Nr. | / material no.: 17131 S

Chargen Nr. /' lot no.: 129674 0,024

lagermefo".' Wertein% /valvesin %

Sn - Sb Cu Zn
81,40 11,56 6,20 0,614
Gleitlagerwerkstoff / bearing mefal: TEGOSTAR 738 Ag Cd As Bi
Legierungs-Nr:|/ fot no.: 04-608 0,098 0,010 0,009 0,006
Norm / stanclard:
Physikalische \Werte:
0,2% Dehnung in N/mm2 : Bruchdehnung in % : Hérte in HB :
0,2% proof-siress : » elongation in % : hardness in HB :

Bemerkung / Remarks: KOSBOOST OL22376.01
V4161

Es wird bestitigt, daB die Lieferung den Vereinbarungen der Bestellung entspricht.
We hereby cerify that the consignment confirms fo the specification agreed upon at time of order placement.

Kontrolle-Unterschrift: / Datum / Date:
Vs

Inspection-Signafure: i. A ‘ 09. Mrz. 2005
GQs: Sanz’ C

GQ5-451-2/09.04
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sartorius

Mechatronik Gleitlagertechnik ‘

oo ° CERTIFICATE
Ultraschall-Prisfbericht E 105 0E ArcoRotNg
Ultrasonic Test-record
i . Protokoll-Nr.: Test-record no.:
Hydrodynamik-Gleitlager U 16185/05
Abnahmepriifzeugnis nach / Inspection certificate according to: DIN EN 10204-3.1B

Kunde / Customer: Zeichnungs Nr.:  __ __9HAQ 195741
Flender-Graifenstaden Drawing no.:
Kunden-Bestsllnr. / Cusfomer order no.: Sartorius-Aufirags-Nr. / Sart. order confirmation no.:
1029104 1100103016 Pos.: 20
Bestelldatum ) Date of order: Lagertyp-Abmessungen,/ Bearing fype-Dimensions:
01.08.93 _K_TRG 90/205x104 COUSSINET
Sart.-V-No.: 4161 BEARING / LAGER
G|eif|ogerwerkstoff: Anzahl der Priflinge / Number of units tested:  Lagermetall Schichtdicke
TEGOSTAR 738 20 / Antifriction metal thickness: 1,5 mm
Prifvorschrifi |/ Testspecification: US-Prifung / US-test acc.. DIN 1SO 4386-3A
Prisfumfang /[ Extent of Test: alles

Prifmittelsystem / Type of test equjpment
Ultraschallgeréit / Ulirasonic analysor: Krautkrémer USIP11
Prifkopf / Probe: MB 4 @ 10 mm Frequenz / frequency: 4 MHz

Koppelmittel / Coupllant

ol
Verstirkung ¥ Amplifikation: radial 70 dB axial - dB
Bereich / Renge: radial 25 mm axial - mm
Abweichungen von 1SO 4386-3A, Teil 1 / Deviation from ISO 4388-3A, part 1. Nein / No
";m Prisfergebnis / Test result:
in Ordnung / in order

Beutteilung gemah Prifvorschrift/ Evaluation acc. fo fest specification:
gemas Profvorschrift / acc. to fest specification

Bemerkungen | / Remarks: KOSBOOST 0L22376.01
V4161

Es wird bestétigt, daB die Lieferung den Vereinbarungen der Bestellung entspricht.
We hereby certify that the consignment confirms 1o the specification agreed upon at time of order placement.

Kontrolle-Unierschrift: //o /)
i A, P

Inspection-Signature: I
GGS: Sanz b

Datum / Dafe:
09. Mrz. 2005

GQ5-451-3/06.03
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sartorius

Mechatronik Gleitlagertechnik

Prisfbericht Farbeindringverfahren

Test-record color-penetrating fest Protokoll-Nr.: / Test-record no.:

FEERTIPeaT: ACcoRD I NG

Hydrodynomik-Gleiﬂager EN 10
Abnahmepriifzeugnis nach / Inspection certificate according fo: DINEN 10204-3.1B 2 U 4 3 . 1 B
Kunde / Customer: Zeichnungs Nr.:  ____9HA 0195741
Flender-Graffehstaden Drawing no.:
Kunden-Bestelltr. / Customer order no.: Sarforius-Aufirags-Nr. / Sart. order confirmation no.:
1100103016 Pos.: 20

1029104

Bestelldatum /| Date of order:

Lagertyp-Abmessungen/ Bearing type-Dimensions:
_K_TRG 90/205x104

01.08.93
“Sart.-V-No.: 4161 ‘ »
Gleitlagerwerkstoff: Anzahl der Priflinge / Number of units fested" COUSSINET
& TEGOSTAR 738 20 BEARING / LAGER
Oberflachenbéschaffenheit / Surface finish: Rt 3 Prifvorschrift / Test specification: GKA-712
Wairmebehandlungszustand / Heat freatment condiition: ok Profumfang ./ Extent of fest 100 %
Prifmittelsystem / Type of test equipment
Hersteller / Munufaciurer: HELLING Reiniger / cleaner: ?;’EIZL,IAO&REINIGER NPU
26/0

MET-L-CHEK  Eindringmitiel / penefrant:  PENETRANT DYE VP30

Systembezeichnung / Name of system:
5536/05/03

Entwickler / developer: DEVELOPER D70
6075/07/04

Durchfohrung /Tesf conditions

Priftemperatyr / Test femperafure: 21 Grad C Eindringdaver/ Penetration time: 10 min
Vorreinigung/ Preliminary cleaning: ok Entwicklungsdaver/ Development time: 10 min

Zwischenreinigung / Cleaning: ok
_Abweichung Yon der Prisfvorschrift / Deviation from fest specification: Nein / No
/ Deviation from GKA-712: Nein / No

N Abweichungen von GKA-712

Prisfergebnis / Test result:
in Ordnung / in order

Beurteilung geméB Prisfvorschrift / Evaluation acc. to test specification:
gemaB Profvorschrift / acc. to test specification

Bemerkungen| / Remarks: KOSBOOST 0122376.01

V4161

Es wird bestiifigt, daB die Lieferung den Vereinbarungen der Bestellung entspricht.
We hereby certify that the consigment confirms fo the specification agreed upon at fime of order placement.

Kontrolle-Untgrschrift:
Inspection-Signature:

£

. A/ﬂ Datum / Dafe:
i. A, o 09. Mrz, 2005
GQS: Sanz b

GQS-451-4/10.04
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E . 000024
MQSS"/ RCC"USP rOfOkOH Mechatronik Gleiﬂogeﬁechnik
Measurement/Radius record
o CERTIFICATE ACCORDING
Hydrodynamik-Gleitlager EN 10204 3.18
QuoliIﬁlsprUf-Zerﬁﬁkot noch DIN 55350-18-4.2.2
Kunde /Customer: Zeichnungs-Nr./Drawing no.: . __9FA Q1 9580 _
Flender-Groffenstaden Kunden Zeich-Nr./Customer drawing no.:
Kunden-Bestelinr. /Customer order no.:
1029104 Sartorius Auftrags-Nr. /Sart. order confirmation no.:
Bestelldatum /Date of order: 1100103014 Position: 40
01.08.93
Referenz: Lagertyp-Abmessung /Bearing type dimensiongs+
0122376.01 _K_T S6 90/160x104 COUSSINET
AREARING 7/ LAGER
k lagernummer | /Bearing no.: 51170
Stotzksrper  |/Bearing body AuBendurchmesser /Oufside diameter:
ZeichnungsNr. /Drawing no.: K __BF8 2070342 Tol: 159,989-160014 160,005 mm
' o 1456105 Innendurchmesser /Inside diameter:

Losnummer /Bafcr 0. 561 Tol: 115,000-115,010 115,003 mm
Segmente /Jpurnal pad Zeichnungs-Nr. /Drawing no.:  __ SH 9B8 005829 4

Losnummer Chargen-Nr. | Radius /Radlivs Dicke /Thickness

/Baich no. /Lot no. Tol.: 45,043 -45,058 12,495-12,500 mm

5116801 V4161 45,057 mm 12,499 mm

5116302 V4161 45,056 mm 12,499 mm

5116303 V4161 45,056 mm 12,499 mm

5116304 v V4161 45,057 mm 12,498 mm

G 5116505 V4161 45,057 mm 12,498  mm

Mittelwert /Alerage valve: 45,057 mm 12,499 mm
gemittelter Bohrungsdurchmesser /Average bearing bore diometer: 90,006 mm
Notiz /Remartks:

Es wird bestdtigt, daB die Lieferung den Vereinbarungen der Bestellung entspricht.

We hereby dertify that the consignment confirms to the specification agreed upon at time of order placement.
Kontrolle-Unterschrift: / Prifdatum / Date:
Ingpection-Signature: i A, i 08. Mrz. 2005

GQS: Kobold
GQSs-712-1/02.01
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000025
torius
of Ii\!'\echotronik Gleitlagertechnik
Werkstoff-Zertifikat HRtT AT Accuronn
* » o . B
Material Certificate
Hydrodynamik-Gleiilager Protokoll-Nr.: /Test-record no.:
Werkszeugnis nach / Test report according fo: DIN EN 10204-2.2 W 16180/05
Kunde / Custamer: Zeichnungs Nr.:  __ __ 9FA 019580 _
FIender-GrofFeleaden Drawing no.:
Kunden-Bestellhr. / Cusfomer ordler no.: Sarforivs-Aufirags-Nr. / Sart. order confirmafion no.:
1029104 1100103016 Pos.: 40
Bestelldatum ,/|Date of order: Lagertyp-Abmessungen / Bearing fype-Dimensions:
01.,08.93 _K_T S6 90/160x104
— - COUSSINET
Chemische Ana|yse in Gew.-% . MR/NG/MG&?

Sart-V-No.: 4161

Werkstoff des Grundkdrpers:

Grundmaterial
DIN Bezeichnu
Werkstoff Nr.
Chargen Nr. 4

Lagermetall:

Gleitlagerwerk
Legierungs-Nr:
Norm / stand,

Physikalische A
0,2% Dehnung
0,2% proof-sir

/ material-

/ material no.:
V Jot no.:

/ot no..
brd:

ferfe:
in N/mm2:

ess |

hg / DIN standard:

lioff / bearing metal:

Chemical analysis in weight-%:

16CrMo 5
Stohl DIN 17210
1.7131

129674

TEGOSTAR 738
04-608

Bruchdehnung in % :
elongation in %.:

Werte in% /valves in %

C SI Mn P
0,17 0,24 1,16 0,012
S

0,024

Werte in % /valves in %

Sn Sh Cu ZIn
81,40 11,56 6,20 0,614
Ag cd As Bi
0,098 0,010 0,009 0,006
Hérte in HB :
hardness in HB :

Bemerkung

Es wird bestétig

We hereby cer

Kontrolle-Unterschrift:

Inspection-Sign

afure:

/ Remarks: OL22376.1
V4161

i1, da die Lieferung den Vereinbarungen der Bestellung entspricht.
tify that the consignment confirms fo fhe specification agreed upon at time of order placement.

Datum / Date:
08, Mrz, 2005

Kobold

GQS-451-2/09.04
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sartorius

Mechatronik Gleitlagertechnik

X3 ° EE
Ultraschall-Prisfbericht EN IS Acconoing
. 1B
Ultrasonic Test-record
' ' Protokoll-Nr.: Test-record no.:
Hydrodynamik-Gleitlager U 16180/05
Abnahmepriifzeugnis nach / Inspection certificate according to: - DIN EN 10204-3.18
Kunde / Cusfomer: Zeichnungs Nr.:  __ __ 9FA0 19580 _
Flender-Gralfenstaden Drawing no.:
Kunden-Bestellnr, / Customer order no.: Sartorius-Aufirags-Nr. / Sart. order confirmation no.:
1029104 1100103016 Pos.: 40
Bestelldatum / Date of ordler: Lagertyp-Abmessungen/ Bearing fype-Dimensims:
01.08.93 _K_T 56 90/160x104 COUSSINET
—BEARING / LAGER
Sart.-V-No.: 4161 .
Gleitlagerwerkstoff: Anzahl der Priflinge / Number of units fested:  Lagermetall Schichtdicke
TEGOSTAR 738 20 / Antifriction metal thickness: 1,5 mm
Prisfvorschrift |/ Testspecification: US-Prisfung / US-test acc.: DIN ISO 4384-3A
Prisfumfang /| Extent of Test: alles
Prisfmittelsystem / Type of test equipment
Ultraschallgersit / Ultrasonic analysor: Krautkrémer USIP11
Priftkopf / Probe: MB 4S g 10 mm Frequenz / Frequency: 4 MHz
Koppelmittel / Coupllant
ol
Verstarkung ' Amplifikation: radial 70 dB axial - dB
Bereich /Rcrnge,' radidl 25 mm axial - mm
Abweichungen von ISO 4386-3A, Teil 1 / Deviation from 1SO 4386-3A, port 1: Nein / No

Beu

Bemerkungen

Es wird best¢i
We hereby ce

Kontrolle-Unte
Inspection-Sig

Prisfergebnis / Test result:
in Ordnung / in order

teilung gemdB Prifvorschrift/ Evaluation acc. to test specification:
gemaB Profvorschrift / acc. fo test specification

/ Remarks: O122376.1
V4161

gt, daB die Lieferung den Vereinbarungen der Bestellung entspricht.

rify that the consignment confirms fo fhe specification agreed upon of time of order placement.
.rschrift: Datum / Date:
inature: i A, 08. Mrz. 2005

GQS:

GQS-451-3/06.03
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sartorius

Mechatronik Gleitlagertechnik

Prifbericht Farbeindringverfahren

Test-record color-penetrating test

Hydrodynamik-Gleitlager CERTIFICATE
meprifzeugnis nach / Inspection cerfificote according fo:  DIN'EN 10204-3,18 E N 1 02 U A

Protokoll-Nr.: / Test-record no.:
F 16180/05

CCORDING

A
3.18

Kunde / Custo
Flender-Graffe
Kunden-Bestell
1029104
Bestelldatum
01.08.93

_ 9FA 019580 _

mer: Zeichnungs Nr. :

Drowing no.:
Sartorius-Auftrags-Nr. / Sart. order confirmation no.:
1100103016 Pos.: 40
Lagertyp-Abmessungen,/ Bearing fype-Dimensions:
_K_T 56 90/160x104

hstaden
hr. / Customer order no..

Date of order:

Sart-V-No.:
Gleiflagerwer
TEGOSTAR 71

Oberfléchenb
Warmebehan

COUSSINET

4161
BEARING / LAGER

stoff:
38

Lschaffenheit 7 Surface finish: Rt3
Jlungszustand / Heat treatment condition: ok

Anzahl der Priflinge / Number of units fested:
20

GKA-712
100 %

Prifvorschrift / Test specification:
Prifumfang  / Extent of fest

Hersteller /M

Systembezeich

Prifmitielsystem / Type of fest equipment

HELLING Reiniger / cleaner:  SPEZIALREINIGER NPU

7725/07/04
PENETRANT DYE VP30

5536/05/03
DEVELOPER D70
BO75/07/04

anuvfacturer:

nung / Name of system: ~ MET-L-CHEK Eindringmittel / penefrant:

Entwickler / developer:

Prisftemperat
Vorreinigung

Zwischenrein

Durchfihrung /Test condiitions

21 Grad C Eindringdaver/ Penetration time:
ok Entwicklungsdauer / Development time:

ok

10 min
10 min

ur / Test temperature:
/ Preliminary cleaning:
gung / Cleaning:

. Abweichung

Nein / No

on der Prisfvorschrift / Deviation from test specification:
Nein / No

n von GKA-712 / Deviation from GKA-712:

Prisfergebnis/ Test result:
in Ordnung / in order

Beurteilung geméB Priifvorschrift / Evaluation ace. fo test specification:
gemdB Profvorschrift / acc. to test specification

Bemerkungen

Es wird bestd
We hereby

Kontrolle-Unte
Inspection-Sig

/ Remarks: O122376.1
V4161

ligh, daf3 die Lieferung den Vereinbarungen der Bestellung entspricht.
Lrtify that the consigment confirms to the pecification agreed upon af time of order plocement,

Datum / Date:
08. Mrz. 2005

rschrift: y
nature. / 1

Kobold

i A,
GQs:

GQS-451-4/10.04
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- sartorius
Mechatronik Gleillageﬁechnik

Mess rotokoll CERTTFICATE ACCORD
P EN 10204 315

Protokoll of measurements
Hydrodynamik-Gleitlager

Protokoll-Nr.: /Test-record no.:

M 16183/05
Qualitstsprof-Zertifikat DIN 55 350-18-4.2.2
Kunde / Cusfomer: Zeichnungs Nr.:  ____8H? 0195691
Flender-Graffenstaden Drawing no.:
Kunden-Bestellnr. / Customer order no.: Sartorius-Aufirags-Nr. / Sart. order confirmation no.:
1029104 1100103016 Pos.: 10
Restelldatum |/ Date of order: : Lagertyp-Abmessung / Bearing fype-Dimens onﬁggyss INET
13.12.04 _K_TRG 85/205x101 TEIANG LaGeR
Nr: Profpos.: Profmerkmal: / Inspection characteristic: Sollwert: Istwert:
51155
. 1 Aussen-@ / O/D 1906 189,992
2 lnnen-& / 1/D 110,H4 110,000
3 Segmentdicke, gemittelt / Average Pad Thickness 125h4 12,498
4 Lagerbohrung-@ / Bearing Bore @ 85 Hé 85,005
5 Lagersitzbreite / Bearing Seat Width 55H7 55,009
Bemerkungen / Remarks: KOSBOOST O122376.01
V3793

Es wird bestéifigt, daf die Lieferung den Vereinbarungen der Bestellung entspricht.

We hereby cértify that the consignment confi

rms fo the specification agreed upon at time of order placement.

Kontrolle-Untérschrift: Prifdatum / Date:

Inspection-Signature: i A / 09. Mrz. 2005
GQs: Sanz 0

16183/05 GQS-451-1/09.04 1/
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sartorius

| ‘Mechatronik Gleitlagertechnik
CERTIFICATE ACCORDING
EN 10204 3.1
Protokoll-Nr.: /Test-record no.:
W 16183/05

Werkstoff-Zertifikat
Material Cerfificate
Hydrodynamik-Gleitlager

Werkszeugnis nach / Test report according fo: DIN EN 10204-2.2

Kunde / Customer: Zeichnungs Nr.:  ____ 8H? 019569 1
Flender-Graffenstaden Drawing no.:
Kunden-Bestellnr. / Cusfomer order no. Sartorius-Auftrags-Nr. / Sart. order confirmation no.:
1029104 1100103016 Pos.: 10
Bestelldatum /|Date of order: Lagertyp-Abmessungen / Bearing fype-Dimensions:
13.12.04 _K_TRG 85/205x101
. COUSSINET
. o .
Chemische Analyse in Gew.-% : BEARING /LAGER
Chemical analysis in weight-%:
Sart.V-No.: 3793
Werkstoff des Grundkérpers: Werie in% /valves in %
Grundmoaterial| / material: c15 C S| Mn P
DIN Bezeichnunhg / DIN standord:  Siahi DIN 17210 0,15 0,24 0,56 0,014
Werkstoff Nr.| /material no.: 1.0401 S
Chargen Nr. /fot no.: 310491 0,008
Logermetall; Werte in% / valves in %
Sn Sb Cu In
80,60 12,25 6,33 0,696
Gleitlagerwerkstoff / bearing mefal: TEGOSTAR 738 Ag Cd As Bi
Legierungs-Nr:| / ot no.: 04-508 0,099 0,002 . 0,005 0,002
Norm / stondlard:
Physikalische \Werte:
0,2% Dehnung in N/mm2 : Bruchdehnung in % : Harte in HB :
0,2% proof-siress : elongation in & : hardness in HB :
Bemerkung / Remarks: KOSBOOST OL22376.01

Es wird bestéti

V3793

3, daf die Lieferung den Vereinbarungen der Bestellung entspricht.

We hereby certify that the consignment confirms fo the specification agreed upon at time of order placement.

Kontrolle-Unterischrift:

Inspection-Sigr

afure:!

Datum / Date:

i- A 09. Mrz. 2005

GQSs:

4]

anz

GQS-451-2/09.04




000030
sartorius

Mechoironik Gleitlagertechnik
CERTIFICATE ACCORDING
EN 10204 3.18

Protokoll-Nr.: Test-record no.:
U 16183/05

Ultraschall-Prifbericht

Ullrasonic Test-record
Hydrodynamik-Gleitlager

Abnahmeprifzeugnis nach / fnspection certificate according fo:  DIN EN 10204-3.1B

Kunde / Cusfomer: Zeichnungs Nr.: ____ 8H? 019569 1
Flender-Graffenstaden Drawing no.:

Kunden-Bestellnr. / Cusfomer order no.: Sartorius-Auftrags-Nr. / Sart. order confirmation no.:
1029104 1100103016 Pos.: 10

Bestelldatum  Date of order: Lagertyp-Abmessungen,/ Bearing fype-Dimensions:

13.12.04 _K_TRG 85/205x101 r COUSS!NET
Sart.V-No.: 3793 BEARING / LAGER
Gleitlagerwer{stoff: Anzahl der Priflinge / Number of units fested:  Lagermetall Schichidicke

TEGOSTAR 738 8 / Antifriction mefal thickness: 1,5 mm
Prifvorschrift [/ Testspecification: US-Prisfung / US-test ace.: DIN ISO 4386-3A

Prifumfang /| Extent of Test: alles

Prisfmittelsystem / Type of fest equipment
Ultraschallgert / Ultrasonic analysor: Krautkrdmer USIPT1
Prifkopf / Probe: MB 4 F g 18 mm Frequenz / Frequency: 4 MHz
Koppelmittel / Coupllant
oL

Verstarkung / Amplifikation: radial 62 dB axial - dB

Bereich / Renge: radial 25 mm axial - mm

Abweichungen von ISO 4386-3A, Teil 1 / Deviation from ISO 4386-3A, part 1: ~ Nein/No

Beu

Bemerkungen

Es wird best¢it
We hereby ce

Kontrolle-Unk

srschrift:
/nspecl/bn-.ifégnafure:

Prifergebnis / Test result:
in Ordnung / in order

Heilung gemdf Prifvorschrift/ Evaluation ace. fo test specification:

gemaB Profvorschrift / acc. to test specification

/ Remarks: KOSBOOST O122376.01
V3793

igt, da die Lieferung den Vereinbarungen der Bestellung entspricht.

ity that the consignment confirms fo the specification agreed upon at time of order placement.

1

Sanz T\J

Datum / Date:
09. Mrz. 2005

GQ5-451-3/06.03
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. 000031
sartorius

Mechatronik Gleiflagertechnik

Prifbericht Farbeindringverfohren

Test-record color-penetrating fest
Hydrodynamik-Gleitlager

Protokoll-Nr.: / Test-record no.: ‘

F 16183/05
CERTIFICATE ACCORDING

EN 10204 3.18

Abnanmeprifzeugnis nach / Inspection certificate according fo:  DIN EN 10204-3.1B
Kunde / Customer: Zeichnungs Nr.:  __ __8H9 019569 1
Flender-Graffenstaden Drawing no.:
Kunden-Bestellnr. / Customer order no.: Sartorius-Auftrags-Nr. / Sart. order confirmation no..
1029104 1100103016 Pos.: 10
Bestelldatum //|Date of order: Lagertyp-Abmessungen/ Bearing lype-Dimensions:
13.12.04 _K_T RG 85/205x101
“SartV:No: | 3793 COUSSINET
Gleitlagerwerkstoff: Anzahl der Priflinge / Number of units fested: BEARING / LAGER
TEGOSTAR 738 8 |
Oberfléchenbéschaffenheit / Surface finish: Rt3 Profvorschrift / Test specification: GKA-712
Warmebehandlungszustand / Heat treatment condition: ok Prifumfang  / Exfent of fest 100%
N Prufmittelsystem / Type of test equipment
Hersteller / Manufacturer: HELUNG Reiniger / cleaner: ;IDQEe/%Lf(\)léREINIGER NPU
Systembezeichnung / Name of system: ~ MET-L-CHEK Eindringmittel / penetrant: fg;g&ANT DYE VP30
Entwickler / developer: DEVELOPER D70
] 5421/04/03
Durchfihrung /Test condlitions
PrﬁﬁemperchJ r/ Test temperature: 21 Grad C Eindringdaver/ Penefration fime: 10 min
Vorreinigung|/ Preliminary cleaning: ok Entwicklungsdaver / Development time: 10 min
Zwischenreinigung / Cleaning: ok
_Abweichung yon der Prifvorschrift / Deviation from fest specification: Nein / No
Abweichungen von GKA-712 / Deviation from GKA-712: Nein / No

Bemerkungen

Es wird besks

Prisfergebnis / Test result:
in Ordnung / in order

Beurteilung geméf Prifvorschrift / Evaluation acc. to fest specification:
‘ gemaB Profvorschrift / acc. fo test specification

/ Remarks: KOSBOOST O122376.01
V3793

igt, dafB die Lieferung den Vereinbarungen der Bestellung entspricht.

We hereby certify that the consigment confirms o the specification agreed upon at fime of order placement.

Kontrolle-Unte
Inspection-Sig

Datum / Date:
09. Mrz. 2005

rschrift: g
)

nature: ! .
GGS: Sand %

GQS-451-4/10.04




99376/0

We hereby ¢

K
Iris

Q

000032
el sartorius
MESS‘/ Radi uspr ofoko Mechatronik Gleitlagertechnik
Measurement/Radius record CERT I 1CATE ACCORDI NG
Hydrodynamik-Gleitlager EN 10204 3.1
Qualitatspriif-Zertifikat nach DIN 55350-18-4.2.2
Kunde /C uslomer: Zeichnungs-Nr./Drawing no.:  _ __ 8FA0 19572 _
Flender-Graffenstaden Kunden Zeich-Nr./Customer drawing no.:
Kunden-Bestellnr. /Customer order no.:
1029104 Sarforius Auftrags-Nr. /Sart. order confirmation no.:
Bestelldatum /Date of order: 1100103016 Position: 30
01.08.93
Referenz: Lagertyp-Abmessung /Bearing type dimensions:
0O122376.01 _K_TS685/160x101 COUSSINET
TEARNG 7 LAGER
"lagernummer| /Bearing no. 51165
Stotzkérper | /Bearing body AuBendurchmesser /Outside diameler:
ZeichnungsNr. /Drawing no..  SK_BF8 019568 2 Tol: 159,989-160,014 160,006 mm
. Innendurchmesser /Inside diometer:
Losnummer  /Bafch ro.: 511 Tol:  110,000-110,010 110,000 mm
Segmente /Journal pad - Zeichnungs-Nr. /Drawing no.:. ~ _SH8B7 0 19564 4
Losnummer Chargen-Nr. Radivs /Radlivs Dicke /Thickness
/Baich no. /Lot no. Tol:. 42,541-42,558 . 12,495-12,500 mm
5115801 V3793 42,551  mm 12,498 mm
5115802 V3793 42,552 mm 12,498 mm
5115803 va793 42,554 mm 12,498 mm
5115804 V3793 42,552  mm 12,498 mm
5115805 V3793 42,553  mm 12,498 mm
Mittelwert /Aberage valve: 42,552 mm 12,498 mm
gemittelter Bohrungsdurchmesser /Average bearing bore diamefer: 85,004 mm
Notiz //?emaL o
Es wird besidtigt, daB die Lieferung den Vereinbarungen der Bestellung entspricht.

ertify that the consignment confirms fo the specification agreed upon at time of order plocement.
hirolle-Unterschrift: 3 Prifdatum / Date:
pection-Signature: i A f 08. Mrz. 2005
GQs: Kobold
GQs-712:1/02.0




000033
sartorius

| Mechatronik Gleiflagertechnik
CERTIFICATE ACCORDING

EN 10204 3.18

Werkstoff-Zertifikat
Material Certificate

H)’d rodynam i k-Gleiﬂcger Protokoll-Nr.: /Test-record no.:

Werkszeugnis nach / Test report according fo: DIN EN 10204-2.2 W 16181/05
Kunde / Customer: Zeichnungs Nr. : __8FA0 19572 _ -
Flender-Graffenstaden Drawing no.:
Kunden-Bestellgr. / Customer order no.: Sartorius-Aufirags-Nr. / Sart. order confirmation no.:
1029104 1100103016 Pos.: 30
Bestelldatum //\Dafe of order: Lagertyp-Abmessungen / Bearing type-Dimensions:
01.08.93 _K_T S685/160x101
Chemische Analyse in Gew.-% : COUSSINET
. .. , BEARING / LAGER
Chemical analysis in weight-%:

Sart.-V-No.: 3793
Werkstoff des 3rundksrpers: Werte in% / valvesin %
Grundmaterial | / material: C15 C Si Mn p
DIN Bezeichnung / DIN standard:  Stahl DIN 17210 0,15 0,24 0,56 0,014
Werkstoff Nr. | / material no.: 1.0401 S
Chargen Nr. f fot no.: 310491 0,008
Logermetall; Werte in % /valvesin &

Sn sb Cu Zn

80,60 12,25 6,33 0,696
Gleitlogerwerkstoff / bearing metal: TEGOSTAR 738 Ag Cd As Bi
Legierungs-Nr: / lot no.: 04-508 0,099 0,002 0,005 0,002

Norm / stancfard:

Physikalische Werte:
0,2% Dehnung|in N/mm2 : Bruchdehnung in % : Harte in HB :
0,2% proof-siress : elongation in % : hardness in HB :
Bemerkung / Remarks: 0122376.1

Es wird bestatig
We hereby cer

Kontrolle-Unterschrift:

Inspection-Sigri

V3793

4t, daf die Lieferung den Vereinbarungen der Bestellung entspricht.

ity that the consignment confirms to the specification agreed upon at time of order placement.
Datum / Date:
ature: i A, 08. Mrz. 2005
GQS: Kobold

GQRS-451-2/09.04




060034
- sartorius
S Mechagoylk Sletaescbe
Ultraschall-Prisfbericht EN 10204 A3€.B1G§B e
Ultrasonic Test-record
Protokoll-Nr.: Test-record no.:

Hydrodynamik-Gleitlager U 16181/05
Abnahmeprifzeugnis nach / Inspection certificate according to:  DIN EN 10204-3.18

“Kunde / Customer: Zeichnungs Nr.: __ _ 8FA0 19572 _
Flender-Graffenstaden Drawing no.:
Kunden-Bestellnr. / Customer order no.: Sartorius-Aufirags-Nr. / Sart. order confirmation no.:
1029104 1100103016 Pos.: 30
Bestelldatum £ Date of order: Lagertyp-Abmessungen/ Bearing fype-Dimensions:
01.08.93 _K_T S6 85/160x101 E—,
Sart.-V-No.: 3793 MMNG/LAGEEH
. Gleiflagerwerstoff: Anzahl der Priflinge / Number of units fested: Lagermetall Schicheeke—
L TEGOSTAR 738 8 / Antifriction metal thickness: 1,5 mm
Prifvorschrift |/ Testspecification: US-Prifung / US-fest acc.: DIN 1SO 4386-3A
Prifumfang /[ Exfent of Test: alles

Prifmittelsystem /' Type of test equipment

Ultraschallgerct / Ultrasonic analysor: Krautkrémer USIP11
Prifkopt / Pr?be: MB 4 F @ 18 mm Frequenz / Frequency: 4 MHz

Koppelmittel / Coupllant

oL
Verstarkung ¥ Amplifikation: radial 62 dB axial - dB
Bereich / Range: radial 25 mm axial - mm
Abweichungen von 15O 4386-3A, Teil 1 / Deviation from ISO 4386-3A, part I: Nein / No
Lk Prisfergebnis / Test result:

in Ordnung / in order

Beulteilung gemaB Prisfvorschrift/ Evaluation acc. fo test specification:
gemdB Profvorschrift / acc. fo test specification

Bemerkungen | / Remarks: 0122376.1
V3793

Es wird bestéiligh, daB die Lieferung den Vereinbarungen der Bestellung entspricht.
We hereby chrli/}/ that the consignment confirms fo the specification agreed upon af time of order placement,

Datum / Date:
08. Mrz. 2005

Kontrolle-Unterschrift:
Inspection-Signature:

GQS-451-3/06.03




' . 000035
sartorius

.. . . . N ‘vwzf\tAecthronik Gleitlagertechnik
Prisfbericht Farbeindringverfahren
Protokoll-Ne.: / Test-record no.:

Test-record color-penetrating fest
Py FIEABIA0TATE ACCORDING
Hydrodynamik-Gleitlager EN 10204 3.18

Abnahimeprifzeugnis nach / Inspection cerfificate according fo:  DIN EN 10204-3.1B
Kunde / Customer: Zeichnungs Nr.: ____ 8FA 019572 _
Flender-Graffe Lstoden Drawing no.:
Kunden-Bestellor. / Customer order no.: Sartorius-Auftrags-Nr. / Sart. order confirmation no.:
1029104 1100103016 Pos.: 30
Bestelldatum //|Date of order: Lagertyp-Abmessungen/ Bearing lype-Dimensians:
01.08.93 _K_TS685/160x101 COUSSINET
Sart.¥No. | 3793 BEARING / LAGER
 Gleiflagerwerkstoff: Anzahl der Priflinge / Number of units tested:
( "EGOSTAR 738 8
Oberflachenbeschaffenheit / Surface finish: Rt3 Prifvorschrift / Test specification: GKA-712
Weirmebehandlungszustand 7 Heat treatment condition: ok Prifumfang  / Extent of fest 100 %
Prisfmittelsystem / Type of fest equipment
Hersteller / Manufacturer: HELUNG Reiniger / cleaner: 6S1PZI'§IZOlg;‘/S\ol:;REINlGER NPU
Systembezeichnung / Name of system:  MET-L-CHEK Eindringmittel / penetrant: E’SEJ;EJ,OR;ANT DYE VP30
Entwickler / developer: DEVELOPER D70
] 5421/04/03
Durchfihrung /Test conditions
Prishemperotyr / Test temperature! 21 Grad C Eindringdaver/ Peneiration time: 10 min
Vorreinigung/ Preliminary cleaning: ok Entwicklungsdauer / Development time: 10 min
Zwischenreinigung / Cleaning: ok
_ Abweichung yon der Prifvorschrift / Deviation from test specification: Nein / No.
/ Deviation from GKA-712: Nein / No

L Abweichungen von GKA-712

Prifergebnis/ Test result:
in Ordnung / in order
mal Prifvorschrift / Evaluation acc. to fest specification:

Beurteilung ge
' gemaB Profvorschrift / ace. fo fest specification

Bemerkungen; / Remarks: 0122376.1
V3793

Es wird bestiiligt, daB die Lieferung den Vereinbarungen der Bestellung entspricht.
We hereby cortify that the consigment confirms Io the pecification agreed upon at fime of order placement.

rschrift: Datum / Date:
i A [/l 08. Mrz. 2005
GQS: Kobold

Kontrolle-Unte
Inspection-Signature:

GQ$-451-4/10.04
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R S TR S S S R E Usine deS Dunes
ASCG MET AL Bte postale 41 GROUPELUCCHINI.
50941 Dunkerque cedex 2 Ny 4
il TEST CERTIFICATE 3-1-B/EN 10204 660037
FERTIFICATE Nr CUSTOMER QLgﬁ : CUSTOMER ORDER |
3/66578 : CE0L0SRO  |a-117287
IMS FRANCE
WORKS ORDER | 44, AVENUE JEAN JAURES
p19/2161 /02+01| BP 21 034 o CAST No
25401 AUDINCOURT CEDEX FRANCE 'A3686
DESCRIPTION 9 rd 180 x 6,230/ 6,420 m =11,155 T 25958 2 oghe {aght
SIZES MEO:9.44 CLIENT 3 9
| PIGNO 25260 ~ASHA
GRADE 17CrNiMo6/CDC 80413 rev.B pVION/RITZEL | Q.60 £.9 —253263
FS16h
CHEMICAL COMPOSITION 10-3%
C Mn si S P Ni cr | Mo Al | Cu H2
( ppm
-y 166 | 550 | 290 4 10 | 1478 | 1594 | 304 20| 151 1,31
MECHANICAL PROPERTIES
i HEAT TREATMENT [* Re Rm A% Z % [ [lemp. IMPACT HARDNESS
I'C L ,g L , HB
PR T N/ , T PEG J/Cm2
bR heat treated L, 197/
KCV ,
rc | THB40RV170 L g72 | 1153) 15,6 | 61,5 | |+ 20 109.8-124.0-129.6

(

f oECKED OR

)

=> TC=TEST COUPON PR=PRODUCT AS DELIVERED L=LONGITUD. T=TRANSVER.

Electric f
Reduction
Austenitic
Inclusions
Ultrasonig

' OTHER RESULTS
urnace vacuum degassed
ratio 10.43
grain size : 7/8
counts A0.5/B1/C0/D1

right palper conforms to CDC 80413/B

gurface defects control per magnetoscopy
Mechanical]l properties on rd 35mm after
0il quenched 840°C Tempered 170°C

On bars :

Water Quenched 875°C/2.hrs -Tempered 700°C 4.50 hrs

Acier exempt de radip

activité anormale - Steel free from abnormal radioactivity - Stahl Frel von anormaler Radioaktivitat

WE HEREBY

ABOVE-MENTIONED PRODUCTS COMPLY
ORDER REQUIREMENTS

WITH THE

DATE

CERTIFY THAT THE
24/11/03

STAMP OF INSPECTIL Sy ISOR
G. GIROUD GG

MG/ 095

i e e e e e
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¥
vt %é} b A . 8
- =T PAL PROCES-VERBAL
ASCOMETHE XxAMEN PAR ULTRASONS e
GROUPELUCCHINI TIFICATE ACERRBAIENIC EXAMINATIO 0 89
USINE ES DUNES N Ne 00890
o
CLIENT : A Enregistrement DUNES © ; - ? 1 '
Customer : — _ 3 :‘LENM,_———————’— Purchaser order N° ! _ME_&M—- DUNES reference ‘ O
- — R
Q Nbre Rép. N°:
PRODUIT ——‘
PRODUCT EARRES LAMINEES & Quantiy :__ﬁ_.__ RefN°:
MATIERE T I NUANCE : N TRAITEMENT THERMIQUE: .\~
MATERIAL Grade : A ! Heat Treatment : W L : ] ' -
______———-———-—————/, -
ENT FICATK) N N° COULEE: .\ REPERE :
'D. IF HeatN":/_’__%_bz_L,————’— Ref. N°:
I e
SPéCIFICATlO NS CLIENT : ORGANISME CONTROLE CLIENT &
APPLIQUF':'ES : Customer Inspection Authorily : )
Applied Specitication Customer : — Works : C/L—‘ A (
ALTT (AR Recuit AP Trempé et revenu Traité stabilisé
STADE D'INSPECTION D @ @
TESTING PERFORMED Before Heat After ) 5 Heat Trealed and
treatment annealing After Quenching and Tempering strass relieved
CONDITIONS . Brut Grenalllé Sablé Ecrouté Using Rugosité max.
, {£TAT DE SURFACE : .
ooe 0 O -
SURFACE CONDITION Sand Fough
TEST CONDITIONS Rough Shotted glasted Tuméd Machined Roughness max
€au Huile Autre
AGENT DE COUPLAGE X ] M PIGNON
) COUPLANT :
’ Water oil Other
a 3 100% Sondage Conditlons particuliéres :
DUE;g:gzgll E 4 Sqanning Speclal conditions { ____________,___—-————— _
X % S
TESTING RANGIH
= Nbre de Génératric :
DIRECTION PERIRlE EN BOUT Ge:: ’:w,s nersa; eses 0\; E;ces
or S ua M PUNESE——_
DE SONDAQE X D ¢
Scanning Direciidn’ Aadial Axial EBANG DE CONTROLE AUTOMATIQUE .
-
APPAREIL MARQUE : Trade mark TYPE: OHSERVATIONS : Remarks
DEVICE 5
APPAREILU-\GE __w————_ — I ——
UT“-]SE o MARQUE Dimension Fréquence | Angle dans J'acier
TRANSDUCTEURS N Trade mark Type Cristol size Frequency | Angle though steel
TRANSDUCERS A : 3
- Yl e |44 | o
EQUIPMENT o 1 H.ratd ¢ 4 His [0
{ T = Transversal D S .
- § = sutce 2| @@ |_Yac fou e de Fouead¥
7 . Pulssance SEUIL
. 5 OPERATION N DISTANCE Power GAIN Threshold
. IR ey .
ETALONNAGE . 1 ‘
e 1X 1 ”, A .
RN
CALIBRATION | U
E;
I | - _____:::
Nbre Contrdlé : Nbre Accepté : Fiche d'anomalie jointe Croquis annexe & Nbre ¢
Qty Inspecled Qty Accepled Sketch attached — e —
|
'Q Rep. N°:
,,5 — De!_eci report enclosed Ret. N°
RESULTATS OBSERVATIONS GENERAL REMARKS
DU CONT’FW@LE
CAMNATION BARRES CONFORMES SUIVANT SPECIFICATION
RESULTY
|
DATE DU G DNTROLE OPERATEUR VISA DU CHEF DU CONTROLE ORGANISME CONTROLE CLENT
Date of Testing Operator Appr] .;"ed by the QC Manager Customer Inspaction Authority
/ﬁ ‘{\'\) tau ’/r' B L)gau
R ’ . sy - VIsA
. . Approved
1414 Ll
Ref. 60‘7 A 7 Unprimetie des. Flavires - T8. 0328 £55249
ety




P AR

Usine des Dunes

ASCOMETAL  Gre ROUFAUCCIN
509941 Dunkerque cedex 2 NG04
i B TEST CERTIFICATE 3-1-B/EN 10204 AC205 ‘,2{’4“ C039
IERTIFICATE ML CUSTOMER CUSTOMER ORDER
3/66083 MHA-117287
IMS FRANCE .
WORKS ORDER 44, AVENUE JEAN JAURES
119/2161 /01-D1 | BP 21 034 CAST No
25401 AUDINCOURT CEDEX FRANCE A3686
DESCRIPTION 8 rd 120 % 5,450/ 6,200 m = 4,007 7576, 257%6
S1zES 15367, 7568
WEIGHTS S A
P )56, 25FF0
NiMo6/CDC 8041 .B
GRADE 17CrNiMo 3 rev ?ESfQT?A, ;E:??%Z
CHEMICAL COMPOSITION 10-3% PIGNON
A ',OAI,/P/TZFL
c Mn Si S P Ni cr | Mo Al Cu H
& o
T 166 | 550 | 290 4 10 11478 |1594 | 304 20 | 151 |1,31
MECHANICAIL, PROPERTIES
4+ |HEAT TREATMENT F | Re Rm |A % |2 % ¥ Temp. IMPACT IARDNESS
1C I , L HB
Ifn r.|  N/mam@ r DEG J/cm2.
Jgiheat treated f 197/ 201
' KCV ~
Tc | TH840RV1TO0 [, 872 | 1153 | 15,6 |61,5 | + 20 109.8-124.0-129.6 |197/ 201

) M"HECKED ON

=> TC=TEST COUPON PR=PRODUCT AS DELIVERED L=LONGITUD. T=TRANSVER.

-

OTHER RESULTS

Water Quenched 875°C/1.50hrs -Tempered 3.00C on bar Jominy test
Electric furnace vacuum degassed Norm. : 890°C
Reduction ratio 23.46 Aust. : 860°C
Austenitic|grain size = 7/8 g meT T TR T e
Inclusions | counts A0.5/B1/C0/D1 MM | HRC |MM | HRC
Ultrasonic|right palper conforms to CDC 80413/B |-==-mmmeomoosem——seeoe
Surface defects control per magnetoscopy 1,5| 43.6|30,0] 34.0
Mechanical | properties on rd 35mm after 3,01 43.3|35,0f 33.4
0il quenched 840°C Tempered 170°C : 5,0 43.3]40,0| 33.2
water Quenched 875°C/1.50hrs -Tempered 3.00C on bars 7,01 43.3|50,0| 32.5

9,01 43.1

10,0 42.9

11,0 42.7

13,0| 41.5

15,0} 40.8

20,01 37.8

~ 25,0| 35.5
( “tor exempt de radioactivité anormale - Steel fred from abnormal radioactivity - Stahi Frei von anormaler Radioakdivitat
WE HEREBY EERTIFY THAT THE DATE STAMP OF INSPECTI S BTSOR
ABOVE-MENT'LONED PRODUCTS COMPLY 24/11/03 '
WITH THE ORDER REQUIREMENTS : G. GIROUD GG
MG / 095
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|
PROCES-VERBAL
GRC)L PELUCCHINI
USINE; |DES DUNES CERTIFICATE AHEFROINEC EXAMINATION N¢ 0088Y
CLENT - t N i n 2 {]i iy Cdj QLI&I‘H Enregistrement DUNES
Cuslomer : {C Aﬁbﬁl_________ Purchaser order N° ¢ M,H A’ /{14;"9 gq, DUNES reference :
Nbre : PLAN N Rép. N° :
PRODUIT
PRODUCT BARRES LAMINEES ;3_7421) Quantiy : 9 Drawing : RefA":
ATIERE NUANCE : R TRAITEMENT THERMIQUE : . .
MMA:ERIAL Grade : — /f:} (N LB_O_E____ Heat T NerPe DedeEalu
N° COULEE : N , REPERE :
IDENTIFICATION |, RNy I Ret.
SPECIFICATIONS | CLENT: v e oy
APPLIQUEES ' g
Applied Specificalign Customer : Works : ,7&140_-2-____ 0 LH?‘\I T~
ALTT AP Reoult AR Trempé st revenu Traité stabilisé
STADE D'INSPECTION D M lz
LA
TESTING PERFORMED Before Heat After ) R Heat Treated and .
treatment annealing After Quenching and Tempering stress relieved
CONDITIONS i Brut Grenaillé Sablé Ecrouté Using Rugosité maxi.
D’EXAMEN ETAT DE SURFACE D D D E D
: SURFACE CONDITION Sond Aogh —
TEST CONDITIONS . Rough Shotted Blasted Turned Machined Roughness max
Eau Huile Autre
AGENT DE COUPLAGE
COUPLANT % D D PIGNON
/ Water oif Other PINJON / Rl 7ZEL
ETENDUE 100% Sg;\’?,?’%; Condttions particuliéres : '
P Special conditions :
DU CONTROLE % %
TESTING RANGE
PERIPHERIE EN BOUT Nbre de Génératrices ou Faces :
DIRECTION L Generators or sides quaniily @
DE SONDAGE [Z D
Scanning Directi Radlal Asial BANC DE CONTROLE AUTOMATIQUE
APPAREIL MARQUE : Trade mark TYPE : OBSERVATIONS : Remarks
DEVICE [l
APPAREILLAGE MQHA [’52’
UTILISE , MARQUE Dimens! Fré Angle dans Paci
TRANSDUCTEURS N} Mode Trade mark Type - Cristol size F;e?ﬁ: A:gg;: mﬁZZnic{;Egt
SCANNING TRANSDUCERS , _ A
EQUIPMENT 1 ”r% can Qe d20 1hy a%
2 ) L = Longitudinal l I [ ¥ a
T = Transversal 2 D { ;
S = Surface 3 {g A" o &/& ’\Lﬁﬂﬂ
OPERATION N DISTANCE Puissance GAIN S
ETALONNAGE 1 1% o 1 g\:b) iy o
CALIBRATION
Nbre Contrdlé Nbre Accepté : Fiche d'anomalie jointe Croquis annexe : Nbre :
Qly Inspected Qty Accepted Sketch attached
. ou NON - no
g S B [ I
Defect report enclosed Ref. N°
RESULTATS OBSERVATIONS GENERAL REMARKS
DU CONTROLE
EXAMINATION BARRES CONFORMES SUIVANT SP[?CIF-ICATION
RESULTS Raora Co m?mw = ﬁ\‘cc,.. '?\'co‘iui\—;
DATE DU CONTROLE OPERATEUR V'S:p ald] C;HbEF:hDL; é’:SNTROLE ORGANISME CONTROLE CLIENT
Date of Testing perator f‘/e y ine anager Customer Inspection Authonity
/ﬁ wean T Negu —d_ o
. . . LA Approved
Jof o3 FREDL 1 i
Ref. 607 A / Frprimerts des Flandies - Tél.03 26 65 6249
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Schmiedewerke itz
GmbH - seit 1779 - Edelstahl
| 000041
Priifbescheinigung Typ of dokument Abnahmeprifzeugnis 3.1 B
Type du document Inspection certificate 3.1 B
nach EN 10204 Nr. s 3537
Besteller
&ﬁéﬁm Flender-Graffenstaden PO Box 84
Client F-67402 Illkirch-Graffenstaden / Frankreich
Bestell Nr. , Kommissions Nr.
R O. No. 1020535 dd.21.07.2003 Commission No. 426915/1
Comm. N Commission No. ’
Gegenstangd/ Abmessung

geschmiedete Welle/forged shaft

Object/ Dimension : . -
Objet/ Dimgnsion Lieferma/del. dim.: dia. 300 x 6030 mm = 3370 kg
Werkstoff/ Lieferzustand "
Material/ Chndition of defivery 42CDg/vergutet/quenched and tgmpered/vorgedreht/pre—
Matériau/ Bat de livraison machined/entspannt/stress relieved/us-gepr./us-tested
Anforderurioen  EN 10083-1 10/96; DCE 80401 rev. H ~ ARBRE de ROUE
Demandes _ WHEEL SHAFT/RADWELLE
Erschmelzpngsant EV Zeichen des Herstellerwerkes ' Stempel des Sachversténdigen
Steeimaking process Manufacturer s brand @ Inspector s stamp
Mode d’ g’ laboration Signe du producteur Poincon de | expert
Chemische Zusammensetzung % Chemical composition  Composition chimique ma
Pos. | Siiick | Schmelze Nr. c Si Mn P ] Cr Ni Mo Y
ftem |Quantity Heat No. Cu Al N Sn H2 02
Quantite| No. de Coulée
1 GP 56942 |,43 , 23 , 67 ,015 | ,002 { 1,19 ,18 .25 |,010
,15 ,025 | 0046 | ,011 | 1,0 ppm
Prafergebnisse Test results : Resultat ¢’ essal
Pos. Probe/ sample/ Echant ReH Rp Rm A5 z AV (J) +
ltem NI Lage Temp. (N/mm?) (N/mmz) (N/mm?) % A%
No. Orientation] Temp. a, (J/em®)
No. Position Temp. . ;
_ 'c Rp0,2 KV2/charpy-V
826 t rt 657 861 21 62 148/147/143
Anmalung/paint marking: 6530

auf Materi
materigal m

alverwechslung gepruft - keine Beanstandung
ix up test - satisfactory

Verschmiedungsgrad/forging reduction: 4,4

Harte mnach
Anlage/ann

/hardness Brinell: 272/266/272/273 HB
ex: - Ultraschallprtfbericht/ultrasonic test report
- Metallographieprotokoll/metallographic report

Besichtigwng und Ausmessung: 0. B, Datum 30.09.2003
Visual anﬁ dimensional inspection: satisfactory Date
Inspection et vérification des dimensions: sansobjection

Die gesteliten Anforderungen sind erfdlit.
The a. m. results meet requirements.

Werksachverstandiger/ Works-inspector
Schmiedewerke Gréditz GmbH

Les conclitions requises sont satisfaites. Qualitatswesen-Abnahme
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Schmicdewerke | Ultraschallpriifbericht|Nr/No: 0903143
Groditz Ultrasoni
. rasonic test report ;
GmbH seit 1779 Edelstahl | gemat/ ace. to EN 10204 3.1B Scitelpage 1 von/of 2
Besteller  Fa. Flender Graffenstaden Gegenstand
Custemer  Illkirch Item Stab / bar
Bestell{Nr. Werkstoff
Order-No. 1020535 v./dd. 21.07.2003 Material 42CD4
Wirmebehandlung  vergiitet Oberflichenzustand mech. bearbeitet
Heat traitment quenched and tempered Surface condition mech. processed
Zeichnungs-Nr./ Abmessung LiefermalB/delivery dimen;ion: Kenn-Nr.
Drawing No./Dimensions Dmr./dia. 300 x ca. 6000 Ident-No. 456530
Kommission Chargen-Nr. Probe-Nr. Stiickzahl
Job No, 426915/1 Charge No.  GP56942 Sample No. 826 Pieces 1
Spezifikation ONORM 3002 v./dd. 06.94 Giite- | Priifumfang  gem./ acc. to ONORM 3002 v./dd.
Specification klasse/qualitiy class 2/3 gem./acc. | Scope of test 06.94 A6 gem./acc. to Spez./spec.
- to Spez./spec. 80401 Rev. H 80401 Rev. H
Fertiglﬂngs- und Priiffolgeplan Priif- und Abnahmeplan Priifanweisung
Fabrication and Inspection plan Test and Inspection plan Test procedure D
Nr/No: Nr/No: Nr/No:

Priifdaten / Test data ARBRE de ROUE
Priifgerit Koppelmittel w hadil .
Testunit USM3S/USD15 Couplant OlL / Oil
Priifer, Pelzer Priifdatum Priifort
Tested|by ENA473 Stufe 2/level 2 Date of testing  19,09.2003 Place of testing Groditz
Registriiergrenze
Registration level 1,0/1,5 mm KSR/FBH

Es wu
No re

Ergebnisse / Results:

Eordable indications were found.

rden keine registrierpflichtigen Anzeigen festgestellt.

Beme

keine

rkungen / Remarks:

‘none

Beurteilung gemiB Spezifikation/ Evaluation acc. to

specification :

NICHT ERFULLT D ERFULLT ERGEBNIS S. ANLAGE

||NOT PASSED A / PASSED RESULT L. ANNEX
Datumy/ Date Kunde / Customer i
29. September 2003

usbgesne.dol
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A N°
A Y/ :CERTIFICATO DI ANALISI _CHIMICA 548/2005

sgmnmocomhbuDdUAUTh "|EM 10204 :Certificat Composit. Chimigus DATA

Quallty Conlrol Service 3.1.B :Chemical Composit. Certificate|Datke '24.01.2005
Gruppo TASSARA A1:1095 :Chemische Analyse Prufbericht|Datum O 0 O O 4 4

Chctomar - Kands. FLENDER-GRAFFENSTADEN -3
ORDINE - Commanda P . ‘Ff L’f Z
Order - Aulftrag 1028391 . 0”&
COMMESSA N+ CoTmalT 04 1297 o1 Noipocss - Stk 1
AT o 41527 N baren - rebe Nigs et 215
rroronnome. Jectite  DCE 80418 rev.B ROUE
WHEEL / RAD
DESCRIZIONE DEL MATERIALE
Produit - tem - Gegenstand
GALETTE forgé -~ Forged GEAR WHEEL -GETRIEBERAD geschmiedat
Acier - Steel - Stahl : 30 CrMoVv 9 :
Dégazé sous vide - Vacuum degassed - Vakuum entgast
, Trempée et revenue - Hardened and temperad - Verguetet
. Degrossie - Machined - Bearbeitetf
o Dia. Dmr. 16820/250 x 170 wm
commande 1028391 Pos.1 oL 22376.01 —b N2 1314\

Etement range C% Si% Mn% 8% P%

apec. 0,26 -— 0,40 . -- - min

DCE 80418 rev.B 0,34 0,40 0,70 0,010 0,020 max
Cr% Mo% V% Ni% A%
2,30 0,15 0,10 -- 0,015 min
2,70 0,25 0,20 0,30 0,060 max

Colata/Coulés

, Heat/Schmel ze C% Si% Mn% 5% P%
\h/ ?1527 a,31 0,30 0,82 0,010 0,018
Cr% Mo% V% Ni% Al%
2,54 n,21 0.14 0,24 0,025
Taux de corroyage
Farging reduction ratio = 15,9
Var formungsgrad
NOTE
Notes
Remarks
Bemerkungen {\
Reparto Qualita - Quality Department

OPERATORE - Controleur
)SPETTDRI - Inspecteur - Inspeclor - Abnehmer Shopinspect, - Prifer \(AETALCAM S.p.A. - Dépait, Qualité - _Qualiatsabteilung

i
- yTALCAM SPA

~ PUTELL ™~




|
m :CERTIFICATO PROVE MECCANICHE
MIETAL Mlspa. -

SERVIZIO CONTH
Quality Con

‘: Gruppo TA

N o
OLLO QUALITA EN 10204 :Certificat des Essais Mechan.
rol Service

. SSARA

54972005

3.1.B :Mechanical Tests Date 24.01.2005
A1:1805 :Pruefber icht Mech. Eigenschaf.|Daum 0 0 0 0 4 5

DESCRIZIONE DEL MATERIALE
Produit - ltem - Gegenstand

GALETTE forgé - Forged GEAR WHEEL -GETRIEBERAD geschmiedet
Acier - Stesl - Stahl @ 30 CrMoV 9

Dégazé soug vide - Vacuum degassed - Vakuum entgast
Trempéae et revenue - Hardened and tempered - Verguatet
Degrossie - Machined - Bearbeitet

Dia. Dmr. 16820/250 x 170 mm

Commande 1028391 Pos.1 OL 22376.01

B iatemar - Kondo. FLENDER~-GRAFFENSTADEN

o 1028391

o e CnmT 04,1297 o1 Noporss - Sk 1

Font Sonmaze. 41527 oo ot P Ritsoe e 28
SPECIFICA DI B AN ronaung ~ DCE 80418 rev.B WF;?LUE 4D

|

Provetta - Eprouvette - Test Sample - Probenform
dia. 10 mm Sez. 78,5 mm? L. = 50 mm

Valori Richissti & Ottenuti - Required And Obtained Valuss
Carattéristiquas demandées et obtenues - Anforderungan

_.__......__——-————_—__...-__.._....__._.._._..___...__.......__....._._..__._.—.._._._..._—-_.—_..___..._.._

Test | Y5 0.2%) T5 i+ E i RA i KV Impact
' ON/mm? N/mm?* 4 % HEN + 20°C
_— min ' min ) min | min
Tang. ! go0 v 95071080 ) 10,0 | -- ! 30
: ; : : H
' ) 0 1l 1
/ t ) 1 \ '
€ 25 H asg 1011 V12,0 v —-- 1 42 - 43 - 40
1 ' ' 1 )
] ] ] ] ]
1 1 1 ' '
1 ] 1] [} (]
s ' ' ' V
4 1) ] 1 1
NOTE
Noles
Aemarks
Bemerkungen [\
ISPETTORI « Inspecteur - Inspector - Abnehmer O apoet. Controleur METALC AW Sp.A. - Repario Qualla, —~ Qually Depariment

MEngQAM SPA
} N

A A

A, PUTELLI




. : CERT O RILIEVO DUREZZ N 2
VIETALCAMspe __ = CERTIFICATO RILIE E 550/2005
SERVIZIO, CONTROLLO QUALITA EN 10204 : Certificat Dureté DATA
, v Conthol Servic 3.1.B : Hardness Tests Date 24.01.2005
i Quality Cortiol Service A1:1905 : Haertepruefung Datum
v Gruppo 1755ARA
CLIENTE - Clan FLENDER-GRAFFENSTADEN 000046
gggmgymm@ 1028391
pomEss - o 04,1297 e I Y 1
AT 41527 L PROROTIO  fmeta 25
o ROUE
SPECIFICA DI ESAME - Speclerls  DCE 80418 rev.B VHEEL / FAD

DESCRIZIONE DEL MATERIALE
Produit - ltem - Gegenstand

Dia, Dmr.

Commande 1028391

GALETTE forgé - Forged GEAR WHEEL.

Degrossie - Machined -
16207250 x 170 mm

Acier -~ Steel - Stabhl : 30 CrMoV 9
Dégazé sous vide - Vacuum dagassed - Vakuum entgast
Trampée 2t revenus - Hardened and tempered - Vergustet

Bearbeitet

Pos.1 OL 22376.01

_GETRIEBERAD geschmiedeat

NOTE

Notes
Remarks
Bemerkungen

APPARECCHI ATURA Wolpert 10/3000/15
Apparatus King Brinall 10/3000
Appareil G/ o 7,26 mm
Prufgerat x Eqguotip
VALDR! RICHIESTI Valeurs Demandées ' HB H
Reguired Values Anforderungen : 280/320 !
Test . VALOR| OTTENUTI Valeurs Obtenussa
n* . Obtainad Valuas Erhaltena Haerte
25 . 0°) 294 - 291

. a90%) g5 - 308

. 180°) apt - 305

. 270°) 297 - 301

OPERATORE - Coniroleur
Shopinspect. - Prider

\

ISPEVT ORI - lnspecreur-Inspector-Abnehmer METALCAM S.p.A.

Reparfo Qualfa - Quality Department
Départ, Qualité - Qualltdlsableilung

o

POLGRACE 5. SAUTTINO TIL 63070473

Q/METALCAM SPA

L. PUTELLI




s ESAME ULTRASUONI N 551/2005
< 3 ° .= = - A
SERVIZIO GONTROLLO QUALITA EN-:,1 0204 : Ekdﬂ_]i:’l’l . Ultr as?n DATA . i ‘
Quality Conitrol Service 3.1.8 : Ultrasonic Teat Date 24.01.2005
; Y A1:1995 = Ultraschallpruefung Datum
E Gruppo TASSARA
CLIENTE - Ollent FLENDER-GRAFFENSTADEN 0 0 O O 4 7
Ortor g 1028391
SqESEA - 041207 1 S
FRsATA, Coe 21527 KEISMIOTID  dmees 25
- Spacificati ROUE
S tal oqurements - Frofamordonng DCE 80418 rev.B g
SEP 1923 WHEEL

DESCRIZIONE DEL MATERIALE
Produit - Item - Gegenstand

GALETTE forgé - Forged GEAR WHEEL -GETRIEBERAD geschmiedet
Acier - Steel - Stahl : 30 CrMoV 9
Dégazé sous vide - Vacuum degassed - Vakuum entgast
’ Trempée ot revenue - Hardened and tempered - Verguetet
Q"’ Degrossie - Machined - Bearbeitet
Dia. Dmr. 1820/250 x 170 mm

Commande 1028391 Pos.1 OL 22378.01
ETAT SUPERF. Ebauché
Sur face condit. Machined
Ober flaschenzusat. Bearbeitet
Apparatus USN 60
Appareil Krauthkraemer
Prusfgeraet Matr . OONMWW
COUPLANT Ouile
Couplage Qi
Ankopplung Oel
é' PALPEUR Droit B2S 2 MHz
Transducer Normal SEB4 4 MHz
Pruefkoepfe Normal
Angulaire wB 45-2 2 MHz
Angle WwB 80-2 2 MHz
Winkel
CAL | BRAGE A.V.G
Calibration
Justierung
RESULTATS RESULTS ERGEBNIS
Sans indications A régistrer - Conforme a la spécification
No indication were detected - According to specification
HOTE Keine Anzeigen vorhanden - Vorschriftagemasess
Notes
Remarks ,\
Bemerkungen !
’ ISPETTQRI » inspecteur - Inspactor - Abnehmer O R O opiroleur METALCAM S.pA. - ”égj;’,‘;%‘{;;’;,’;’é R %z{lzl;l:peparg?nefl
& P MEIA’,I{CAM SPA
JUEEL Y : ' !
A Enars I Luqz/\
e L. PUTELLI
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METAL.!E.AM S.p.A.

ULTRASCHALLPRUFUNG {
ULTRASONIC TEST

1

204

L

AWt
3.18

Quality Control Service CONTROLE PAR ULTRASONS
Prifgerat Krautkrémer X USN 60 Anzeigen-Bewertung AVG Methode
Equipment O Gilardoni 0O uUsmM3 Evaluation of indication DGS method, AVG method
Appareillage O 0 RDG 300 Evaluation d'indication méthode AVG
Prifrichtung achsial radial tangential Kopplungmittel o]}
Test direction axial radial X tangential Couplant = oil Rasg 6.3 pm
Direction d'incidence axiale radiale X1 tangentielle Couplage X huile
Priifkopf MHz Abmessung | Schallschwéchung Grenzfehlererkennbarkeit
Probe Mc/s Dimension Attenuation dB/m | Minimum detectable defect size %] mm
Palpeur MHz Dimension Attenuation Défaut minimum perceptible
a B2S 2 @ 24 mm 1.47 <1
r B2S 2 @ 24 mm - -
Y S M| el
131 PAv] =
a SEB4| 4 6 x 20 mm - - WHEEL / RAD
r SEB4 4 6 x20 mm -- -
t WB45-2 2 20 x22 mm - -
; —
LSS WB6C-2 2 20 x 22 mm - -
Pritfumfang b — ganzes Teii ¢ — Verzahnung d — soweit zugidnglich
Extent of exam rjation b — entire part ¢ — toothing d - as far as accessible
Etendue de contrdle b ~ piéce entiére ¢ — denture d — partie accessible
Prisfumfang Vorsatzskala Justierkorper Bereich Prifempfindlichkeit
Test extent Attachment scale | Reference block Range Test sensivity
Etat de controle || Ecran gradué Bloc de référence Domaine Sensibilité d’'examen
b B4 0-200 écho de fond piéce 170 mm RE - mm 20% + 50 dB
b B5| 0-1000 écho de fond piéce 685 mm RE - mm 20% + 60 dB
d B11 0-100 . V1 80 mm RE -~ mm 20% + 38 dB
c B12 0-100 V1 80 mm RE -~ mm 20 % + 38 dB
p
¢ ~b BB 0-500 V1 1100 240mm |RE - mm  20%+ 46 dB
c B10G 0-1000 Vir 100 810 mm RE < mm 20% + 60 dB
E;gsi?{“s CONFORME A LA SPECIFICATION — AUCUNE INDICATION > 1 mm
Reouitat IN COMPLIANCE WITH THE SPECIFICATION REQUIREMENTS
Beschiuss
Decision
Décision
Vermerkungen
Note
Remarques '\
Priifer C.Q. Manager N P s
Inspector A ?ﬁ%g‘{}"i ¥ SRR Cert N 551/2005
I
Controleur Q} }A ot Datum-Date 24/01/2006
) o
T Seite ofide
- ~ I Page 2 von 2




Fax émis par| : 33 3 81 30 35 03 IS 29/11/84 15:58 Pg: /1
i - [y YU R e
& Usine des Dunes
ASCOMETAL §£§1ﬁﬁlﬁmz GROUPELUCCHING
CERTIFICAT DE RECEPTION 3-1-B/EN 10204 cf‘ € AR 32,
. !
NCCERTTFICAT CLIENT coe croend 0 0949
4/61986 1 MHA-122536
AR — IMS FRANCE
ol USINE- 44, AVENUE JEAN JAURES
21977467 701-0) BP 21 034 N® COULEE
' 25401 AUDINCOURT CEDEX FRANCE A6S540
NRETGENATION 2 xd 220 x 6,100/ 6,150 m = 3,605 T
DIMENSIONS . MEO 6,29 CLIENT
B opoLls -
NUANCE |. .. | 17CrNiMo6/cDC 80413 rev.B 7’6:—71,/{ th /7’6:}/{3‘
R COMPOSITION CHIMIQUE 10-3%
C mh| si| s P Ni| cr] Mo | A1| cul| m2
- ppm
' 163 | 539] 276 8 10{ 1497, 1596/ 305 29 187 1,32
e
CARACTERISTIQUES MECANIQUES
* TRAITEMENT *| LIM.EL RESIS']! A%1{Z % DURETE
= - 1] RE M HB
MR T
el Traite . Ly
rr| THB840RV170 L 197/ 201
| * SIGNIFIE TC @ TEMOINS COULEE PR : PRODUIT ETAT LIV. L t LONG T : TRANSVERS
. AUTRES RESULTATS
et Essai Jominy
Flaboration électrique, métal dégazé sous vide Norm. = 890°C
Paux de|corroyage: 6.98 Aust. : 860°C
Grain absténitique 7/8 (=>6) |ooomromomesessonesooos
Inclusions: AQ.5Bi, €O, D1 M¢ | BRC |MM | HRC
PV nltyasons ci-joint rasxasaxx  |essssesessomossomtTmT s
Ultrasoms palpeur droit suivant CDC 80413/B 1,5] 44.7{30,0] 33.3
Contrile défauts de surface par magnetoscopie 3,0] 43.8]35,0] 33.1
(C.M. sur rond de 35nm aprés THB40°C - RV170°C) 5,0 43.7140,0] 32.7
"frempe eau 875°C/2.25h~ Revenu 700°C/4.50h/Produit 7,01 43.3150,0] 32.4
- .4 1 - - [ 9'0 42 -5
. 10,0} 41.9
- 11,0} 41.5
: - 13,0 39.3
P 15,0{ 38.1
20,04 36.1
25,01 34.9
Acier exempl da radioactivité anormale - Steel free from sbnomal radiogctivity - Stahl Frei von anormater Radiosktivitit
\-WoUS CERTIFIONS QUE LES PRODUITS DATE VISA DU CHEF DU VICE.
Cl-DESSUS SONT CONFORMES AUX 27/07/04
PRESCRIPTIONS DE LA COMMANDE G. GIROQUD: GG
Contorme 4 directive suropéenne 2000/53/CE du 18/09/2000 MG / 095
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MIETALCAM.o- :CERTIFICATO D1 ANALIS! CHIMICA 4.135/2002

- &;E;lmﬁmmuo QU!AL,TSApa N 10204 :Certificat Compos it. Chimigque|DATA
Quality Controf Service 3,1.B :Chemical Composit. Certificate|Date 14.03.2002
Gruppo TASBARA A1:1995 :Chemische Ana. iyse Prufberi chf_ Datum
T 000051
O er Kondo. FLENDER-GRAFFENSTADEN Aq? ch 101204811\

Systomer - Kunde

RDINE - Commands
Order - Auftrag 1012048
M LMMESSA N, - Confirmation POS. N, PEZZI . Q.10
Jdb - Werks N, 1 .1367 ttem 1 N_ of pleces - Stitck 3
M LLATA - Coulde . N. DI PROVALOTYO - N. deprouvette/Lot
Heat - Schmealze 20096 TesL. N/Batch - Probe Nr/l.ospmu 425

SECIFICA DI EBAME - Spacificalion
chnical requirements - Prifanforderung

DCE 80413 rev.B

DESCRIZIONE DEL MATERIALE
Prodult - item - Gegenstand

732269 73270~ 73271

BARRE forgée - Forged BAR - STAB geschmiedet

Acier - Steel - Stahl 17 CrNiMo 6 - Grade 2
bégazé sous vide - Vacuum degassed - Vakuum entgast
Trempée et revenue - Hardened and tempered - Verguetet
Degrossie - Machined - Bearbeitet

pia. - Dmr. 240 mm

e
]

Taux -de corroyage

Forging reduction ratio = 4,9
Ver formungsgrad
Element range C% Si% Mn% S% P%
spec. 0,15 - 0,40 - - min
DCE 80413 rev.B 0,20 0,40 0,60 0,007 0,020 max
Cr% Ni% Mo% Al% Cu% H2 ppm
1,50 1,40 0,25 0,015 ~—- - min
‘1,80 1,70 0,35 0,080 0,20 1,7 ma x
— Colata/Coul ée
( Heat/Schmelze C% Si% MN% S% P%
‘t,,\/ 20006 0,17 0,33 0,42 0,003 0,013
Cr% Ni% Mo% Al% Cu% H2 ppm
1,56 1,42 0,27 0,024 0,13 0,90
FLENDER-GRAFFENSTADEN
_ F. JACOB-
: Assurance Qual &g
04
IOTE
lotes
lemarks
lemerkungen . .
( " ASPETTORI - Inspectéur - Inspector - Abnshmer QPERATORE - Conileir | RESPONSIBILE G Vhrarvor REBPONSEPILE S vt
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VIETALGAMasal 1000,

CERT IFICATO RILIEVO DUREZZE N 4.137/2002

. SERVIZIO CONTROLLO QUALITA ; Certificat Durets Z““ o
‘ Quallty Control Service 3.1.B : Hardness Tests ate 14.03.2002
'y Gruppo TASBARA Al1:1985 : Haertepruefung Datum

‘é!:;lfo'n‘,i,‘.kﬁé’zz‘ FLENDER-GRAFFENSTADEN 000052
ORDINE - Cammands 1012048 '
COMMESSA N. - Confimalef 4, 1367 fon 1 N Yk 3
N Saie 200986 N. D1 PROVALOTEO  Higer et 428 ) 1-2-3
SPECIFICA BIESAME. Sl DCE 80413 rev.B

DESCRIZIONE DEL MATERIALE

Produtt - ltem - Gegenstand

BARRE forgée - Forged BAR - .STAB geschmiedet
Acier - Steel - Stahl @ 17 CriNiMo © Grade 2
Eégazé sous vida - Vacuum degassed - Vakuum entgast

‘ Trempée et revenue - Hardened and tempered - Vergustet
N Degrossie - Machined - Bearbeitet
(ﬁf Dia. — Dmr. % 240 mm

Taux de corroyage

Forging reduction ratio = 4,9

ver formungsgrad

APPARECCH | ATURA Wolpert 10/3000/15
Apparatus King Brinell 10/3000
Appareil G/ & 7,26 mm
Prufgerat x Equotip

VALORI RICHIESTI Valeurs Demand&es : HB !
Required Values Anforderungen i 180/220 !
Test - VALOR! OTTENUTI Valeurs Obtenues

- n° . Obtained Values Erhal tene Haerte

~ 425/1 . o°) 182 - 180
. 90°) 185 - 182

- 180°) 180 - 180

- 270°) 190 - 180

425/2 « 0?) i8g - 180
. 90°) 192 -~ 185

. 180°) 188 - 182

. 270°) 185 - 185

425/3 - 0°) 184 - 181
. g0} 188 - 180

. 180°} 190 - 184

« 270°) 182 -~ 186

{OTE
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‘smerkungen : .
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| ‘ i A ULTRASCHALLPRUFUNG
JETALCAM S.p.A. ULTRASONIC TEST
Quality Control &8 {cﬁ%’ T[F- {\20 C}WEONTROLE PAR ULTRASONS
! = oo P!
Werk Typ Auftragbestatigung-Nr.
Plant Type Job No.
Usine Type Confirmation 11367/ 1
Kunde Bestellung-Nr.
Customer FLENDER GRAFFENSTADEN Customer Order No. 1012048
Client No. Cde client
Pos. Zeichnung-Nr. Ident.-Nr.
ltem Drawing No. o5 240 x lc Ident, No. 425/ 1-2-3
Position No. de plan No. d'ident.
Lieferant Material
Supplier METALCAM S.p.A. Material 17 CrNiMo 6
Fournisseur Matériau
Spezifikation
Specification DCE 80413/B
Spécification
Warmebehandiung [0 normal geglilht vergiitet [ geglitht
Heat treatment D normalized hardened and tempered O annealed
Traitement thermigque O normalisé trempé et revenu O recuit
Fabrikationsstanu vorbearbeitet O fertig Oberflachenzustand
;  ‘tage of manufacture .rough machined O finished Surface condition Ras< 6.3 pm
"t de fabrication ® eébauché O fini d'usinage Etat de surface
ufgeréat Krautkramer USN 80 Anzeigen-Bewertung AVG Methode
_juipment O Gilardoni 0O usm3 Evaluation of indication DGS method, AVG method
Appareillage |} O RDG 300 Evaluation d'indication méthode AVG
Priifrichtung {1 achsial | radial X tangential Kopplungmittel 1 Zellulose o]
Test direction O axial radial X tangential Couplant O cellulose = oil
Direction dincidence | O axiale radiale tangentielle Couplage 3 cellulose huile
Prifkopf MHz Abmessung | Schallschwéchung Grenzfehlererkennbarkeit
Probe Mc/s Dimension Attenuation dB/m | Minimum delectable defect size 7} mm
Palpeur MHz Dimension Attenuation Défaut minimum perceptible
r B2S 2 24 mm 1.04 dB/m . <1
r SEB4 4 6 x 20 mm - -
{ WB45-2 2 20x22 mm - -
t| WB45-2 2 20 x 22 mm - -
Prufumfang b ~ ganzes Teil ¢ — Verzahnung d - soweit zuganglich
Extent of examination b — entire part ¢ - toothing d — as far as accessible
Etendue de contidle b — piéce entiere ¢ — denture o d — partie accessible,
Prifumfang Norsatzskala Justierkdrper Bereich Prifempfindlichkeit
Tast extent \Attachment scale | Reference block Range Test sensivity
d * de controle ||[Ecran gradué Bloc de référence Domaine Sensibilité d'examen
ii"’ b A1 0 - 500 écho de fond piéce @ 240 mm RE -~ mm 20% + 52 dB
d A3 0-100 \A 80 mm RE -~  mm 20 % + 38 dB
b Ad 0 -500 V1 r100 338 mm RE -~ mm 20 % + 52 dB
c Ad 0-500 V1 r100 169 mm RE -~ mm 20 % + 42 dB
gfgef;tnis CONFORME A LA SPECIFICATION — AUCUNE INDICATION > 1 mm
Récultat IN COMPLIANCE WITH THE SPECIFICATION REQUIREMENTS
Beschluss
Decision
Décision
Vermerkungen
Note
Remarques
Priifer C.Q. Manager Doc. UT.O1
Inspector .
Controleur META S.p.A. Datum-Date 14/03/2002
L Stablllmtn’l/ RENO (Bs)
& | E SER c. Q. Seite 1 offde 4
\ Page von
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ﬁ’ CONTROLE PAR RESSUAGE PROC. N*: 98037
FE3 ASSURANGE LIQUID PENETRANT EXAMINATION REVISION : F
5= DE LAQUALITE ‘
GRAFFENSTADEN DURCHDRINGUNG RISSPRUFUNG ANNEXE : 1
PROCES-VERBAL N°: 216 PIECE : N° PIECE : F762 /2
Corliicat Nb. / Welksabnahme Ni.__ 3B _EN10204 | Part/ Stick PIGNON GV oot N/ Stk Ne TS 78 /2 181022005
APPAREIL.|: CLIENT : N°OL: 2237601
Device Nb. / Apparat Customer / Kunde Project Nb / Bestellung Nr
FOURNISSEUR : MATIERE : SPECIFICATION : 0 0 0 0 5 5
Material / Werkstoff Specification / Lieferbedigungen

STADE / ZONE CONTROLEE / Statut ; Aera examined / Ableilung ; Uberwacht
PRODUITS UTILISES / Materials used / Werkstoffen benutzt
PENETRANT Type {Jcoloré Fluorescent
Panetrant / Penelrpnt Typ/ Typ Colored / Gefarbt Florescent/ Fluoreszisrand
Référence 4455
Reference / Sachnummer
Marque BRITEMOR
Trade mark/ Handelsmarke
PRODUIT DE LAVAGE Nature Eau [ solvant
Exess penelrant remover Nature / Fluid Water/ Wasser Solvent/ Lésungsmittel
Abspitlung Fluid Marque
Trade mark / Handelsmarke
Référence
Reference / Sachnummer P ‘G NON
[ REVELATEUR Nature [poudre PINION / RITZEL
™ Developper/ Entwickler Nature / Fluid Powder / Pulver
Marque
Trade mark / Handelsmarke Ardrox
Référence 9D1
Reference / Sachnummer
CONDITION D'EXAMEN / Condition of sxamination / Art des inspektions
ETAT DE SURFACE | (ClBrut ) sabté [(JGrenailié [ Rectifi¢
Surface conditior  Oberfl. Rauhtiefe Rought / Reuh Sandblasted / Sandgestrahil Shotblasted / Stahikiegestrahli Grinded / Geschiiffen
[ meuté Usiné ot Rugosité en pm
Grinded / Geschliffen Machined / Berbeite! Polished / Poliert Roughness / Rauhtiefe
NETTOYAGE PREALABLE  [Z]oui CINon . Solvant
Prior cleaning / Fejnigung Yes/Ja . No / Nein Solvent / Lésungsmitle
Temps de nettoyage min, Température en °C
Cleaning time / Reinigungzeit Temperature / Temperatur
APPLICATIq N DU
PENETRANT Mode d'application Pulverisation
Penetrant application / Penetrantstre. ichen Applic. Method / Art des streichens Spray / Pulverisienung
Durée d'imprégnation min.
Penelration time / Dringungzeit
ELIMINATION DU
PENETRANT Méthode Lavage & l'eau [Jsolvant
- Exess penetrant rgmoval / Penetrant v Method / Art Water / Wasserspilung Solvent / Lésungsmitiel
Abspiiiung B Chiffons secs propres
Mode de séchage
Drying method / Art des frocknen Clean dry regs / Reinige putziappen
Temps de séchage min.
Drying time / Trocknenzeft
APPLICAqu N DU
REVELATEUR Méthode Orinceau Pulvérisation
Developper application / Entwicklerstreichen Method / Art Brush / Haarpinsel Spray / Pulverisierung
Mode de séchage Evaporation natureile Oawre:
Drying method / Art des frocknen Natural evaporation / Verdémpiung Other / Andere
Temps de séchage min.
Drying time / Trocknenzeit
ECLAIRAGE UTILISE Lumiére - O ou jour [ Artificielle [ uira violets
Light used / Licht Henutzt Light/ Licht Daylight/ Taglicht Atificial / Kanstiichit UV Light/ UV licht
RESULTATS /Results / Ergebnis Conforme [ Non conforme
Conform / Gemaess Non conform / Nicht Gemaaess
NIVEAU DE QUALIFICATION [ACCEPTE (Cour  [Inon ANC N°:
. R . Non conformily advice nb/
Qualification level / Stuffe  |Accepted / Acceptiert Yes /Ja  No/Nein Abweischungsbericht Nr
OPERATEUR M NOM : ZAUG DATE : 47/02/2005 |SIGNATURE: FZA
NDT inspsctor/ ZPE |Inspeklor Name / Name Dale / Datum Signature / Unterschrift
RESPONSABLE QUALITE NOM : DATE: SIGNATURE :
Quality / Qualttitsberva cher Name / Name Date / Datum Signature / Unterschrift
ORG. DE CONTROLE NOM : DATE : SIGNATURE :
Inspeciion agency / Inspektion org. Name / Name Dale / Datum Signature / Unterschrift




==givsy CONTROLE PAR RESSUAGE PROC. N°: 98037
B P ASSURANCE LIQUID PENETRANT EXAMINATION REVISION : F
7ZSE=  DELAQUALITE N
FLENDER- GRAFFENSTADEN DURCHDRINGUNG RISSPRUFUNG ANNEXE : 1
s o IECE : ° PIECE :
PROCES-VERBAL N°: 217 P. C PIGNON GV 2 N° PI A E 75767 1 2
Certificat Nb. / Werksabnahme Nr.__ 3.1 B EN10204 Part / Stilck Part Nb / Stilck Nr
APPAREIL{: GLIENT : N°OL: 2237601
Device Nb. / Apparat Customer / Kunde Project Nb / Besteilung Nr n 0 ) (\ NE ¢
FOURNISSEUR: MATIERE : SPECIFICATION : VRS
Material / Werksloff Specification / Lieferbedigungen
STADE / ZONE CONTROLEE /Statut ; Aera examined / Abteilung ; Uberwacht
PRODUITS UTILISES / Materials used / Werksloffen benutzt
PENETRANT Type [CJcotoré Fluorescent
Penetrant / Penetrpnt Typ/ Typ Colored / Geférbt Florescent / Fiuoreszierand
Référence 4455
Reference / Sachnummer
Marque BRITEMOR
Trade mark/ Handelsmarke
PRODUIT DE LAVAGE Nature Eau [ solvant
Exess penelrant remover Nature / Fluid Water / Wasser Solvent / Lésungsmittel
Absptilung Fluid M arque
Trade mark / Handelsmarke
Référence PIGNON
Reference / Sachnummer BINION / BITZEL
REVELATEUR Nature [ Poudre
" Developper / Entwjickier Nature / Fluid Powder/ Bulver
: Marque
Trade mark / Handelsmarke Ardrox
Référence 9D1
Referance / Sachnummer
CONDITION D'EXAMEN / Condition of examination / Art des Inspektions
ETAT DE SURFACE [ Brut [ sablé (I Grenailié [ Rectifié
Surface condition { Oberfl. Rauhtiefe Rought/ Rauh Sanablasted / Sandgestrahit Shotblasted / Stahlkiegestrahit Grinded / Geschliffen
[ Meulé Usiné Cleoti Rugosité en ym
Grinded / Geschliffen Machined / Berbeitet Polished / Poliert Roughness / Rauhtiefe
NETTOYAGE PREALABLE Oui {Onon Solvant
Prior cleaning / Refnigung Yes/Ja No / Nein Solvent / Lésungsmittel
Temps de nettoyage min. Température en °C
Cleaning time / Reinigungzelt Temperature / Temperatur
APPLICATION DU
PENETRANT Mode d'application Pulverisation
penstrant application / Penstranttre ichen Applic. Method / Art des streichens Spray / Pulverisierung
Durée d'imprégnation E@E:I min.
Penetration time / Dringungzeit
ELIMINATION DU
PENETRANT Méthode Lavage 3 l'eau [ sotvant
L Exess penetrant rgmoval / Penetrant Method/ Art Water/ Wasserspalung Solvent / Lésungsmittel
Abspiilung ; Chiffons secs propres
Mode de séchage )
Drying method / Art des trocknen Clean dry regs / Reinige putziappsn
Temps de séchage min.
Drying time / Trocknenzeit
APPLICATION DU
REVELATEUR Méthode [ pinceau Pulvérisation
Developper applicition/ Entwickierstreichen Method/ Art Brush / Haarpinsel Spray / Pulverisierung
Mode de séchage Evaporation naturelie [autre :
Drying method / Art des trocknen Natural evaporation / Verddmpfung Gther / Andere
“Temps de séchage min.
Drying time / Trocknenzeit
ECLAIRAGE UTILISE Lumiére [ ou jour [ artificielle [“]uitra violets
Light used / Licht Benutzt Light/Licht Daylight / Taglicht Atificial / Kitnstlicht UV Light 7 UV licht
RESULTATS /Resuits/ Ergebnis Conforme ["InNon conforme
Conform / Gemaess Non conform / Nicht Gemaess
NIVEAU DE QUALIFICATION |ACCEPTE Cout  Tnon ANC N°:
e . , Non conformity advice nb/
Qualification level / Stuffe  |Accepled / Accepliert Yes /Ja  No/Nein Abweischunasbericht Nr
OPERATEUR I NOM: ZAUG DATE : 17/02/2005 |SIGNATURE : FZA
NDT inspector/ ZPFlInspektor Name / Name Date / Datum Signalure / Unterschrift
RESPONSABLE QUALITE NOM: DATE : SIGNATURE :
Quality/ Qualitalsiibeny: cher Name / Name Date / Dalum Signature / Unterschrift
ORG. DE CONTROLE NOM : DATE: SIGNATURE :
Inspection agency { Inspektion org. Name / Name Date / Datum Signature / Unterschrift
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REFA
050057
CONTROLE PAR RESSUAGE PROC. N°: 98037
‘% ASSURANCE LIQUID PENETRANT EXAMINATION REVISION : F
= DE LAQUALITE
FL ENDER-GRAFFENSTADEN DURCHDRINGUNG RISSPRUFUNG ANNEXE : 1
PROCES-VERBAL N° © PECE:  pighol narnais | NV PIECE: 7671518
Certifical Nb. / Worksabnahme Nr. 3.8 EN 10204 Pert / Stick Part Nb / Stiick Nr
APPAREIL : CLIENT : N°OL: 2237601
Device Nb. / Appurst Customer / Kunde Project Nb / Bestellung Nr
FOURNISSEUR : MATIERE : SPECIFICATION :
Material / Werkstoff Specification / Lieferbedigungen
STADE /| ZONE CONTROLEE /Statut ; Aera examined / Abteilung ; Uberwacht FINI DENTURE
PRODUITS UTILISES / Materials used / Werkstoffen benutzt
PENETRANT Type [J cotors Fluorescent
Penelrant / Peneirant Typ/ Typ Colored / Gelérbt Florescent / Fluoreszierand
Référence 4455
Reference / Sachnummer
Marque BRITEMOR
Trade mark / Handelsmarke
PRODUIT DE LAVAGE Nature Eau [ sotvant
Exess penetrant rémover Nalure / Fluid Water / Wasser Solvent / Lésungsmittel
Abspalung Fluid Marque 77166
Trade mark / Handelsmarke
Référence
Reference / Sachnummer.
REVELATEUR Nature 1 poudre
Developper / Entwickler Nalure / Fluid Powder / Pulver
Marque
Trade mark / Handelsmarke Ardrox
Référence 9D1
Reference / Sachnummer.
CONDITION D'EXAMEN [ Condition of examination / Art des inspektions
ETAT DE SURFACE Oant [ sablé O crenalié Rectifié
Surface condition { Oberfl. Ratuhtlefe Rought/Rsuh Sandblasted / Sandgestrahil Shotblasted / Stahikiegestrahlt Grinded / Geschiiffen
[ Meuté Usiné O o Rugosité en pm
Grinded / Geschliffen Machined / Berbeitat Polished / Poliert _Roughness / Rauhliefe
NETTOYAGH PREALABLE oui I Non Solvant
Prior cleaning / Rd inigung Yes / Ja No / Nein Soivent / Ldsungsmitte!
Temps de nettoyage L___—S_—l min. Température en °C
Cleaning time / Reinigungzeit Temperalure / Temperatur
APPLICATION DU
PENETRANT Mode d'application Pulverisation
Penetrant applicalion / Penetrantstreichen Applic. Method / Art des skreichens Spray / Pulverisierung
Durée d'imprégnation L_j—i_—l min.
Penetration time / Dringungzeit
ELIMINATION DU ’
PENETRANT Méthode Lavage & feau [ sovant
i:;issa hp;getranl rémoval / Penetrant Method / Art Water / Wasserspalung Solvent / Lésungsmitie!
P Mode de séchage Chiffons secs propres
Drying method / Art des frocknen Clean dry regs / Reinige pulzlappen
Temps de séchage min.
Drying time / Trocknenzeil
APPLICATION DU
REVELATEYR Méthode [ pinceau pulvérisation
Deve{opper apP.'ic alion / Method / Art Brush / Haarpinss! Spray / Pulverisierung
Entwicklerslreicngn
Mode de séchage Evaporation naturelle Oadre:
Drying methed / At des trocknen Nalural evaporation / Verdadmpfung Other / Andere
Temps de séchage min.
Drying time/ Trocknenzeil
ECLAIRAGH UTILISE Lumiére [ bu jour [ Artificletie Uttra violets
Light used /Lichtibenutzt Light / Licht Daylight / Taglich! Artificial / Kdnstlicht UV Light /UV licht
RESULTATS /Resutts / Ergebnis Conforme [ Non conforme
Conform / Gemaess Non conform / Nicht Gemaess
NIVEAU DE QUALIFICATION |ACCEPTE our  [Inow ANC N° :
e e . . Nen conformit i
Qualification level / Stulfe | Accepled / Accepliert Yes /Ja  No/Nein o oh un'g; :z;g; I;:: /
OPERATEUR I NOM : ZAUG DATE : 20/02/05 |SIGNATURE:  FZA
NOT inspeclor / 2Pk Inspeklor Name /Name Dale / Datum Signature / Unterschrifl
RESPONSAELE QUALITE NOM : DATE : SIGNATURE :
Quality / Qualitaisiibenvacher Name / Name Date / Datum Signature / Unlerschrifl
ORG. DE CONTROLE NOM : DATE : SIGNATURE :
Inspection agency / Inspektion org. Name / Name Dale / Datum Signalure / Unlerschrift




L3
0G0058
[’ =gy CONTROLE PAR RESSUAGE PROC.N°: 98037
o P e LIQUID PENETRANT EXAMINATION REVISION : F
FLF_NDE;R—ETRAFFENSTADEN DURCHDRINGUNG RISSPRUFUNG ANNEXE : 1
PROCES-VERBAL N°: PIECE : ROUE HARNAIS N° PIE?E: 73269 1 10
Certificat Nb. / Werksabnahme Nr.  3.4.B EN 10204 Part / Stick Part Nb / Stick Nr
APPAREIL : CLIENT : N° OL: 2237601
Device Nb. / Apparal Cuslomer / Kunde Project Nb / Bestellung Nr
FOURNISSEUR : MATIERE : SPECIFICATION :
Material / Werkstoff Specification / Lieferbedigungen
STADE / ZONE CONTROLEE / Statut ; Aera examined / Ableilung ; Uberwacht FINI DENTURE
PRODUITS_UTILISES / Materials used / Werkslaffen benutzt
PENETRANT Type 1 coloré Fluorescent
Penelrant / Peneirgnt Typ/ Typ Colored / Geférbt Florescent / Fluoreszierand
Référence 4455
Reference / Sechnummer
Marque BRITEMOR
Trade mark / Hendelsmarke
PRODUIT DE LAVAGE Nature Eau O solvant
Exess penelrant 'gmover Nalure / Fluid Water / Wasser Solvent / Lésungsmitte!
Abspilung Fluid Marque
Trade mark / Handelsmarke
Référence
Reference / Sachnummes
REVELATEUR Nature [ poudre
Developper / Entwickler Nalure / Fluid Powder / Pulver
Marque
Trade merk / Handelsmarke Ardrox
Référence sD1
Reference / Sachnummer
CONDITION D'EXAMEN [ Condition of examination / At des inspektions
ETAT DE SUJRFACE O erut [ sabté [ Grenaitté Rectifié
Surface condition J Oberfl. Rauhliefe Rought/Rauh Sandblasled / Sandgestrahit Shotblasled / Stahlkiegestrahit Grinded / Geschiiffen
O meuté Usiné [ poli Rugosité en pm
Grinded / Geschliffen Machined / Berbeitet Polished / Poliert  Roughness / Reuhtiefe
NETTOYAGE PREALABLE - out I Non Solvant
Prior cleaning / Rdinigung Yes /Ja No /Nein Solvent / Lésungsmittel
Temps de nettoyage [I] min. Température en °C
Cleaning time / Reinig ungzeit Temperalure / Temperalur
APPLICATION DU :
PENETRANT Mode d'application Pulverisation
penelrant applicafion / Penetrants veichen Applic. Method / Art des skeichens Spray / Pulverisierung
Durée d'imprégnation EZ] min.
Penetration time / Dringungzeit
ELIMINATION DU
PENETRANT Méthode Lavage 3 lfeau [ sotvant
ize:sz ’;:;neuanl rémoval / Penetrant Method / Art Water / Wasserspiilung Solvent /Lésungsmittel
palung Mode de séchage Chiffons secs propres
Drying method / Art des trocknen Clean dry regs / Reinige putzlappen
Temps de séchage min.
i Drying lime / Trocknenzeit
APPLICATION DU
REVELATEUR Méthode O pinceau Pulvérisation
Developper appiidation / Method 7 Art Brush / Haerpinsel Spray / Pulverisierung
Entwicklerstreicngn
Mode de séchage Evaporation naturelle O avtre :
Drying method / Art des trocknen Neslural evaporstion / Verdampfung Other / Andere
Temps de séchage min.
Drying time / Trocknenzeit
ECLAIRAGE UTILISE Lumiére [ bu jour [ Artificielle Ultra violets
Light used / Lichtjbenutzt Light / Licht Daylight / Taglicht Artificial / Ktinstlicht UV Light / UV licht
RESULTA"ST / Results / Ergebnis Conforme D Non conforme
Conform / Gemaess Non conform / Nicht Gemaess
NIVEAU DE QUALIFICATION ACCEPTE oui  [Inon ANC N°:
Quelification level / Stuffe | Accepted / Accepliert Yes /Ja  No/Nein N/‘;Z\f;’;’:;’:&zg‘;;’;/
OPERATEUR i NOM : ZAUG DATE : 20/03/05 |SIGNATURE : FZA
NDT inspecior / ZI2F inspektor Name / Name Date / Dalum Signature / Unterschrift
RESPONSABLE QUALITE NOM : DATE : SIGNATURE :
Quality / Qualitdist berwacher, Name /Name Date / Datum Signature / Unterschrift
ORG. DE CONTROLE NOM : DATE : SIGNATURE :
@eclion agency|/ Inspektion org. Name /Name Date / Datum Signature / Unterschrifl
R —— RN, -
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= CONTROLE PAR RESSUAGE PROC.N°: 98037
7 ASSURANGE LIQUID PENETRANT EXAMINATION REVISION : F
égg DE LA QUALITE }
FLENDER..GRAFFENSTADEN DURCHDRINGUNG RISSPRUFUNG ANNEXE : 1
PROCES-VERBAL N°: PIECE : N° PIECE :
Certificat Nb. / Wetksabnahme Nr._ 3.4.B EN 10204 Part / Stiick ARBRE DE ROUE Part Nb / Stdck Nr 75560/ 15
APPAREIL CLIENT : N°OL : 2237601
Device Nb. /. AppaLaI Cuslomer / Kunde Project Nb / Beslellung Ne
FOURNISSEUR : MATIERE : SPECIFICATION :
Materis! / Werksloff Specification / Lieferbedigungen

FINI DENTURE

STADE / ZCNE CONTROLEE / Statut ; Aera examined / Ableilung ; Uberwacht
PRODUITS UTILISES / Materials used / Werkstoffen benutzt
PENETRANT| Type 1 cotoré Fluorescent
Penelrant / Penetrant Typ/Typ Colored / Gefarbt Florescent / Fluoreszierand
Référence 4455
Reference / Sachnummer
Marque BRITEMOR
Trade mark / Handelsmarke
PRODUIT DE LAVAGE Nature Eau [ solvant
Exess penetranl rerover Nature / Fluid Water / Wasser Solvent / Lsungsmitte!
Abspalung Fluid Marque 77168
Trade merk / Handelsmerke
Référence "
Reference / Sachnummer ARBRE de ROUEL E
REVELATEUR Nature [Iroudre WHEEL SHAFT 7 RRUVVCL
Developper / Envickler Nature / Fluid Powder / Pulver .
Marque
Trade mark / Handelsmerke Ardrox
Référence sD1
Reference / Sachnummer
CONDITION D'EXAMEN / Condition of examination / Art des inspektions
ETAT DE SURFACE O erut [ sabis [ Grenaité Rectifié
Surface conditionly Oberfl. Rauhtiefe Rought / Rauh Sandblasted / Sandgesirehit Shotblasted / Stahlki trahlt Grinded / Geschliffen
[ Meué Usiné O ealt Rugosité en pm
Grinded / Geschliffen Machined / Berbeilel Polished /Poliet  Roughness /Rauhtiefe
NETTOYAGE PREALABLE oul I non Solvant
Prior cleaning / Reinigung Yes/dJa No/Nein Solvent / Losungsmitte]
Temps de nettoyage min. Température en °C
Cleaning lime / Reinigungzeil Temperature / Temperatur
APPLICATION DU
PENETRANT Mode d'application Pulverisation
Penctrant spplication / Penetrantstreichen Applic. Method / Art des streichens Spray / Pulverisierung
Durée d'imprégnation min.
Penelration time / Dringungzeil
ELIMINATION DU
.PENETRANT Méthode Lavage 4 feau [ solvant
Exess penetrant removal / Penetrant Method / Art Water / Wasserspiilung Solvent / Lésungsmitte!

Abspalung Mode de séchage Chiffons secs propres
Dyying method / Art des trocknen Clean dry regs / Reinige pulzlappen
Temps de séchage min,
Drying time / Trocknenzeit
APPLICATION DU
REVELATEUR Méthode O pinceau Pulvérisation
g:xj::ﬂ;z ;:;Z::tion / Method / Art Brush / Haarpinse! Spray / Pulverisierung
Mode de séchage Evaparation naturelle Oautrer
Drying method / Art des trocknen Nalural evaporation / Verdampfung Other / Andere
Temps de séchage min.
Drying time / Trocknenzeit
ECLAIRAGE UTILISE Lumiére [ bu jour [ artificiette Ultra violets
Light used /Licht benutzt Lighl /Licht Daylight / Taglicht Arificial / Kansilicht UV Light / UV licht
RESULTATS /Resuits / Ergebnis Conforme [ Non conforme
Conform / Gemaess Non conform / Nicht Gemaess
NIVEAU DE QUALIFICATION |ACCEPTE our [InoN ANC N°:
Qualificetion level / Stuffe  |Accepled / Acceplier Yes /Ja  No/Nein NZZ;::ZZ:Z;:::E; ’;:Jr /
OPERATEUR I NOM : ZAUG DATE : 16/03/06 [SIGNATURE: FZA
NDT inspector / Zi°F Inspektor Name /Name Date / Datum Signature / Unterschriff
RESPONSABLE QUALITE NOM : DATE SIGNATURE :
wvality / Qualitaistiberwacher Name /Name Date / Datum Signature / Unterschrift
ORG. DE C()NTRC)LE NOM : DATE : SIGNATURE :
Inspection agency / Inspeklion org. Name / Name Date / Datum Signature / Unterschrift
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CONTROLE PAR RESSUAGE PROC. N°: 98037
55 ASSURANCE LIQUID PENETRANT EXAMINATION REVISION : F
== DELAQUALITE
GRAFFENSTADEN DURCHDRINGUNG RISSPRUFUNG ANNEXE 1
K L) » ° .
PROCES-VERBAL N°: PIE_E.CE. ROUE N PIE(_:E : 77161
Certificet Nb, / Werksabnahme Nr.__ 3.1.B_EN 10204 Part / Stick Part Nb / Stack Nr
APPAREIL.}: CLIENT : N°OL: 2237601
Device Nb, / Apparat Customer / Kunde Project Nb / Bestellung Nr
FOURNISSEUR : MATIERE : SPECIFICATION :
Material / Werkslofl Specification / Lieferbedigungen
STADE / ZONE CONTROLEE /Statut; Aera examined / Abteilung ; Uberwacht FINI DENTURE
PRODUITS UTILISES / Materials used / Werkstoffen benutzt
PENETRANT Type [ coloré Fluorescent
Penetrant / Penutrant Typ/ Typ Colored / Geférbt Florescent / Fluoreszierand
Référence 4455
Reference / Sachnummer
Margque BRITEMOR
Trade mark / Handelsmarke
PRODUIT DE LAVAGE Nature Eau [ soivant
Exess penelrani remover Nature / Fluid Waler / Wasser Solvent / Lasungsmittel
Abspiifung Fluia Marque 77166
Trade mark / Handelsmarke
Référence
Reference / Sachnummes ROUE
REVELATEUR Nature O poudre WHEEL /RAD
Developper / Entickler Nature / Fluld Powder / Fulver
Marque
Trade merk / Handelsmarke Ardyox
Référence o1
Reference / Sachnummer
CONDITION D'EXAMEN [ Condition of examiration / Art des inspektions
ETAT DE SURFACE OBt [ sabts [ Grenalié Rectifié
Surface condilicn|/ Oberfl. Rauhtiefe Rought / Rauh Sandblasted / Sandgestrahit Shotblasted / Slahikiegestrahll Grinded / Geschiiffen
[ Meuk Usiné O pon Rugosité en pm
Grinded / Geschliffen Machined / Berbeilel Polished / Polfert Roughness / Rauhliefe
NETTOYAGE PREALABLE oul 1 Non Solvant
Prior cleaning / Jeinigung Yes /Ja No/ Nein Soivent / Lsungsrittel
Temps de nettoyage min, Température en °Ci AMB I
Cleaning time / Reinigungzeit Temperature / Temperatur
APPLICATION DU
PENETRANT Mode d'application Pulverisation
Penetrant applicalion / Penelrants rreichen Applic. Method / Art des streichens Spray / Pulverislerung
Durée d'imprégnation [____2L_—] min.
Penelration lime / Dringungzeil
ELIMINATION DU
PENETRANT Méthode Lavage 3 leau [ solvant
:_Zi:i ,;;izetranf femoval / Penetrant Method / Art Waler / Wasserspilung Solvent /LGsungsmittel
Mode de séchage Chiffons secs propres
Dyying method / At des trocknen Clean dry regs / Reinige putzlappen
Temps de séchage min.
Dyying time / Trocknenzeit
APPLICATIq N DU
REVELATEUR Méthode ) Pinceau Pulvérisation
Developper appligation / Method /At Brush / Hearpinsel Spray /Pulverisierung
Entwicklerstreichgn
Mode de séchage Evaporation naturelle L1 Autre :
Drying method / Art des lro.cknen Natural evaporation / Verdémpfung Other / Andere
Temps de séchage min.
Drying time / Trocknenzeit
ECLAIRAGH UTILISE Lumiére {3 bu jour [ Artificietle Uttra violets
Light used / Licht penutz! Light / Licht Daylight / Taglicht Arlificial / Kiinstlicht UV Light / UV licht
RESU LTI\TS1 /Results / Ergebnis Conforme [ Non conforme
Conform / Gemaess Non conform / Nicht Gemaess
NIVEAU DE QUALIFICATION [ACCEPTE our [INoN ANC N°:
Qualification level / Stuffe  |Accepled / Acceptiert Yes /Ja  No/Nein N:Z;;Zg’ﬂg;:g:;; ’;Vl:/
OPERATEUR 1 NOM : ZAUG DATE : 23/03/05 |SIGNATURE: FZA
NDT inspector / ZPK Inspektor Name / Narne Dafe / Datum Signature / Unterschrift
RESPONSABLE QUALITE NOM: DATE : SIGNATURE :
Quali[z/QualiiélsJ)berwache/ Neme /Name Date / Datum Signature / Unferschrift
ORG. DE CONTROLE NOM : DATE : SIGNATURE :
Inspection agency|/ Inspektion org. Name /Name Date / Datum Signature / Unterschrift
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=== CONTROLE PAR MAGNETOSCOPIE PROC. REF . 88017
o F= e MAGNETIC PARTICLE EXAMINATION PROC. REF : 98018
FLENDER- GRAFFENSTADEN MAGNET PRUFUNG ANNEXE : 1
PROCES-VERBAL N°: 103 PIECE : PIGNON NUMERO 7576212
Certificat Nb.|/ Werksabnahme Nr. Part / Stlick Part Nb. / Stiick Nr.
APPAREIL : CLIENT : N°OL : 2237601
Device Nb. / Apparat Customer / Kunde Project Nb. / Bestellung Nr.
FOURNISSEUR @ MATIERE : SPECIFICATION :
Supplier / Lizferer Material / Werkstoff Specification / Lieferbedigungen
STADE / ZONE CONTROLEE / Status /Aera examined / Abteilung / Uberwacht
APPAREILLAGE UTILISE / Equipement used / Gerét benitzt
Mobile Référence : DA400S Marque : BABBCO
Portable /Beweglich Relerence / Sachnummer Trade mark / Handelsmark P 1G NO N
E] Fixe PIAY
Stationary / Fast ON /Al TZEL
METHODE DE MAGNETISATION D Par passage du courant D Par champ Par electro-aimant
Magnetizing / Magnetisierung By passing curent / Stromzirculation By field / Mit feld Electrormagnet / Electromagnet
NATURE DU|/COURANT Alternatif [JRedressé [ continu
~ Typ of Cutent /|Typ des stroms AC / Wechselstrom Rectified / Rectifziert DC / Gleichstrom
CONDITIONS D'EXAMEN / Condition of examination / Art des inspektions
TEMPERATURE DE LA PIECE / Part temperature / Erzeugnistemperatur AMB °C
ETAT DE SURFACE (Brut [Isabté [ crenailié Rectifié
Surface condition Rough / Rauh Sandblasted / Sandgestrahit h d/ Stahikisgestrahh Grinded / Geschleifen
Oberfl. Rauhtiefe [IMeuté l:l Usiné Ceoii Rugosité en pm
Grinded / Geschleifen Machined / Berbeitet Polished / Polisrt Roughness / Rauhtlefe
NETTOYAGE PREALABLE Oui [INon Solvant
Prior cleaning /|Reinigung Yes /Ja No / Nein Solvent / Lésungsmittel
INTENSITE| DU COURANT [____:lA Valeur du champ tangentiel | _SUP A 2400AMP /M ]
Actual amperage / Amperezhal masse Tengential field / Feld .
DUREE DE|MAGNETISATION | ]Sec.  Nombre d'ampéres tour [ ]
Magnetizing time / Magnetisier ungzeit Nb of Amps. Turns of coins
REVELATEUR D Sec Humide Fluorescent D Noir
Developper / Eptwickier Dry / Trocken Wet / Nass Fluorescent / Fluoreszierend Black / Schwartz
Marque LUMOR 3 X
Trade mark / Marke -
LAQUE DE|CONTRASTE Marque
Contrast Farbg Trade mark / Marke
SEQUENCE D'EXAMEN 2 directions perpendiculaires D 1 direction
Examination sequence / Inspekt. Sequenz 2 perpendicular dir / Senkrechte sinne 1 direction / 1 sinn
SURFACE A EXAMINER EN UNE SEULE FOIS mm X mm
Aera examinated at one time / Oberfiiche inspekziert in 1 mal
PAS —b mm
Pitch / Teilung
ECLAIRAGE UTILISE [ Lumigre du jour D Lumiére artificietie Ultra violets
Light used / Licpt benutz Daylight / Taglicht Artificial light / Kanstlichtlicht UV light / UV licht
DEMAGNETISATION Oui I Non
Demagnetisat'an / Entmagnetisierung Yes/Ja No/ Nein
RESULTATS / Results / Ergebnis  [7] conforme [CInon conforme
Conform / Gemaess Non conform / Nicht Gemaess
NIVEAU DE QUALIFICATION ACCEPTE Oui [Onon ANC N°:
Qualification leve|/ Stuffe Accepted / Acceptiert s/ Ja No / Nein on conformity advice 1 / Abwelschungsbericht
OPERATEUR i NOM: ZAUG DATE : 21/02/2005 |SIGNATURE : FZA
NDT inspector / ZPF Inspektor Name / Name Date / Datum Signature / Unterschrift
RESPONSABLE QUALITE NOM : DATE : SIGNATURE :
Quality / Qualititsiberwacher Name / Name Date / Datum Signature / Unterschrift
ORG. DE CONTROLE NOM: DATE : SIGNATURE :
Inspection agenay / Inspekdion org. Name / Name Date / Datum Signature / Unterschrift
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CONTROLE PAR MAGNETOSCOPIE
MAGNETIC PARTICLE EXAMINATION

PROC. REF : 98017
PROC. REF : 98018

FLENDEF GRAFFENSTADEN MAGNET PRUFUNG ANNEXE : 1
PROCES-VIERBAL N°: 102 PIECE: PIGNON NUMERO 7576712
Certificat Nt. |/ Werksabnahme Nr. Part / Stlick Part Nb. / Stiick Nr.

APPAREIL : CLIENT : N°OL: 2237601
Device Nb. /' Apparat Customer / Kunde Project Nb. / Bestellung Nr.
FOURNISSEUR @ MATIERE : SPECIFICATION :

Supplier / Lizferer Material / Werkstoff Specification / Lieferbedigungen

STADE / ZONE CONTROLEE / Status /Aera examined / Abteilung / Uberwacht

Stationary / Fegt

APPAREILLAGE UTILISE / Equipement used / Gerét beniitzt

Mobile Référence : DA400S Marque : B

Portable /Beweglich Reference / Sachnummer Trade mark / Handelsmarl P‘GNON

[ IFixe PINION / RITZEL

Magnelizing / Magnelisierung

METHODE DE MAGNETISATION

L—_] Par passage du courant
By passing curent/ Strorzirculation

D Par champ
By field / Mit feld

"_’_————“"
Par electro-almant
Electromagnet / Electromagnet

) NATURE DU|COURANT Alternatif [J Redressé [ continu
é\ Typ of Curent /| Typ des stroms AC / Wechselstrom Reclified / Rectifziert DC / Gleichstrom
CONDITICNS D'EXAMEN / Condition of examination / Art des inspektions
TEMPERATURE DE LA PIECE / Part temperature / Erzeugnistemperatur °c
ETAT DE SURFACE [(IBrut [Jsablé [ Grenailté Rectifié
Surface conditipn Rough / Rauh Sandblasted / Sandgestrahit Shotblasted / Stahlkiegestrahit Grinded / Geschlefen
Oberfl, Rauhtiefo (I Meulé [Jusiné ol Rugosité en pm _
Grinded / Geschleifen Machined / Berbeitel Polished / Poliert Roughness / Rauhtiefe
NETTOYAGE PREALABLE Oui [Inon Solvant
Prior cleaning /| Reinigung Yes /Ja No / Nein Solvent / Lésungsmittel
INTENSITE DU COURANT SA Valeur du champ tangenﬁe] [ SUP A 2400AMP / M J

Actual amperage / Amperezhal masse

Tengential field / Feld

L |

Contrast Farbg|

DUREE DIz MAGNETISATION Nombre d'ampéres tour
Magnelizing time / Magnetisier ungzeit Nb of Amps. Tumns of coins
REVELATEUR [sec Humide Fluorescent [ noir
Developper / Eptwickler Dry/ Trocken Wet / Nass Fluorescent / Fluoreszierend Black / Schwartz
Marque LUMOR 3 X
Trade mark / Marke
LAQUE DIE|CONTRASTE Marque

Trade mark / Marke

SEQUENCE D'EXAMEN

Examination sequence / Inspekl. Sequenz

2 directions perpendiculaires

2 perpendicular dir / Senkrechte sinne
SURFACE A EXAMINER EN UNE SEULE FOIS
Aera examinated at one time / Oberfiéiche inspekziert in 1 mal

PAS —>
Pitch / Tellung

[ Jomx [ Jmm

(11 direction
1 direction/ 1 sinn

mm

ECLAIRAGE UTILISE [JLumiére du jour [ Lumitre artificielle Ultra violets
Light used / Light benutz Daylight / Taglicht Arificial light / Kinstiichtlicht UV light / UV licht
DEMAGNIETISATION [“]oui [INon
Demagnelisation / Entmagnelisierung Yes/Ja No / Nein
RESULTATS / Results / Ergebnis Conforme "I Non conforme
Conform / Gemaess Non conform / Nicht Gemaess
NIVEAU DE QUALIFICATION ACCEPTE Qui D Non ANC N°:
Qualification level / Stuffe Accepted / Acceptiert 15/ Ja No / Nein Non conformity advice r;\lbr/ Abweischungsbericht
OPERATEUR i NOM : ZAUG DATE : 21/02/2005 [SIGNATURE : FZA
NDT inspector / ZPF Inspektor Name / Name Date / Dalum Signature / Unterschrift
RESPONSABLE QUALITE NOM : DATE : SIGNATURE :
Quality / Qualitié{stiberwacher Name / Name Date / Datum Signature / Unterschrift
ORG. DE CONTROLE NOM : DATE : SIGNATURE :
Inspection agenty / Inspektion org. Name / Name Date / Datum Signature / Unterschrift
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=—4 % CONTROLE PAR MAGNETOSCOPIE PROC. REF : 98017
o FE= N Gonore MAGNETIC PARTICLE EXAMINATION PROC. REF : 98018
FLENDER- GRAFFENSTADEN MAGNET PRUFUNG ANNEXE : 1
PROGES-VERBAL N°: 736 PIECE : PIGNON PIECEN®: 76715/ 8
Certificat Nb. / Werksabnahme Nr. Part / Stiick Part Nb. / Stiick Nr.
APPAREIL : TX36/2 CLIENT : N° OL: 2204401
Device Nb. / Apparat Customer / Kunde Project Nb. / Bestellung Nr.
FOURNISSEUR: MATIERE : SPECIFICATION:
Supplier / Lisferer Material / Werkstoff Specification / Lieferbedigungen
STADE / ZONE CONTROLEE/ Status /Aera examined / Ableilung / Uberwacht FINI DENTURE
APPAREILUAGE UTILISE / Equipement used / Gerdt beniitzt
Mobile Référence : DA400S Marque : BABBCO
Portable /Beweaglich Reference / Sachnummer Trade mark / Handelsmarke
[ JFixe
Stationary / Fest
METHODE DE MAGNETISATION D Par passage du courant l:] Par champ Par electro-aimant
Magnetizing / Magnetisierung By passing curent / Stromzirculation By field / Mit feld Electrornagnet / Electromagnet
NATURE DU COURANT Alternatif [IRedressé [ continu
Typ of Curent ! Iyp des stroms AC / Wechselstrom Rectified / Reclifziert DC / Gleichstrom
CONDITIONS D'EXAMEN / Condition of examination / Arl des inspektions
TEMPERAT'JRE DE LA PIECE / Part temperature / Erzeugnistemperatur °c
ETAT DE SURFACE 8t [(sabie [T Grenaité Rectifié
Surface condilign Rough/ Rauh Sandblasted / Sandgestrahll Shotblasted / Stahlki trahit Grinded / Geschleifen
Oberfl. Rauhtiafe [ Meuté CJusiné Cpoti Rugosité en pm|
Grinded / Geschieilen Machined / Berbeitet Polished / Polisnt Roughness / Rauhtiefe
NETTOYAGE PREALABLE Oui [CInon Solvant
Prior cleaning /|Reinigung Yes / Ja No / Nein Solvent / Losungsmittel
INTENSITEDU COURANT EA Valeur du champ tangenﬁe‘ r SUP A 2400AMP / M 7 J
Actual amperade / Amperezhal masse Tengential field / Feld
DUREE DE|MAGNETISATION | |Sec.  Nombre d'ampéres tour [ ]
Magnetizing time / Magnetisier ungzeit Nb of Amps. Tumns of coins
REVELATEUR [Isec Humide Fluorescent (I Nair
Developper/ Entwickler Dry / Trocken Wet/ Nass Fluorescent / Fluoreszierend Black / Schwartz
Marque LUMOR 3 X
Trade mark / Marke
LAQUE DE[CONTRASTE Marque
Contrast Farb3 Trade mark / Marke
SEQUENCE D'EXAMEN 2 directions perpendiculaires (11 direction
Examination selquence / Inspekt. Sequenz 2 perpendicular dir / Senkrechle sinne 1 direction / 1 sinn
SURFACE A EXAMINER EN UNE SEULE FOIS mm X mm
Aera examinaled at one time / Oberflédche inspekziert in 1 mal
PAS — mm
Pitch / Teilung
ECLAIRAGE UTILISE [J Lumiére du jour I Lumitre artificielle Ultra violets
Light used / Licht benutz Daylight / Taglicht Attificial light / Kiinstlichtlicht UV light / UV licht
DEMAGNETISATION oul [Inen
Demagnstisation / Entmagnetisierung Yes/Ja No / Nein
RESULTAT|S / Results / Ergebnis Conforme "] Non conforme
Conform / Gemaess Non conform / Nicht Gemaess
NIVEAU DE QUALIFICATION ACCEPTE Oui {TINon ANC N°:
Qualification level / Stuffe Accepled / Acceptient s /Ja No / Nein Non conformity advice "’5;/ Abweischungsbericht
OPERATEUR M NOM : ZAUG DATE : 19/01/2005 |SIGNATURE : FZA
NDT inspector / ZPF Inspektor Name / Name Date / Datum Signature / Unterschift
RESPONSABLE QUALITE NOM : DATE : SIGNATURE :
Quality / Qualitéisiiberwacher Name / Name Date / Datum Signature / Unterschrift
ORG. DE CONTROLE NOM : DATE : SIGNATURE :
Inspection agengy / Inspektion org. Name / Name Date / Datum Signature / Unterschiift
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=" o | CONTROLE PAR MAGNETOSCOPIE PROC. REF : 98017
> 2 pssunace MAGNETIC PARTICLE EXAMINATION |~ PROC. REF : 98018
FLENDE R—GRAFFENSTADEN MAGNET PRUFUNG ANNEXE : 1
PROCES-VERBAL N°: PIECE : ROUE HARNAIS PIECE N°: 73268/10
Certificat Nb. /\Werksabnahme Nr. Part / Stlck Part Nb. / Stlick Nr.
APPAREIL : CLIENT: N°OL: 2237601
Device Nb. / Apparat Customer / Kunde Project Nb. / Bestellung Nr.
FOURNISSEUR : MATIERE : SPECIFICATION :
Supplier / Liefarer Matenal / Werkstoff Specification / Lieferbedigungen
STADE / ZOINE CONTROLEE / Status 7 Aera examined/ Abteilung / Uberwacht FINI DENTURE
APPAREILLUAGE UTILISE / Equipement used / Gerét ben(llzt
Mobile Référence : DA400S Marque : BABBCO
Portable /Beweglich ' Reference / Sachnummer Trade mark / Handelsmarke
[:] Fixe
Stationary / Fes
METHODE DE MAGNETISATION [JPar passage du courant [C1par champ Par electro-aimant
Magnetizing / Magnetisierung By passing curent/ Stromzirculation By field / Mitfeld . Electromagnet / Electromagnet
NATURE DU COURANT Alternatif [ redressé [T continu
Typ of Curent/ Typ des stroms AC / Wechselstrom Rectified / Rectifziert DC / Gleichstrom

- CONDITIONS D'EXAMEN / Condition of examination / Art des Inspektions

TEMPERATURE DE LA PIECE / Part temperature / Erzeugnistemperatur °C

ETAT DE SURFACE Cerut [sablé [ Grenaitié - [“] rectifié
Surface condit'on Rough /Rauh Sandblasted / Sandgestrahlt  Sholblasted / Stahlkiegestrahit Grinded / Geschieifen
Oberft, Rauhtiafp CImeuté Cusing CIroli Rugosité en ym |
Grinded / Geschleifen Machined / Berbeilet Polished / Polier! Roughness / Rauhtiefe
NETTOYAGE PREALABLE Oui Inon Solvan
Prior cleaning / L?einigung Yes/Ja No/Nein Solvent / Ldsungsmiltel
INTENSITE DU COURANT EA Valeur du champ tangentiel { SUP A 2400AMP / M l
Actual amperage / Amperezhal masse Tengential field / Feld
DUREE DE MAGNETISATION | |Sec.  Nombre d'ampéres tour [ ]
Magnetizing tire / Magnetisier ungzeit Nb of Amps. Tums of coins
REVELATEUR [sec Humide Fluorescent Noir
Developper / Entwickier Dry/ Trocken Wet / Nass Fluorescent / Fluoreszierend Black / Schwartz
Marque LUMOR 3 X
Trade mark / Marke
LAQUE DE CONTRASTE Marque
Contrast Farbe: Trade mark / Marke
" SEQUENCE D'EXAMEN 2 directions perpendiculaires []1 direction
Examination sequence / Inspekt. Sequenz 2 perpendicular dir / Senkrechte sinne 1 direction / 1 sinn
SURFACE A EXAMINER EN UNE SEULE FOIS i:]mm X mm
Aera examinated at one time / Oberfische Inspekziert In 1 mal
S —"
Pitch / Teilung
ECLAIRAGE UTILISE [ tumigre du jour [ Lumiere artificielle Ultra violets
Light used / Licht benutz Daylight/ Taglicht Artifictal light / Ktinstlichtiicht UV light/ UV licht
DEMAGNETISATION [l oui CInon
Demagnetisatiof / Entmagnetisierung Yes/Ja R No/Nein
RESULTATYS / Resuits / Ergebnis  [7] Conforme [CInon conforme
Conform / Gemaess Non conform / Nicht Gemaess
NIVEAU DE QUALIFICATION ACCEPTE [loui [INon ANC N°:
S N ) . Non conformity advice nb/
Qualification lewill/ Stuffe Accepled / Acceptiert s/Ja No/ Nein Abweischungsbericht Nr
OPERATEUR I NOM : ZAUG DATE : 20/03/05 |SIGNATURE: FZA
NDT inspector / ZPF Inspektor Name /Name Date / Datum Signature / Unterschrift
RESPONSABLE QUALITE NOM : DATE : SIGNATURE :
Quality / Qualitststiberwacher Name / Name Date / Datum Signature / Unterschrift
ORG. DE CONTROLE NOM : DATE : SIGNATURE :
Inspection agenzy / Inspektion org. Name /Name Date / Datum Signature / Unterschiift
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CONTROLE PAR MAGNETOSCOPIE
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PROC. REF : 98017

o F= oA MAGNETIC PARTICLE EXAMINATION PROC. REF : 98018
FLENDER- GRAFFENSTADEN MAGNET PRUFUNG ANNEXE : 1
PROCES-VIERBAL N°: PIECE : ROUE PIECE N°: 77161
Cerlificat NE.\f Werksabnahme Nr. Part / Stiick Part Nb. / Stiick Nr.
APPAREIL : TSD85SX CLIENT: N°OL: 2237601
Device Nb. / Apparal ) Customer / Kunde Project Nb. / Bestellung Nr.
FOURNISSEUR: MATIERE : SPECIFICATION :
Supplier / Lizterer Material / Werkstoff Specification / Lieferbedigungen

STADE / ZONE CONTROLEE / Status / Aera examined / Ableilung / Uberwacht

APPAREILLAGE UTILISE / Equipement used / Gerét beniitzt

Mobile Référence : DA400S Marque : BABBCO
Portable /Beweglich Reference / Sachnummer Trade mark / Handelsmarke ROUE
D Fixe
Stationary / Fast WHEEL / RAD
METHODE DE MAGNETISATION [ par passage du courant [ Ipar champ Par elcttfo-aimant
Magnetizing / Magnetisierung By passing curent / Stromzirculation By field / Mit feld Electromagnet / Electromagnel
NATURE DU|COURANT * [¢] Alternatif [JRedressé [ continu

( -V Typ of Curent /|Typ des stroms AC / Wechselstrom Rectified / Rectifziert DC/ Gleichstrom
CONDITIONS D'EXAMEN / Condition of examination / Art des inspektions

TEMPERATH RE DE LA PIECE / Part temperature / Erzeugnistemperatur oc

ETAT DE SURFAGE et [Isablé [crenailté Rectifié
Surface conditipn Rough / Rauh Sandblasted / Sandgestrahlt Shotblasted / Stahikiegestrahi! Grinded / Geschleifen
Oberfl. Rauhtiefe [(JMeué . Jusing Jeoli Rugosité en pm

. Grinded / Geschleifen Machined / Berbeitet Polished / Poliert Roughness / Rauhtisfe
NETTOYAGE PREALABLE oui [CInon Solvant
prior cleaning /|\Reinigung Yes/Ja No / Nein Solvent / Lsungsmittel
INTENSITEDUCOURANT [ ]A Valeur du champ tangentiel | SUPA2400AMP /M |

Tengential field / Feld .

Actual amperage / Amperezhal masse

DUREE DEIMAGNETISATION | |Sec.  Nombre d'ampéres tour [ ]

Nb of Amps, Turns of coins

Magnetizing tinje / Magnelisier ungzeit
REVELATEUR [Jsec Humide Fluorescent [ Noir
Developper / =ntwickler Dry / Trocken Wet/Nass Fiuorescent / Fluoreszerend Black / Schwartz
Marque LUMOR 3 X
Trade mark / Marke
LAQUE DIE|CONTRASTE Marque
-~V Contrast Farbe Trade mark / Marke
( SEQUENCE D'EXAMEN 2 directions perpendiculaires L1 direction
Examination seguence / Inspekt. Sequenz 2 perpendicular dir / Senkrechte sinne 1 direction / 1 sinn
SURFACE A EXAMINER EN UNE SEULE FOIS mm X mm
Aera examinated at one time / Oberfléche inspekziert in 1 mal
PAS 1 mm
Pitch / Teilung
ECLAIRAGE UTILISE [ Lumiére du jour [ Lumigre artificielle Ultra violets -
Light used / Licht benutz Dayilight / Taglicht Aftificial light / Kanstiichtlicht UV light / UV licht
DEMAGNE[TISATION [“]oui CInon
Demagnetisation / Entmagnelisierung Yes/Ja No / Nein
RESULTATS / Resuits / Ergebnis Conforme [CInon conforme
Conform / Gemagss Non conform / Nicht Gemaess
NIVEAU DE QUALIFICATION ACCEPTE Oui [Inen ANCN°:
Qualification levey / Stuffe Accepted / Acceptiert is/Ja No/Nein ™" conformity advice ’;\Z’_/ Abweischungsbericht
OPERATEUR i NOM : ZAUG DATE : 23/03/2005 | SIGNATURE : FZA
NDT inspector ¢ ZPF Inspektor Name / Name Date / Datum Signature / Unterschrift
RESPONSABLE QUALITE NOM DATE : SIGNATURE :
( Quality / Qualititsiberwacher Name / Name Date / Datum Signature / Unterschrift
1’ ORG. DE CONTROLE NOM : DATE : SIGNATURE :
Inspection agengy / Inspeklion org. Name / Name Date / Datum Signature / Unterschrift

e e e bt et e e s




Hardness testing

000067




RELEVE DE DURETE PROC. N°: 94106
= k‘:% ASSURANCE HARDNESS REPORT REVISION: F
FLENDER- GRAFFENSTADEN EN 1020L 3 1 q NANNL O
. ‘s - (VA VAV
Type d’appareil : Piece : Repere :
. * s . .
Gearing type part PIGNON / Pinion/ Ritzel | 75762/2
Getriebelyp Teil »
Position
N° de charge : Nombre de piéces :
oL:*
Charge Nb. 4248 Quantity of parts 1
Chargen Nr. Teileanzahl
*Voir page de garde composition finale du produit/ See conformity report cover sheet / Siehe Deckblatt Konformitatsakie
PIGNON
Repeére Dureté a coeur |Dureté superficielle PINION / RITZEL
ltem Through hardness Surface hardness :
Position Kernhaerte Oberflaechenhaerte
Demandée
340 i40 HB 58 / 62 HRC Requested
: Gerfordert
75762/2 320-325HB 60-61 HRC
HB HRC
HB HR
C Obtenue
Reached
HB HRC Ereicht
HB HRC
HB HRC
Profondeur conventionnelle de cémentation suivant NFA 04-202
Conventional case depth on sample according to NFA 04-202 1 . 44 mm
Aufkohltiefen gelesen auf Probebolzen nach NFA 04- 202
Observations :
Remarks
Bemerkungén
FLENDER Contrdle
GRAFFENSTADEN __Qualité I
SCEMITT M.
Aprés traitement thermique / After heat treatment / Nach wérmebehandlung Date ! gf/4/p3'v‘,§a /ﬁ—&
DATE 14-févr-05 NOM SCHMITT M. SIGNATURE
Signature / Unterschiift

Date / Datum

Name / Name




== i RELEVE DE DURETE PROC. N°: 94106
AV ASSURANCE HARDNESS REPORT REVISION : F
gi— ociaouan HAERTABESCHIEINIGHIVGS NEXE - -
FLENDER- GRAFFENSTADEN EN 1 0204 3, 18 R n o
Type d’appareil : Piece : Repere : vuLvuus
x . s ,
Gearing type pat PIGNON / Pinion / Ritzel
Getriebelyp Teil lterj ‘ 75767/ 2
Position
N° de charge : Nombre de piéces :
OL:*
Charge Nb. 4248 Quantity of parts 1
Chargen Nr. Teileanzahl

*Voir page de garde composition finale du produit / See conformity report cover sheet / Siehe Deckblatt Konformitatsakte

Repére Dureté a coeur | Dureté superficielle PIGNON
Item Through hardness Surface hardness PINION / RITZEL
Position Kernhaerte Oberflaechenhaerte
Demandée
340 i40 H B 58 / 62 H RC Requested
Gerfordert
75767/2 316-320HB 60-61 HRC
HB HRC
HB HRC
Obtenue
Reached
HB HRC Erreicht
HB HRC
HB HRC
Profo'ndeur conventionnelle de cémentation suivant NFA 04-202
Conventional case depth on sample according to NFA 04-202 1 . 44 mm
Aufkohltiefen gelesen auf Probebolzen nach NFA 04- 202
Observations :
Remarks
Bemerkungen
FLENDER Contrdle
GRAFFENSTADEN Qualité
SCHMITT M.

Aprés traitement thermicque /After heat treatment / Nach wérmebehandlung

Date:: (/45 Msa?,zﬂz/”‘

DATE

Date / Datu

51

14-févr-05 NOM

Name / Name

SCHMITT M.

SIGNATURE

Signature / Unterschrift




RELEVE DE DURETE PROC. N°: 84106
ASSURANCE HARDNESS REPORT REVISION: F
P=—= DELAQUALITE HABERTEBESCH BN GRS ANNEXE
FLENDER- GRAFFENSTADEN EN 10204 3.18 P
Type d’appareil : Piece : Repére : 0000790
Gearing type | Par PIGNON / Pinion / Ritzel tom 76715/8
Getriebelyp Tell .
Position
N° de charge : Nombre de piéces :
oL:*
Charge Nb. 42 5 8 Quantity of parts 1
Chargen Nr. Teileanzahl
*Voir page de garde composition finale du produit / See conformity report cover sheet / Siehe Deckblatt Konformitatsakte
Repére Dureté & coeur | Dureté superficielle
~ ltem Through hardness Surface hardness
Position Kembhaerte Oberflaechenhaerte
Demandée
340 i40 H B 58 / 62 H RC Requested
- Gerfordert
76715/8 340-345HB 59-60 HRC
HB HRC
HB HR
C Obtenue
Reached
HB HRC Erreicht
HB HRC
HB HRC
Profondeur conventionnelle de cémentation suivant NFA 04-202 1 1 2
Conventional case depth on sample according o NFA 04-202 . mm
Aufkohitiefen gelesen aut Probebolzen nach NFA 04- 202
Observations :
Remarks
Bemerkungien
FLENDER Controle
GRAFFENSTABEN Qualité
SCBMITT M.
Aprés traitement thermique / After heat treatment / Nach wérmebehandlung Date: /4/,%:’ Visa; = *—%
DATE 16-févr-05 NOM SCHMITT M. SIGNATURE
Date / Datu Name / Name Signature / Unterschrift




= RELEVE DE DURETE PROC. N°: 94106
?ﬁAVCLg ASSURANCE N HARDNESS REP ?R T REVISION : F
<= AT TERGIETRHYRYRE ANNEXE -
T E: 1
FLENDER- GRAFFENSTADEN EN 10204 3.18
Type d’:&ppareil : Piece: Repére : 000071
¥
Gearing type Part ROUE / Wheel / Rad
Getriebetyp Teil /tem‘ ) 73 269/ 1 O
Position
N° de charge : Nombre de piéces :
OL:*
Charge Nb. 42 58 Quantity of parts 1
Chargen Nr. Teileanzahl
*Voir page de garde composition finale du produit / See conformity report cover sheet / Siehe Deckblatt Konformitatsakte
Repére Dureté a coeur |Dureté superficielle
Itern Through hardness Surface hardness
Position Kernhaerte Oberflaechenhaerte
' Demandée
340 .'t40 HB 58 / 62 H RC Requested
) Gerfordert
73269/10 318-320HB 59-60 HRC
HB HRC
C
HB HR Obtenue
Reached
HB H RC Erreicht
HB HRC
HB HRC
Profondeur conventionnelle de cémentation suivant NFA 04-202 1 12
Conventional case depth on sample according to NFA 04-202 ° mm
Aufkohitiefen gelesen auf Probsbolzen nach NFA 04- 202
Observations :
Hemarks
Bemerkungen
FLENDER Controle
GRAFFENSTADEN Quafité
SCHMITT M.
Aprés traitement thermique /After heat treatment / Nach wérmebehandlung Date s #/4/e5” y‘iﬁ;?‘e“"’)
DATE 16-féyr-05 NOM SCHMITT M. SIGNATURE
Date / Datun, Name / Name Signature / Unterschrift
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000075
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C

T RELEUVE RUMNOUT oL 2237601 PROC. No : 94109
ENDER GRAVFENSTADEN Type : TSD 86 SX |REVISION : C
ASSURANCE QUALITE RUNOUT REPORT iAo, .

3.18B EN 18204 No pidces 75762,2 |ANNEXE ¢ 2
Designation Position de la piste de capteur
i Ru t track 1 ti -
part. Oesiq. n out track location 051 accouplement ST' 4

PIGNON GU 1

Coupling side

Max.

total runout :

6.0 microns

000074

PIGNON
PIVION / RITZEL

6.8
5.8
4.8 .
k — 3. Mechanical
" 2.0 " - ~ runout
§ 1.0 wf\ A A \ A \JMJ"I YR actual
8 i@ 2t ﬁ@ﬁéﬁﬁlﬁ#&ﬁﬂﬂ_Jum_Ju 4@ 360 ;
£ -2.0 3.3 microns
-3.0 M
-4.0
-5.8
-6.0
6.0
5.8
4.8
3.0 N — Total
o 20— AT — =
) ) 9 o L | YR W A AN ) A s
10 i Ze 130 Lf 3 o e
£ -2.0 4,8 microns
) -3.0 r
é -4.0
k -5.8
-6.8
FLENDER Controle
S
geBm%E}BsUﬁTIDN“ SCHMITTM'.W
Date; #/4/o8 Visa =
(T e eI PECTeTon
7.4.2005 HIGEL




oL ¢ 2237601 PROC. No i 94108
Type ¢t TSD 85 SX REVISION : C

RELEVE RUMOUT

[
é ENDER GRAFFENSTADEN

- ASSURANCE QUALITE RO R a4 No pidce: 75762/2 |ANNEXE ¢ 2
Descignation . Position de la piste de capteur
part. Desiaq. Run out track location
PIGNON GU 1 Eooutp?micgogplement ST 2-
Max. total runout : 8.0 microns
PIGNON
PINION / RITZEL
6.0
5.0
k — ::g Mechanical
“ 2.0 f unout
€ 1.0 } - 4
2 TN fl\-.ﬁ.,.‘ o g A#M N A S actual
S -1.0 - {z’\m.t;gﬂﬂtﬁiajum_am_am_aza Y.L
£ -2.0 3.1 microns
-3.9
-4.@ M
-5.0
-6.8
6.8
5.0
4.0
3.0 Total
2 i’-g 7Y i 7 T runout
9 ) W\ -~ A i! \Mméxv’ M _a A N
o -1.@ 3 6 _ma/_\U'ta 138 1 a 24@\\ A3 ] e
Ll
£ -2.0 4.2 microns
-3.0
- 4.0 T
k ‘ -5.0
-6.0
‘FLENDER Contréle
lGRAFFENSTADEN  Gualité
Og%EQSUHTI ONS - : SCHMITT M.
Date ; 4/4 Vi 5@/,1,_‘4(.

F TC NOM SIGNATURE N DEDISION
. 2 Name Signature Result
%7.4.2005 HIGEL

N

e e e = e ———ne



OL : 2237601  |PROC. No : 94108
ENDER GRAFFENSTADEN RELEVE RUNOUT Type : TSD 85 SX |REVISION : C

RUNOUT REPORT
3.1B EN 10204

Position de la piste de capteur
Run out track location - 3
C5té accouplement ST3R

DIBNDN GU2 Coupling side
0060078

ASSURANCE GUALITE No pidce: 7B767,7 |ANNEXE & 2

Designation
Part. Desiq.

Max. total runout : 6.0 microns
PIGNON
PINION / RITZEL
6.0
) 5.0
‘ 4.0 .
k_» 3.8 Hechanical
- 2.8 runout
£ e
g e “ i AR fr=—= A‘“MM/Jv V“JW actual
8 1.@ "ok 1@ 1@ 140 210 ‘24a 240’ dya 4
£ -2,8 1.7 microns
-3.8
-4.0 H
-5.0
-6.0
6.0
5.0
4.0 -
3.8 Total
w 2.8 runout
g 1.0 A i :
8 ) ==y
o 1.8 o, o ‘@ 150 i1d0 2{a 24 “Wn a4
£ -2.08 2.6 microns
-3.0
(-, -4.@ T
O e
-6.0
FLENDER Contréle
GRAFFENSTADEN  Qualité
OBSERUATIONS SCHMITT M.
Remarks
Datelyy s Visal /”4\5

- YE NOM SIGNATURE DECISION
. ) Nawme Sign e Result
}7.4.2005 SCHWAB S@

e o e i
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: RELEUE RUMOUT OL : 2237601  |PROC. No : 94109
s e Type : TSD 86 SX |REVISION : C
- ASSURANCE GUALITE RUNOUT REPORT N '
3.1B EN 18264 No pidcer 757677 |ANNEXE : 2

Designation Position de la piste de capteur
Run out track location

Part., Desig. PIGNON BU?2 C6té& accouplement 51'(4

000079

Max. total runout : 6.0 microns
PIGNON
PINION / RITZEL
6.0
5.0
¢ - :'z Mechanical
2:0 —n TRIch runout
u 1.8 (ot 1&&VJ‘MM{!{M\P1 . e
g : Pk ‘flLlff VY W VAR i ’ actual
8§ 1.0 - z ol 180 210 240 27 e
£ -2.8 4,8 microns
~-3.8
-a.8 M
-5.08
-6.08
6.0
5.8
;:g Total
9 i-g N A T e f Y ;ir""iw‘u\v_\m S~ runout
0 ) /]
H “i.a 3 6 b 140 1av-dde 2z21a 24a 29 . 330340
w .
£ -2.0 3.1 microns
-3.8
£ -4.0 T
o ~-5.8
~6.,0

FLENDER Contrdle
DEN Qualité |

DESERUATIONS ' SCHMITT M.
Date . /7/#/05" Visa i 42>

( F NoK SR ERE RESIDION
7.4.2005 SCHWAB
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—

FLEMNDER GRA FFENSTADEN

ASSURANCE QUALITE

RELEVE RUMOUT

RUNOUT REPORY
3.1B EN 109204

ol
Type

2237601 PROC. No t 84108
TSD 85 SX |REVISION : C

No pidcer 75560s1 |ANNEXE & 2

Designation
Part. Desig.

Run out track location

ARBRE DE ROUE

Position de la piste de capteur

C6té accoupl
Coupling side

ement

000080

‘Max. total runout : 12.5 microns
6.0
5.8
- : 3 fﬁ\, VM.‘echanical
" 2.0 " Vi Agot . runout
§ 1.0 Al PV, VAL W T [PV . actual
8 1.0 - W l‘% PYNT L 210 24 7 ig _ade
£ -2.0 . . 6.1 microns
-3.0
-4.0 M
5.0
-6.0
12.8
9.9
6.0 Total
u 3.0 A w,\/’\ /\v/mw A runout
H \ f 1 l"\v] 'f : "
8 a0 ap \eb\ jop_ 140 “ije 1ge 20 24e Waip 3‘9\\;&5% B
£ i Y 11.6 microns
-6.8
-9.8 T
-12.0
FLENDER Controle
GRAFFENSTADEN Qualité
DBSERUATIONS SCHMITT M.
Remarks Date 1 L4/4/65 Misa/7"’
DATE NOM SIGNAY URE DECISION
Date Name S1gnFt e Result
4.4.2005 SCHWAB ok




RELEU E Ru HQUT oL 2237601 PROC. No : 94109
; FLENDER GRAFFENSTADEN Type : TSD B5 SX |[REVISION : C
R RUNOUT REPORT a
ABSURANCE GUALITE 3.18 EN 10204 No pidce: 78560/1 |ANNEXE 3 2
Designation Position de Ia piste de capteur
N Run out track location - PR
Part. Desig ° ¢8t2 opposé 3 l'accouplement

ARBRE DE ROUE

Coupling opposite side

Max. total runout :

12.5 microns

000081

& ARBRE de ROUE
WHEEL SHAFT / RADWELLE

6.8 R /'\‘\
2.3 TS /)
- a : @ }f N\ JrJ '\\ Mechanical
" 2.0 - runout
4 P / A { :
2 ) R Al W N ! : actual
9 -1.0 2 5 ‘E—UB—%%MWEME
£ -2.0 \"u" A\ e i f 7 9.8 microns
5 @ A WARLYW .
T3 V LA L 4 M
-4.8
-5.6
-6.8
12.0
9.0
6.0 a Total
0 3.0 N w_uf/ A% _— ~ runout
E . ] \'\ V/ 4
0 o 3b  ep/ op 146 138 140 R18\/240 210 390 330 340
(al - .
F; ~ 10.2 microns
-6.0
£ ~ -9.Q T
-12.0
FLENDER Contréle
GRAFFENSTADEN __ Qualité
g?mSaEESUﬁTI ONS SCHMITT M.
Date s/ Visa: 5 A5
—
DATE NOM SIGHRTURE DECISION
Date Name Signpture Result
14.4.2005 SCHWAB




000082

Planlaufkontrolle
GrossRad/Druckamm




0600873

FL' NDER RELEVE DE CONTROLE PROC. N°: 98053
CONTROL REPORT REVISION: D
GRAFFENSTADEN MASSPROTOKOL ANNEXE : 1
3.1 B EN 10204
OL N°22376/01 PIGNON
PINION / RITZEL
Type d’engrenage / Gearing type / Getriebetyp : Pigce / Part /Teil: N° piece / ltem /Teil
Nummer:
Sheed increaser  TSD85SX . :
N° de plan / Drawing Nb. Zeichnungs Nr pignon / Pinion / Ritzelwelle 75762/2
04AA234A1 GVl
Designation cote Cote nominale Tolérance Cote relevé
Dimension Reference Nominal dimension Tol ~ote re eveg
Mass Bennenung Sollmass St ;’OZ raan:ze Mesur;escz rg;r;vsensyon
O Soie / Lager @/ Bearing @ ST1
Coté accoupplement / Kupplung Seite /
Coupling side © 89.802 0/-0.015 89.795
O Soie /|Lager @/ Bearing @ ST2
Coté opposé accoupplement / Kupplung Gegenseite /
Coupling side opposite 2 89.802 0/-0.015 89,795
Position denture Hirth / Hirth / Verzahnung 392.158 +0.1/0 ~
position /|Hirth teeth position  ST1 ' 392.16
Position denture Hirth / Hirth Verzahnung 531.442 +0.1/0 *
position /|Hirth teeth position  ST2 ' : 531j58
@ Accouplement / Befestigung @ / Coupling @
ST1 2 90 0/-0.01 89.995
ST2 285 0/-0.01 84.99
@ Frettage / Druckkdmme @ / Trust collars 4]
ST1 @ 97.21 +0.022/0 97.22
ST2 @ 97.21 +0.022/0 97.22
RESULTATS D Conforme D Non conforme [X Accepté
. Non conform / Nicht gemaess Accepted / Akzeptiert

Results / Ergebn

s Conform / Gemnaess

Observat

ons /Remarks / Bemerkungen :

* Accepté en l'état le
08/04/05 par PME
(v.ANC n°4364)

Date du ¢

ontréle / Datum / Date:

08/04/05

Nom du contréleur / Name Name:

J. L. HEINRICH

Signature / Signature /Unterschiift :

HJL




060084

' RELEVE DE CONTROLE PROC. N°: 98053

FLI NDER CONTROL REPORT REVISION: D

GRAFFENSTADEN MASSPROTOKOL ANNEXE : 1

3 1BEN 10204

OL N°:22376/01

Type d’engrenage / Gearing type / Getriebetyp : Piéce / Part /Teil: N° piéce / liem /Teil
Nummer.:

Collet/ Trust collars/ Druckkam

Speed increaser TSD85SX

N° de plan / Drawing Nb. Zeichnungs Nr | | GVl
04AA235B3
‘ PIGNON
PIVON / RITZEL
N° pi&ce / item /Teil Nummer :
76720-2
@ Alésage / Innen @/ Internal & 97 H6 +0.022 /0 97.01
N° pigce V jtem /Teil Nummer :
76720-3
_ |2 Alésage / Innen @/ internal @ 97 H6 +0.022/0 97.01
RESULTATS Conforme " [] Non conforme [ ]Accepteé
Results  Ergebriis Conform / Gemaess ' Non conform / Nicht gemaess Accepted / Akzeptiert
Observatjons /Remarks / Bemerkungen :

Date du controle / Datum / Date: | Nom du controleur / Name Name: Signature / Signature /Unterschiift :

18/03/05 M. PIRIOU MPI




0G0085

RELEVE DE CONTROLE PROC. N°: 98053

:NDER
Bl
FLIH CONTROL REPORT REVISION : D

GRAl#FENSTADEN MASSPROTOKOL ANNEXE : 1

3.18 EN 10204
OL N° 22376/01
Typé d’ergrenage / Gearing type / Getriebetyp : Piéce / Part /Teil : N° piece / tem /Teil
Nummer :
Speed increaser TSD85SX Pignon / Pinion / Ritzelwelle
N° de plan / Drawing Nb. Zeichnungs Nr GV2 75767/2
04AA239A1
. Designation cote Cote nominale Tolérance c 6
>0 te relevée
Dimension Reference Nominal dimension Tolera M o . )
Mas§ Bennenung | Solimass To?er ; a”’f: esurfsc;l r;d?:al;'isens:on
@ Soie / Lager @/ Bearing @ ST3 ‘ @ 84.81 0/ -0.015 " 84.80
Coté accoujplement / Kupplung Seite / )
Coupling siae
@ Soie /|Lager @/ Bearing@  ST4 o 84.81 0/-.0.015 84.795
Coté oppose accoupplement / Kupplung Gegenseite / '
Coupling side opposite
Position denture / / Verzahnung position / 396.878 +0.1/0 396.90
teeth position ST3 )
Position denture / / Verzahnung position / 533.152 +0.1/0 ‘
| teeth position  ST4 ’ 533.15
@ Accouplement / Befestigung @ / Coupling @
ST3 @85 0/-0.01 84.99
ST4 @ 80 - 0/-001 ©79.995
O Frettage / Druckkamme @ / Trust collars @
ST3 @ 89.21 +0.0270 89.23
ST4 @ 89.21 +0.02/0 89.225
RESULTATS o @ Conforme [:I Non conforme [:] Accepté
Results / Ergebhis Conform / Gemaess Non conform / Nicht gemaess Accepted / Akzeptiert
Observations /Remarks / Bemerkungen :
Date du tontréle / Datum / Date: Nom du contréleur / Name Name: Signature / Signature /Unterschiift;
07/04/05 J. L. HEINRICH HUL




0000686

FLENDER

GRAFFENSTADEN

RELEVE DE CONTROLE
CONTROL REPORT
MASSPROTOKOL

PROC. N°: 98053
REVISION : D
ANNEXE: 1

3.1 B EN 10204

OL N°: 22376/01

Type d’engrenage / Gearing type / Getriebetyp :

Speed increaser TSD85SX

N° de plan / Drawing Nb. Zeichnungs Nr :

Piéce / Part /Teil:

Collet/ Trust collars/ Druckkam

Gv2

N° piéce / ltem /Teil
Nummer :

04AA240B3
RIGNON
PINMON / RITZEL
N° pi&ce / jtem /Teil Nummer :
76720-4
@ Alésage / Innen @/ Internal @ 89 H6 +0.022/0Q 89.005
N° piéce ¥ jtem /Teil Nummer :
76720-5 | _
@ Alésage / Innen @/ Internal @ 89 H6 +0.022/0 89.02
RESULTATS Eﬂ Conforme D Non conforme [___l Accepté
Results / Ergeatis Conform / Gemaess Non conform / Nicht gemaess Accepted / Akzeptiert
Observations /Remarks / Bemerkungen :
Date du controle / Datum / Date: | Nom du contrdleur / Name Name : Signature / Signature /Unterschrift :
31/03/05 M. PIRIOU MPI




000087

RELEVE DE CONTROLE PROC. N°: 98053

L]
FLIEN DER CONTROL REPORT REVISION: D

GRAFFENSTADEN MASSPROTOKOL ANNEXE : 1

3.1 B8 EN 10204

"OL N°22376/01
Type d’engrenage / Gearing type / Getriebetyp : | Piéce / Part /Teil: N° piécerl ltem /Teil
Nummer :
Speed increaser TSD85SX Arbre de Roue / Wheel shaft /
N° de plan / Drawing Nb. Zeichnungs Nr : Radwelle 25560/15
‘ ARBRE de ROUE
04AA232B1 WHEEL $HAFT / RADWELLE
Designation cote Cote nominale Tolérance Cote relevée
Dimension Reference Nominal dimension Tolerance Mesured dimension
Mass Bennenung Solimass Toleranz Istmass
& Soie / l.ager @ / Bearing @ ' @199.79 +0/ -0,029 199.78
Coté accoupplement / Kupplung Seite / Coupling side
@ Soie / Lager @ / Bearing @ ‘ 2199.79 +0 / -0,029 199,775
Coté oppose accoupplement / Kupplung Gegenseite /
Largeur butée / trust bearing length/ Breite 110.3 +0.1/0 : 110.35
drucklager
@ Calage / @ Radsitz / & Wheel @ 265.48 +0,032 /0 265.505
@ Céne / Konus @ / Taper & @ 200 -0/ - 0.029 199.99
RESULTATS E] Conforme l:] Non conforme [:l Accepté
Results / Ergelinis Conform / Gemaess MNon conform / Nicht gemaess Accepted / Akzeptiert
Observalions /Remarks / Bemerkungen :
Date du contrdle / Datum / Date : Nom du contrdéleur / Name Name : Signature / Signature /Unterschrift :
28/02/05 J.LLHEINRICH HJL




0060088

RELEVE DE CONTROLE

:NDER
B
F LIII CONTROL REPORT

GRAFFENSTADEN MASSPROTOKOL

PROC. N°: 98053
REVISION: D
ANNEXE : 1

3.1 B EN 10204

OL N° 22376/01

Type d’engrenage / Gearing type / Getriebetyp : Piéce / Part /Teil :

Speed increaser TSD85SX
N° de plan / Drawing Nb. Zeichnungs Nr:

2

ROUE / WHEEL / RAD

N° piéce / item /Teil
Nummer:

77161

@ Alésage / Innen @/ internal @ 265 H7 +0.052 /0 265.01
Coté accoupplement / Kupplung Seite / Coupling side —
RCUE
WHEEL / HAD
RESULTATS &Confcrme D Non conforme DAccepté
Results / Ergeanis Conform / Gemaess Non conform / Nicht gemaess Accepted / Akzeptiert
Observations /Remarks / Bemerkungen :
Date du contrdle / Datum / Date: Nom du contrdleur / Name Name : Signature / Signature /Unterschrift:
05/04/05 J.L. HEINRICH HJL

—
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Balancing of pinion, wheeil
shaft and wheel




C 000090

N L EEE TR A R R

1, rue du Vieux Moulin
FOoA7400 TLLETIRECH

CEFROCES-VERBAL D EQUILIBRAGE 2. 1B EN 10204

MACHINE REUTLINGER HE 42 NER no BA01242000
T T i i B R A A e A A A S T T o e S ol gl e e i i A

Frauss Maffei - Balancing Frintout

0oL 12237601
Workpiece designation PIGNON 04AQ233A Hass kg ! 66.4
Horkpiece nunbher 175762/2 Quality 0 : APFI
Gearing tuype 1TSDB5SH "KOBOOST" {Ypl 2060 - ISOD 1i%40)
Drawing nunber ;040AR233012

Pate ~ :fApril 8.2005 FLENDER Controle

Q Operator :ARBOGAST Controller @ GRAFFENSTADEN Qualité
Signature :.‘._; AN . fignature :.,......ﬂzgzy ..y;..
Date )5 Vikd =5t 75
e -

e e o o e i 1o 905 S P e S o e A e P S S R St S 1SS B e e e F’\l o t o d a R e Tt

Rotor t PIGNON 04AAZ33A PIGNON
iotor tuype 1P1

Botation direction @ clockuise ) PINION / RITZEL
Configuration : 0 Dinensions in : mn

4 145.00 k|4 225.00 b4 145.00 »

92.00

{b Tolerance Max. correctable unbalance
Plane 1 9.91 gnn Plane 1 @ 99.00 ann
Plane 2 9.91 ann Plane 2 29,00 gmn
Compensat ion nethod HEULAGE
Renarks H

et e st e s 0 e o B4 B 4 s S B AR 7 S e Bt B I TR S Y T S e ]"] PAB—VA {_ LLEDED  mom o oo e e b o S

INITIAL~UNBALANCE

Fot.speed 1977 RFM
2RO, 00 gmm RE2 Y rem. vt Taol .
E9EL.00 gmm 184 ¢ renm. v 3 10 Wi G NN v T T

Flane 1
”y

Flang &

ux  um

RESTDUAL-LNEALANCE
Rot . speead 1976 R

gmm 1358 ° rem. don T L .
whiltl 115 ¢ rem. dorr T L o«

Flans 1

(~ Flane &




000091

R R TR A S U o S R R T A e Y T - o ol
E L ET P ES R SIS PP EIRES T S I ED
1, rue du Yieax Moulin
Fo&7400 TLLKIRCH

FROCES~VERBAL D' EOUILIBRAGE 2. 1B EN 10204
MACHTNE REUTLINGER MK 462 NER no 8401242000

P e A Y T T T e L e L TR T T T L L e i L g g L e L O A e o
Krauss Maffei -~ Balancing Frintout

OL 12237001
Horkpiece designation ' PIGNON+ DUMMYS Mass kg : 104.2
Horkpiece nunber 17576272 Quality 0O : APl
Gearing tupe rTSDBSSH “KOBOOST™ (UD1 2060 -~ ISO 194
Fawing number :04RA31TAZ
Date FLENDER Contrdle
Dperator Controller GRAFFENSTADEN  Quallté
L _ . _ SCHMI’ITM
Signature Signature ... n IW)M ' Cf
T it e st o amare Som b e O T PSR S i I S B o B} S0 T i S i i S b e RL’”‘DF d&\t.a e oht sasme bt oend 4 S ovimt e S3mis dnnt M Sty Sy SRR P g 14BN SN G b Baded St Pt b
Rotor tuype :PIGNON 04RA233A PIGNON
Botation direction @ clockwise
Configuration : 1 Dimensions in . mn FIMON / AITZEL
: Id 275.00 &4 515.00 b j4 260.00 &
& | .
i21.50
v
""""" — 17171 a
& A
100.75
Lﬁ______:
Tolerance Max. correctable unbalance
Plane 1 : 15.5% ann Plane 1 ! 155.00 ann
Plang 2 ! 15.59 gmn Plane 2 : 155.00 grnn
Compensat ion nethod : HEULAGE
Remarks 'EQUILIEBRAGE AVEC DUMMYS
e e e S i 48 e i ot e $ T L i e e 4 e 4 s Moas~-values e et et st e e S v S bt P S ot 2 e . S A P S s S e I S e S S i
IMITIAL—LINEALANCE
Rot .speed 1975 RFM
Flang 1 R16.00  gmm TES " rem. raea s T e
Flane 2 1.80  omm: 144 9 rem. rana s e L .
e ) DAL~ LINEALANCE
Frat . speed 1976 FeF v
Flamne 1 HLE0 0 gmm &% 9 rem. b Ty L -

Flans 2 @ 4,48  gmm 140 9 rem. v e ) e Lo




o 000099
R S PR TE E o oh b o T L L L e b o S e e e e e e e AR R A R
FLENDER GRAFFENSTADEN

1, rue du Vieux Moulin
F 67400 ILLKIRCH

PROCES-VERBAL D"EQUILIBRAGE 3.1B EN 10204

MACHINE REUTLINGER HW 22 N no 5.112.0489
s st >k S< S Sk ok PH M S SR S 51 DI 21 S R S N R 2 2R 3 SR SR SR IR SR R R >Rk

Krauss Maffei - Balancing Printout

aL 12237601

Horkpiece designation : ARBRE PIGHON GUZ2 Hass kg . 59,8

Workpiece nunber 17976772 Dualite 0 2 API 413795

Gearing type ‘TSDB5SY KDSBODOST (UDI 2060 - IS0 12400

Drawing nunbar . tO40AZ38BAE

Date . . thpril T.2005 .
~ . _ ‘RAPST MARCEL amEroller FLENDER Contrdle
k& Operato:r ‘._QP P fﬁi;CEL Conirolisr | CRALFENSTADEN  Qualité

Signature HI.. vrases  Signature ...,

._;@_6_16_1.4//4/07 Visa: < St

——————————————————————————————— Rotor data —————=——=———-————-——————m——— o
Rator tupe 10, PIG. DAROA23TRA PIGNON
Rotation disrsction ! clockwise PMMJN/ﬁHZEZ
Configuration : 1] Dinencsions in © AM

- 120.00 Pli 220,00 &4 120.00 FI
. ry |
85.00
¥ i
—_ —_—t — ] — = — — =
N F-3
88.00

Talerance

Max. correctable unbalance
Plane 1 ! g.26 4annm Plane 1 ¢ BZ.60 amm
Plane & ! g.26 gnn Plane 2 ! B2.60 agnn
ronpensation method ! HEULGGE
Rewnarks H
—————————————————————————————— Meas-values —-—~———==————————————— o —
INITIAL-UNBALANCE
Rot.speed 2082 RPM
Plane 1 : 208.00 gmm 188 ° rem. out Tol .
Plans 2 : 74.80 gmm 211 ° rem. out Tol .
RESIDUAL-UNBALANCE
Rot.speed 2092 RPM

Plane 1 : 3.38 gmm 191 ° rem. Arn Tol o
(, Plane 2 : 1.88 gmm 109 ° rem. iIn Tol .



C

o

..
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000093

L T o o ok ok e o S e L e e e e S S e e S L SR

FLENDER GRAFFENSTADEN

1, rue du Vieux Moulin
F 87400 ILLKIRCH

PROCES-VERBAL D EQUILIBRAGE 3.1B EN 10204

MACHINE REUTLINGER HW 22 N no 5.112.049
B L S i o e o S L e e e S S e S e o ke

Krauss Maffei -~ Balancing Printout

oL 12237601

Workpiece designation :ARBRE PIGHOH +HMANMEGs GU2  Mass ke ¢ 787,°9
Horkpiece nunber 17576772 Duality O @ GPI 51379
Geasring type ; TSDRESK KOSBOOST (UDI 2060 - IS0 19403
Drawing numbar P DAAR3Z4RE

Date tApril 77,2005 -
Operator !BAPST MARCEL Controlier @ E:‘AE,',%ESEDEN nggﬁé"
"< . SCHMITT M.

------------

Signature :...Sgé?;......
W
4

Rotor tupe A, PIGHH, 0480324

Betation direction ! clockwise
configuration : 1 Dinensions in | nn
IR 290.00 = |« 460, 0D Eii Z88.00 &
Y _!*E_
a3.50 |
v i
[N SN SN S S — b et ) — =
ry
& - )
83.00
g
Tolerance Max. correctable unbhalance
Plane 1 ¢ 10,90 ann Flane 1 109.00 omn
Plane 2 15.90 ognmnm Plane 2 10%.00 gnn
Dompensation wethod rMEULAGE
Renarks HE
————————————————————————————— Meas-values ——————————————m
INITIAL-UNBALANCE
Rot.speed 2092 RPM
Plan= 1 : 26.00 gmm 52 ° rem. out Tol.
Plans 2 : 52.60 gmm 228 ° rem. out Tol.
RESIDUAL-UNBALANCE
Rot.speed 2080 RPM
Plane 1 : 2.64 gmm 38 ° rem. im Tol .o
Plane 2 : 2.72 gmm 354 ° rem. inmn Tol .




***'k‘k******************************

FLENDER GRAFFENSTADEN

. 1, rue du Vieux Moulin
F 67400 ILLKIRCH 000094

C

PROCES-VERBAL D'EQUILIBRAGE 3.1B EN 10204
MACHINE HOFMANN-REUTLINGER HK24 N

*‘*‘*‘*‘*‘*‘*’*‘*‘*‘*‘*‘*‘*‘*“*'*‘*'*‘*‘*‘*‘*‘*‘*'*'*'*'*'*'k'*'*'*'k
Hofmann - Balancing Printout

oL 1 2237601 :
HWorkpiece designation ¢ ROUE+ARBRE DE ROUE Mass kg :2760,2
Workpiece nunber CP7161+75560/13 Quality 0 :API
Gearing tupe 1 T5D858X KOSBOOST (UDI 2060 - IS0 1940}
Drawing nunber 1 040A230A2
Date tApril 5.2005
Operator 'BAPST {MARCEL Controller i
: i FLENDER Contrdle §
Signature S Signature t...., . | GRARFENSTADEN Qualité

SCHMITT M.

. | Date: Ag4bs™ Visas PRI

ROUE
Fotor type : R+AdR. 04AA230A2 WHEEL / RAD
Rotation direction @ clockwise
Configuration : 0 Dinensions in ! wK
4 160,00 bl* 160.00 » |4 145.00 ¢
i ' -
510,00 '
L E=—]
i 4
510,00
R "
¢ Tolerance Max., correctable unbalance
éﬁr Pl 1/P1 2 5889.50 / 5889.50 gnn Plane 1 ! 58895.00 8mn
coup/ force: 0.00 / 0.00 gwn Plane 2 ! 58895.00 anh
Mode de compensation 1 PERCAGE
Observations :
----- e emmememmme—=—--=- Meas-valueg ------------------oomEETEIoTT
INITIAL UNBALANCE
Rot .speed 704 RPM
[ ]
plane 1 : 59000.00 gmm 217 ° rem. %al%:
pPlane 2 : 128000.00 gmm 58 ° rem. al
FINAIL UNBALANCE
Rot .speed 703 RPM

é» Plane 1 : 3610.00 gmm 158 ° rem, Eg .%%.

Plane 2 : 1980.00 gmm 55 ° rem.



***********************************

FLENDER GRAFFENSTADEN

. 1, rue du Vieux Moulin
F 67400 ILLKIRCH 000095

PROCES-VERBAL D'EQUILIBRAGE 3.1B EN 10204
MACHINE HOFMANN-REUTLINGER HK24 N

:k:k:kikici:*:*“*fk:kikir*:*'*“*'*'*'*'*'k'*‘*'*'k'k‘*'*'*'*'*‘*'*'k
Hofmann - Balancing Printout

oL 12237601

Workpiece designation ‘ ROUE+ARBRE DE ROUE+MANNEQI Hass kg :3810.,2
Workpiece nunber 1771614+ 759560/15 Quality 0 :API
Gearing type ’ :TSDBSSK KOSBOOST ¢UDI 2060 - IS0 1940}
Dravwing number 1 04AN230A2
Date ‘April 5.2005 T
Cperator . 'BAPST MARCEL Controller
pe 'FLENDER Controle
b ignatur‘e HETEE YRR Signature YT .LGﬁR'.AwFFENSTADEN Qualits
; ' SCHMITT M.
. . . - , s
¢ Date s #/#/67 Visa: b
——————————————————— feeem—-—-=-=--~ Rotor data ------=-=------------c-mmomo—o-
ROUE
Rotor tupe 'R+AdR. 04AAZ230A2 WHEEL / RAD
Rotation direction ! clockwise
Configuration H [¢] Dinensions in ! wn
4 160.00 r|4 160,00 »|= 145,00 &
F
510.00
L-E=—]
i A
510.00
. I M
, Tolerance Max, correctable unbalance
é& Pl 1/P1 2 ! 6561.00 / 6561.00 onn Plane 1 ! 65610.00 gmn
coup/ force: 0.00 / 0.00 gnn Plane 2 ! 65610.00 grn
Modie de conpensation 'UERIF.DE L/ENS,
Dbservations H
————————————————————————————— Meas-values ------==-mc-----me--- oo o-e
INITIAL UNBALANCE
Rot .speed 704 RPM
Plane 1 : 3360.00 gmm 175 ° rem. O. %%.
Plane 2 : 2500.00 gmm 68 ° rem. O.K.
FINAL UNBALANCE
Rot .speed 704 RPM

é Plane 1 : 3360.00 gmm 175 ° rem. 8 . E .

Plane 2 : 2500.00 gmm 68 ° rem.
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FLENDER GRAFFENSTADEN

1, rue du Vieux Moulin
F 67400 ILLKIRCH

PROCES-VERBAL D'EQUILIBRAGE 3.1B EN 10204
MACHINE HOFMANN-REUTLINGER HK24 N

000096

R i . R I X ke *kkkkk*k

Hofmann - Balancing Printout

oL 1 2237601
Horkpiece des ignation 'ENS PU+MDYEU CLIENT Mass kg 2800
Workpiece number 177161 Qualitu 0Q :API

Gearing type
Drawing nunber

_,...—.-..-.___.._...——-_—__—_..___._...._..

Date
Controller @

{Upl 206D - IS0 19400

...-_..—__—_..___-—_.__.._._—___.___-___—__-_.—.._.____........___

Operator )
FLENDER

Sionature

Signature . EFENSTADEMN . , . Qualitd

Contréle

SCHMITT M,

Date s /f/44T Visas . 2

Rotor tupe ~ :R+AdR, D4AR230A2
Rotation direction clockuwise
3

Configuration Dinensions in ! MM

ROUE
WHEEL / RAD

4 160.00 ® |4 305.00 »|4 770.00 ®
A
510.00
¥
B
F Y 4
210.00
¥
Tolerance Hax. correctahle unhalance
p} 1/P1 2 ¢ 5889.50 / 5889.50 91K Plane 1 | 58895.00 o9nn
coup/ force: 0.00 / 0.00 gnn Plane 2 ! 58895.00 gnn
HMode de cunpehsation :
Observations ‘UERIFICATION AVEC MOYEU CLIENT

------------------------------ Meas-valueg --------=-----==----=-------o-

INITIAL UNBALANCE

Rot .speed . 751 RPM

Plane 1 : 1130.00 gmm 9 ©° rem.

Plane 2 : 1390.00 gmm 123 ° rem.
FINAL UNBALANCE

Rot .speed 751 RPM

Plane 1 : 1120.00 gumm 9 ° rem,

Plane 2 : 1390.00 gmm 123 ° rem.
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DCE 80607 ANNEXE 05A

LENDER 77

GRAFFENSTADEN *

PROCEDURE D'ESSAI API R&f. : 8123 PRESS
API TEST PROCEDURE

Page 1/9

Type d'appareil / Gearbox type

Numéro de serie / Serial Number

Plan d'encombrement N° / Outline drawing N°

Nom / Name

N° de commande / Order number

: TSD 85 SX
: 8123
: 02M654

MAN TURBO

7904058

oL/ Ol : 22376.01
Dossier / File : 31613
Mot clé / Job name : KOSBOOST
Indice / Issue A B c D

Etabli le

Date 28/02/05 03/03/05 11/03/05

Réalisé par Cwmil CwMi cmi

Realized by

Verifié par CZA CZA CZA

Checked by

Resp. Technique PME PME PME

Project Engineer

Chargé d'affaire KBE KBE KBE

Job coordinator

Visa Essai L.LEIBEL L.LEIBEL L.LEIBEL

Test Bench

Date

Date

et oAt s s e 1T e

e e mm+ e e e A A




DCE 80607 ANNEXE 05A

2 PROCEDURE D'ESSAI API ,
FLENDER 7 Rt

GRAFFENSTADEN ~ API TEST PROCEDURE

EX

Page :

8123_PRESS
2/9

1. CONDITIONS D'ESSAIl/ TEST CONDITIONS

2. SCHEMA D'IMPLANTATION / ARRANGEMENT SKETCH

3. CRITERES DE RECEPTION ET LEURS MOYENS DE MESURE
ACCEPTANCE CRITERIA AND THEIR MEASUREMENT EQUIPMENT

4. ESSAIS COMPLEMENTAIRES / ADDITIONAL TESTS
5. INSPECTION VISUELLE/ VISUAL INSPECTION
6. DEROULEMENT DE L'ESSAI / TEST DEVELOPMENT °




DCE 80607 ANNEXE 05A
PROCEDURE D'ESSAI API .

API TEST PROCEDURE Page : 3/9

1.1. TYPE D'ESSAIl / TYPE OF TEST
ESSAIl A VIDE / NO LOAD TEST

MOYEN D'ENTRAINEMENT / DRIVER ENGINE

- Moteur électrique / Electrical motor

ml=

- Multiplicateur ou réducteur d'entrainement
Speed increaser or reducer for driving side

1.2. ACCOUPLEMENTS / COUPLINGS

ACCOUPLEMENT D'ENTRAINEMENT DU BANGC D'ESSAI :
TEST BENCH COUPLING

1.3. EQUIPEMENT PARTICULIER / PARTICULAR EQUIPMENT
SIMULATION DU PORT A FAUX "

SIMULATION OF OVERHANG
‘» PV/Ls |GV1/HS1|GV2/ HS2

- 1/2 accouplement de la commande : I X I [ I I I c
Job 1/2 coupling

- Faux moyeu : i [ X ] | X | B
Dummy hub

- Masse (kg) :
Weight (kg)

- 1% vilesse critique a vide (tr/mn) : 9965 12776

No load first critical speed (rpm)




Y

DCE 80607 ANNEXE 05A

FLENDER

GRAFFENSTADEN

PROCEDURE D'ESSAIl API
API TEST PROCEDURE

Réf.
Page

8123_PRESS
4/9

21

12

31

22

1

8
i

e v 3 v v
T
|

32

D'ENTRAINEMENT
DRIVER ENGINE

MOYEN

Indice
Issue




DCE 80607 ANNEXE 05A

FLENDER 72 PROCEDURE D'ESSAI AP I
GRAFFENSTADEN © APl TEST PROCEDURE Page : 5/9
00107
g
T 3
E —
3.1. PUISSANCE / POWER RATING 6700 kw
3.2. VITESSES / SPEEDS
Nombre de dents Zpy Z vy Z gv2
Number of teeth 386 27 25
Entrée
Input
PV/Ls  GVi/Hs1 | GV2/Hs2
Nominale N, (@tr/mn/pm) 1488 21273 22975
Nominal

Maxi. Continue  Npme (tt/mn/ pm) 1488 21273 22975

Max. Continuous
Survitesse Ns (tr/mn / rpm) 1744 24933 26927

Overspeid
La vitesse des différents arbres est mesurée a l'aide de I'un des instruments suivants :
The different speeds are measured with one of the following instrumentations :

BENTLY NEVADA 3300 ou / or ONO SOKKI HT5100 ou / or CHAUVIN ARNOUD
3.3. HUILE/ oiL
Huile du banc d'essai / Test bench oil :  TOTAL AZZOLA ZS 32
Viscosité de I'huile du banc d'essai / Test bench oil viscosity : ISO VG 32

Viscosité de I'huile du client / Customer oil viscosity —:  1SO VG 46

Température d'entrée client / Customer oil inlet temperature : Tc= 45 °C

Si la viscosité de I'huile du client est ISO VG 46, utiliser I'équivalence suivante :
If the viscosity from the customer oil is different from the test bench oil viscosity use the

following equivalence :

Température d'entrée banc d'essai / Test bench oil inlet temperature (Te)  : Te=Tg-7°C

Te= 38 °C

‘Les températures d'entrée et de sortie d'huile sont mesurées a l'aide, soit d'une sonde
PT150 soit d'un thermocouple type K, placé(e) sur I'alimentation d'entrée et directement

A la sortie de l'appareil.
The oil inlet and outlet temperature are measured with a R.T.D. probe or with a

thermocouple K, placed at the oil supply pipe and directly at the outlet of the gearbox.

Pression dhuile / Oif pressure : Pen= 2  Dbar(eff)

La pression d'huile est mesuré a I'aide de I'un des instruments suivants :
The oil pressure is measured with one of the following instrumentations :

Mano.BOURDON ou/ or Présostat LUCAS SCHAEVITZ ou/ or DYNISCO

T
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Débit d'huile / Oit Flow  : Q= 380 I/mn (Tolérence = 5% [/ Tolerance + 5%)

Le débit d'huile est mesuré a l'aide de I'un des instruments suivants :
The oil flow is measured with one of the following instrumentations :

HELIFLU SCHLUMBERGER ou / or KROHNE UFC

Finesse nominale de filtration / Nominal filtration ~ : 10 ym

3.4. TEMPERATURES DES PALIERS ET BUTEES
JOURNAL BEARINGS AND THRUST BEARINGS TEMPERATURES

PV/Ls GV1/Hs1t GV2/Hsz

- Temp. Coussinets T, (°C) = 58 75 75
Joumnal bearings temp.
- Temp. Butées T, (°C) = 68

Thrust bearings temp.

Les points de mesure se font suivant le schéma de cablage des températures
The measuring points are according to temperatures wiring diagram

3.5. VIBRATIONS D'ARBRES / SHAFT VIBRATIONS

Les vibrations d'arbres sont réalisées suivant les critéres de I'API 613(Juin 95).
The shaft vibrations are tested according to criterias from APl 613 (June 95).

Vibrations maxi. des arbres (valeurs créte a créte)
Max. shaft vibrations (value peak to peak)

- Roue/Wheelshaft : Vapy= 50 um a / at 1488 tr/mn / rpm
- Pignon / Pinion : Vagvi= 19 um alat 29273 tr/mn / rpm
- Pignon / Pinion . Vagve= 18 pum alat 22975  tr/mn/pm

Les vibrations d'arbres sont mesurées a l'aide de l'instrumentation suivante :
The shaft vibrations are measured with the following instrumentations :

Type de capteur : BENTLY NEVADA 3300

Probe type

Type d'amplificateur : BENTLY NEVADA PROXIMITOR 3300
Proximitor type

Chaine de mesure . BENTLY NEVADA 3500

Control chain

Type d'analyseur : BENTLY NEVADA DAIU 108 ou/ or 208
Analyser Type

Enregistreur : BENTLY NEVADA ADRE

Recorder
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- 3.6. VIBRATIONS CARTER / CASING VIBRATIONS

Les vibrations carter sont realisées suivant les critéres de I'AP1 613(Juin 95)

ou VDI 2056.
The casing vibrations are tested according to criterias from API 613 (June 95) or VDI 2056.

Vitesse (non filtrée) / Velocity (unfiltred) : 2.8 mm/s Eff./RMS

Appareil de mesure du banc d'essai : HBM SM 60 ou/ or BRUEL & KJAER 2513

Test bench instrumentation

Pour les mesures éffectuées avec l'instrumentation du banc d'essai, 3 points de mesures
(horizontal / vertical / axial) sont réalisés au droit de chaque palier. :
For the measure realized with the test bench instrumentation, 3 measures are realized

(horizontal / vertical / axial) on each bearing. :
3.7. NIVEAU SONORE / NOISE LEVEL

Le niveau soncre est realisé suivant les critéres de I''SO 3744 & 3746.
The noise level is realized according to criterias from 1SO 3744 & 3746.

Valeur contractuelle / Contract. Value  : Ns= 85 dB(A)maxi.al/atim

Le niveau sonore est mesuré & l'aide de l'instrumentation suivante ::
The noise level is measured with the following instrumentation :

Type : BRUEL & KJAER  Fréquence : 31,54/ to 16000 Hz
Type Frequency
Sonometre : 2209 Filtre d'octave : 1613
Sonometer Filter
A B

Le niveau sonore est mesuré a 1,4 métre
aux quatre coins de l'appareil.

The noise level is measured at 1,4 meter
on each corner of the gearbox.

APPAREIL
GEARBOX

D Cc

3.8. PERTES A VIDE SUR L'HUILE / NO LOAD POWER LOSSES AT OIL

Mesure sur thuile = Pry = LB 267 kw
Measured on oil 34 . 5

(Tolérance + 5% / Tolerance + 5%)
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A
e POMPE ATTELEE / OIL DRIVEN PUMP

Type de pompe / Type of pump : ALLWEILLER SNGX 440/46

Vitesse de rotation / Speed . 1891 tr/mn / RPM

Débit / Ol flow : 530 mn / Vmin

Pression [/ Pressure : 6 bar / bar
/ e AUTRES DEMANDES / OTHER REQUESTS B
te min. Oldruck, min. Oltemp / Pression huile min, Temp mini : 10 mn

max. Oldruck, min. Oltemp / Pression huile max, Temp mini: 10 mn
max. Oldruck, max. Oltemp / Pression huile max, Temp max : 10 mn
min. Oldruck, max. Oltemp / Pression huile min, Temp max : 10 mn

min temp : 35°C
max temp : 50°C
min Oldruck : 1.6 bar max Oldruck : 2 bars

Riickwirtslauf / Rotation en marche arriére : 15 mn

Avant essai le relevé de fréquence propre des supports de capteurs devra
étre présenté. / Before test eigenfrequency of the probes holders must be recorded

( LV 10000195924 p34 )

; 1 ui gt i

5.1. DENTURE / TOOTHING |
5.2. COUSSINETS / BEARINGS
5.3. BUTEES / THRUST BEARINGS
5.4, PAS D'INSPECTION / NO INSPECTION ]
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PHASE CONDITIONS DE LA PHASE D'ESSAI ET RELEVES A EFFECTUER
PHASE TEST PHASE CONDITIONS AND REQUIRED RECORDINGS B
e Rotation basse vitesse pour vérification du fonctionnement
i des instruments de mesure N = 500 tr/mn
Running at slow speed for instrumentation checking pm
e Fonctionnement a la vitesse nominale, temp. d'entrée tr/mn
d'huile & pression nominale. i No= 1488 pm (0,5 %)
Running f‘ nominal speed, oi‘l inl.er rempe:!ra!ure & ?il inlfet pressure. T, = 38 °c @ 1°C)
1 relevé toute les 10min jusqu'a stabilisation de la
‘ : PN
:er:::}:red;?z;rydgzg 5:: ig sr::t:i::;tion of the oil inlet temperature. Pen = 2 (l::)r (= 0,2 bar)
%> Température d'entrée & de sortie d'huile / Oi infet & outlet temp.
2 @ Temzérature des paliers & butées / Bearings & thrust bearings temp.p B 380 Umn (& 5 %)
a - . . .
:D Press[on & débit d'huile / QI/ I.Jressure & oil flow Nyg = 85 dB(A) (maxi)
< Vibrations d'arbres / sShatt vibrations
a . . .
D1 1closé du iveny dopressionsccoustaue BN p - 267 W (r5%)
%5 1 relevé des vibrations carter / 1 recording of casing vibrations
e Fonctionnement a la survitesse, temperature tr/mn
d'entrée d'huile & pression nom,inale‘.) Ne= 1744 pm (=1%)
Running at overspeed, nominal oil inlet temperature & pressure.,
3 relevés pour 15min/ 3 recordings for 15min
3 @ Température d'entrée & de sortie d'huile / Oilinlet & outlet temp.
¥ Température des paliers & butées / Bearings & thrust bearings temp.
2 Pression & débit d’huile / Ol pressure & oil flow
< Vibrations d'arbres / Shaft vibrations
e Fonctionnement a la vitesse maxi. continue tr/mn
temperature d'entrée d'huile & pression non’ﬁnale. Nmc = 1488 om (= 0,5 %)
Running at max. continuous speed, nominal oil inlet temperature & pressure.
1 relevé toute les 15min pendant la 1er heure, puis toutes
les 30min pendant 3 heures (Durée totale 4H) TpPV= 58 °C
1 recording every 15min during the 1 hour then every 30min during 3 hours TpGVi= 75 °C
< Température d'entrée & de sortie d'huile / Oilinlet & outlet temp. | TpGV2= 75  °C
S Température des paliers & butées [ Bearings & thrust bearings temp.
2 Pression & débit d'huile / Oil pressure & oil flow
< Vibrations d'arbres / Shaft vibrations ThPV= 68 °C
4 = 1 relevé de spectres des vibrations d'arbres /
1 shaft vibrations spectrum recording
& 1 relevé des vibrations carter / 1 recording of casing vibrations
< 1 relevé du niveau de pression accoustique dB(A)
& analyse en octave de 31,5 4 16000Hz VaPV= 50 pm (maxi.)
1 noise pressure level dB(A) & octave analysis from 31,5 to 16000 Hz recording| VaGV1= 19  um (maxi.)
< 1 relevé de la courbe débit/pression par intervalle de 0,1bar{VaGV2= 18 um (maxi.)
1 flow/pressure curve with 0,1bar steps recording
Ve=  28mm/s EH/RMS  (maxi.)
e Arrét de I'appareil de la survitesse a 0 tr/mn. C
Shut down from overspeed to 0 rpm.
5 <) 1 relevé du temps d'arrét / Shut down duration recording
)1 relevé des courbes de décélération / 1 recording of deceleration curves
1 capteur GV minimum / 1 HS probe minimum
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COMPTE RENDU D'ESSAI EN USINE
RUNNING TEST REPORT / WERKSPRUFBERICHT

Frocédure référence 94108 : Annexe 1

Bl EssAlAVIDE
No load test / Leerlauf versuch

D ESSAI EN CHARGE PARTIELLE KW
Part load test / Teilbelastung versuch

[] ESSAIEN CHARGE NOMINALE
Full Joad test / Nennbelastung versuch

TYPE: TSD 85SX KOSBOOST
Type B

CLIENT : MAN TURBO

Purchaser/ Kunde

COMMANDE CLIENT : .7904058

Customer order / Kunden bestellung

N°¢ OL : 22376.01
F-G Order Nr. / F-G Bestellung Nr.
APPAREIL N° : 8123

Serial number/ Baunhummer

PROCEDURE D'ESSAl : 8123 PRESS (¢

Test procedure / Prifprogramm

ESSAI EFFECTUE  LE : 1204105 el /2,9 /s

Test date / Probelauf datum

BP 84: 67402 [LLKIRCH CEDEX; FRANCE.- Téléphone : 03.88.67.60.00.; Téléx : FLGB70364F; Télécopie : 03.88.67.06.17.
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ATTESTATION D'ESSAI EN USINE

RUNNING TEST CERTIFICATE / PROBELAUF BESCHEINIGUNG

COMMANDE CLIENT 1 7904058 oL 1 22376.01
Customer order / Kunden bestellung F-G Nr. /F-G Nr.
DESIGNATION APPAREIL  : TSD 858X N° ;8123
Device type / Apparat typ Serial Nr. / Bau Nr.
DESTINATION : KOSBOOST e

Destination / Bestimmungsort

DATE D'ESSAI 1 12/04/2005
Test date / Probelauf datum

LES ESSAIS DU MATERIEL CI-DESSUS ONT ETE REALISES EN PRESENCE DE :
The|running test of the above material has been done in presence of / Der probelauf wurde durchgefirt beiseim von

Nc.ltq : SOCIETE : FONGTION :

Name / Name Company / Gesellschaft Function / Funktion

IL.PFIRSCH _FLENDER - GRAFFENSTADEN ‘Adj. Resp. Bancs d'Essais’%
L.KLEIN FLENDER - GRAFFENSTADEN ‘ A.Q. '
M. EBERING » . MAN TURBO BERLIN
M.De LAROQUE AIR LIQUIDE

OE:SERVATION : b @l geoa/E éyb/m s{o He /&»/ (Gococlice-.

Remarks / Bemerkugen

DEGISION : &ngzé_fro[

Deaision / Entscheidung

SIGINATURE DU RECEPTIONNAIRE :

ASSURANCE QUALITE FLENDER - GRAFFENSTADEN :

Sighature of gheeking-agort/ Unterschrift des abretnrers  F-G Quality Assurance / F-G Qualitét Sicherung

BP

eSpecr 4w ipik S FLENDER-GRAFFENSTADEN

MTm [ E e AN oS~ Sy W 12.04.05

ey
Attt

Assurance Qualité

34: 57402 |LLKIRCH CEDEX; FRANCE - Téléphone ; 03.88.67.60.00.; Téléx : FLGB70364F; Telécopie : 03.88.67.06.17.
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ATTESTATION D'INSPECTION APRES ESSAI

CERTIFICATE OF INSPECTION AFTER TEST/INSPECTION BESCHEINIGUNG NACH PROBELAUF

co
Cu

DE
De

DE
De

DA
Ins

LE

MANDE CLIENT : .7904058 _ OL  : 22376.01
omer order / Kunden bestellung F-G Nr./F-G Nr.
IGNATION APPAREIL : TSD 858X N° : 8123
ice type / Apparat typ Serial Nr. / Bau Nr.
TINATION : KOSBOOST
ination / Bestimmungsort

E D'INSPECTION : __j3/04/2005
ection date / Inspection datum

EMONTAGE ET L'INSPECTION DU MATERIEL CI-DESSUS ONT ETE REALISES EN PRESENCE DE :

Theldismantling and inspection of the above material has been done in presence of / Demontage ind inspection
des|obigen material wurden ausgef(rt in anvesenleit von

NOM : SOCIETE : FONCTION :
Name / Name Company / Gesellschaft Function / Funktion

LKLEIN _FLENDER - GRAFFENSTADEN AQ.

M. EBERING MAN TURBO BERLIN

M. De LAROQUE AIR LIQUIDE
OBSERVATION: | Clompins. . bwinv g oo bng
Rerharks / Bemerkugen A i ’ ) \ -

...... ho\g_\gh\g t’“% Gre ek wale MAN =~ pubay s S
VUi S e 1
DECISION : (lawmapm g Vo loe 1 dugd to 00l -0, 0L imm
Deaision / Entscheidung e v !
,--_A(.‘id,-_m.&}&‘m_
SIGNATURE DU RECEPTIONNAIRE : . ASSURANCE QUALITE FLENDER - GRAFFENSTADEN :
Signature of chesking-agent / Unterschrift des W F-G Quality Assurance / F-G Qualitét Sicherung
Ansp2 i & 2ty
peens pelarewss FLENDER-GRAFFENSTADEN
vin /[ ES—7 Bucg =
Assurance Qualité

BP 84, 67402 ILLKIRCH CEDEX; FRANCE.- Téléphone : 03.88.57.60.00.; Téléx ; FLG870364F; Télécopie : 03.88.67.06.17.
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CONTROL SHEET / PRUFPROTOKOLL
0060110

MULTIFLICATEUR - REDUCTEUR D Dossier/ File / Datei : D 31613
Speed inpreaser / Erhéhungsgetriebe Reducer gear / Unterzetsungsgelriebe N° Ol / Order / Bestellung : oL 22376.01
Type/ Type/ Tp : TSD 85 SX Appareil / Device / Apparal : N° 8123
Vitesse|/ Speed / Drehzahl 1488 | 22975721273 Puissance / Power / Leistung ! 6700 kW
Viscosité d’huile / Oi viscosity / ONviskositst © 180VG 32 (TE= 38 °C) Client / Customer/ Kunde : MAN TURBO
D Accélération mmi/s?
MESURES DES VIBRATIONS / Vibration measures / Schwingungsmessungen
- V en mmvs
SUR CARTER, suivant schéma ci-dessous Point de mesure Vertical Horizontal Axial Eff. | PEAK HEURE
Check point Verticaly Horizontaly Axial R.M.S. Time
On casing / Auf dem gehduse Messtellen Senkrecht Waagerecht Axial Zeite
PV/LS/LW 1 0,3 o | 06 h3 s
7 7
1 : o4 06 1 g4 | 9
D G D G D G 3 KN 0,5 Q. % ..
—t ol ¥
i s [0y o4 [ 1) (Loe]:)
3 7 7 v
. s 0, 10,6 10,3
g 3 5 s o4 oy 11,4
p 2 6D 4 GD 6 G 1 o Y 0o+ o<
- 7 4
\(.‘1 2 0 2 d/ 31046
N 3 0d 1oy o6 . il
4 o 9 A6l 68 % [ :% AN
¥ [4 1= o
_ s [0 6l oFln? a '
GV2 /| HS2 | SW2 GV1/HS1/5W1 6 oYy 0’ 34y ﬂoo /. )
7 7 7 <
NIVEAU SONORE (dB) VITESSE NOMINALE
Noise level / Larmpegel Nominal speed / Nenndrehzahl
SCHEMA D'INSTALLATION FREQUENCE POINTS DE MESURE HEURE
Installation scketch/ Instafiation schema Check point / Messtellen
ayec eapet - écran sans capot Frequency | o . < s - Time
with bead.- screen/ mit hawbe - Schirm without hood / Ohne haube Frequenz Zeite

RelzVés effectués & 1 métre Check point at 1 meter / Messtellen ab 1 meler 4B(A) gé x s-’ (&6 26 : ’/ ) g h)-g@

(LJ s thov¥r bareen )

w526 |18 11% |34
e o 20 [39138 |43
ws|dr |36 136 |35
ST3 l: A ST4 250 y L ?L/ 8(f X?)

_ 0090 | 85 (R 3| 85
Moteur 1000 34 JZ 9%’ ¥6
800KW 2000 §4 194179 | Fy
}: soool §4 | T 9135 |3Y
ST B ST2 80009, A 6+ 6Y 6y
16 000 Sg {3 S_L{ )

J

O

TSD 85 SX
i

Eé: QJ\\'\'\ %Cree.s)

D @ -
w5135 |34 | 3G e,
NOM L.PFIRSCH DATE 12/04/05 SIGNATURE
Name /Name Date / Datum Signature / Unterschrift
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Compte rendu d'essai en usine
Running test report / Werkspriifbericht
Q
oL: 22376.01 | TYPE/TYP: TSD 85 SX| MACHINE N°sarpaRaTz: 8123 ein DA
CONDITIONS D'ESSAI: VE (rpm): 1488 (1744) Huileroii/oel ISOVG 46 @TE= 45 °C
TEST CONDITIONS : VS (pmy: 21273 22976 Equivalente a 'huile d'essais  Equivalent to test oil / Glelchwestig an Prafol
LAUF BEDINGUNGEN : PE (bar) : 2 TE(°C) 38 1ISOVG 32 @TE= 38 n ﬁcn 4 4
HEURE]| | VITESSE HUILE ALV AV I I |
Entrée o P‘- deo TEMPERATURES DES COUSSINETS + BUTEES
OEL .
TIME SPEED Temperatures ~lob . RADIAL BEARINGS + THRUST BEARINGS TEMPERATURES
tnput Temperaturen
Pression Débit Entrée Sortie RADIALLAGERN + DRUCKLAGERN TEMPERATUREN
zam | | orewa | Posue | Mov | | awm | (el v 4 (SA) Py €s)
VE PE Q TE TS TP31 TP32 | TP2M TP22 TP42 TP11 | TBPVint. | TBPVExt,
(rom) (bar) (Ymin) ("C) ("C} (°C) (*C) {*C) (*C) ("C) (*C} (‘) (*C)
9:18 488 2,02 378 39,0 37,8 49 48 48 48 40 38 39 39
{100%)
9:22 1492 1,98 387 37,6 49,8 72 70 71 73 43 45 42 43
9:32 1489 2,00 387 38.2 53,9 71 70 KAl 72 . 45 47 44 45
9:42 1487 2,00 387 38,2 54,9 70 70 kAl 72 45 48 44 46
g (117%)
9:45 1745, 1,98 396 38,5 59,4 77 76 78 79 46 49 46 47
9:52 1740 2,00 396 39,0 61.8 76 77 78 79 47 50 47 48
10:00 1737- 2,00 393 38,5 62,3 76 76 78 79 47 50 47 47
(100%) ‘
10:03 1491 2,00 390 38,5 58,0 70 70 7 71 46 49 46 47
10:18 1489 2,00 390 375 56,5 70 69 70 71 45 48 44 45
10:38 1485 2,00 380 378 56,4 70 69 70 71 46 48 45 45
10:48 1491 1,99 390 37.8 56.4 70 69 70 71 46 48 45 45
11:0% 1488 2,00 390 378 56,4 70 69 70 70 48 49 45 45
11:33 1488 2,00 387 37,8 56,5 70 69 70 70 46 49 45 45
12:03 1489 2,00 387 37,8 56,4 70 69 70 70 46 49 45 45
12:33 1489 2,00 390 37.8 56,5 70 69 70 70 486 49 45 45
13:03 1488 1,99 390 38,0 58,3 70 69 70 70 46 49 45 45
(100%) | S ~h |
13:13 1489 1,58 348 35,2 56,3 69 69 70 71 44 47 44 44
(00%) | A
. 13:23 1487 1,99 384 34,8 54,5 68 68 70 69 43 46 42 43
& (100%) A
13:33 1489 1,99 396 51,5 64,9 76 75 78 77 56 58 55 56
(100%) ~a
13:43 1489 1.59 357 50,5 66,4 76 76 78 78 56 59 56 56
(100%) | .~ RS
13:53 1488 2,00 390 37,2 57,4 69 69 70 70 46 49 45 45
(117%)
14:02 1749 1,99 396 38,0 61,0 76 75 77 78 48 50 46 46
(100%) RUCKWARTS LAUF CCW
1412 1485 2,00 378 318 50,5 54 59 55 55 42 45 44 40
14:19 1485 1,98 384 39,2 57,7 60 61 60 60 47 49 49 46
14:27 1482 2,00 384 38,8 57,8 59 61 60 80 48 50 50 46
OBSERVATIONS / REMARKS / BEMERKUNGEN
% PERTES SUR L'HUILE : A= fﬂ/ 3 . 357,0 = M3 -c
(POWER LOSSES AT oiL) Q= '5 Q O Umn
P= AXQ = <o é, 0 KW
é 34.5 \
NOM L.PFIRSCH DATE 12/04/2005 SIGNATURE
NAME DATUM UNTERSCH| >
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: FL'ENﬂER : Compte rendu d'essai en usine

5 B Running test report / Werksprtifbericht

sagly <4

- oL: 2237601 | TYPE/Tve: TSD 85 SX| MACHINE N° rarpararir: 8123 Jain | page 61 2(
CONDITIONS D'ESSAI: VE (rpm) 1488 {1744) Huile 1 0il/ 0e) 1SO VG 46 @TE= 45 °C
TEST GONDITIONS : VS (rpmy: 21273 22975 Equivalente & huile d'essais / Equivatent to test oil/ Gleichwertig an Prilfol :
LAUF BEDINGUNGEN : PE (bar) : 2 TE(°C) 38 ISO VG 32 @TE= 38 N A"C N 4 4
HEURE! | VITESSE WAVAYEL A
Entrée 'B N VIBRATIONS D'ARBRES ) / \
TIVE SPEED SHAFTS VIBRATIONS
nput WELLENSCHWINGUNGEN \ /
zair | | orerzsr | (_"\ V2) (M8 ) O A (R84 ) '
VE W31G | W31D | w326 | w32D | w216 | w21D W22G | waz2D
(rom) fum) m) {um) wm) (um) (um) {pm) wm)
9:18 488 7 5 6 6 7 7 7 8
{100%)
9:22 1_492 18 18 11 12 11 17 13 16
9:32 1489 19 _ 20 11 13 i1 17 26 18
9:42 1487 19 20 11 13 11 17 14 18
iib _ . (117%)
9:45 1745 20 21 15 14 10 18 - 12 19 |
9:52 1740 20 20 14 14 10 19 13 20
10:00 1737 20 21 14 14 1 19 14 20
(100%)
10:03 1491 19 22 11 14 11 17 15 19
10:18 1489 18 25 9 15 11 17 15 18
10:33 1485 18 24 9 14 11 17 14 18
10:48 1491 18 25 9 15 1M 17 15 18
11:03 1488 19 25 9 14 12 17 14 18
11:33 1488 19 24 10 14 12 17 14 18
12:03 1489 19 24 9 14 12 17 14 18
12:33 1489 19 24 10 15 12 17 15 18
13:03 1488 20 24 10 15 12 17 14 18
(100%)
13:13 1489 21 27 10 15 12 18 15 19
(100%)
/ . 13:23 1487 18 22 9 14 12 17 13 16
% {100%)
13:33 1489 20 20 18 17 11 17 15 19
{100%)
13:43 1489 19 19 18 17 11 17 15 18
{(100%)
13:53 1488 - 18 25 9 15 12 18 15 18
(117%)
14:02 1749 19 25 13 18 12 19 14 19
(100%) RUCKWARTS LAUF CCW
14:12 1485 20 18 15 14 13 11 12 10
14:13 1485 21 17 16 14 14 12 16 12
14:27 1482 21 17 186 14 14 11 17 12
OBSERVATIONS / REMARKS | BEMERKUNGEN
/
NOM L.PFIRSCH DATE 12/04/2005 SIGNATURE
NAME DATUM UNTERSCHRIF
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FLEW@ER Compte rendu d'essai en usine
FEE L

Running test report / Werkspriifbericht

oL: 22376.01 I TYPE!TYP: 78D 85 SXI MACHINE N° / APPARAT Nr. : 8123 e I page 71
CONDIT'IbNS D'ESSAl: VE (pm): 1488 {1744) Huile /Cil/0el 1SOVG 46 @TE= 45 °C
TEST CONDITIONS VS (ipm): 21273 22975 Equivalente & I'huile d'essals / Equivalent to test il / Gleichwertig an Prafo! :
LAUF BEDINGUNGEN : PE (bar) : 2 TE(°C) 38 ISOVG 32 @TE= 38. AACA4 4
HEURE | VITESSE \YAVAYL L
| Entrée VIBRATIONS D'ARBRES / \
TME SPEED SHAFTS VIBRATIONS
; et WELLENSCHWINGUNGEN ' k /
ZEIT D)"\/'ii,‘i:;,HL ev QS )
VE W12G | W12D | W11G | W11D | waxiapv
, (rom) fum) {um) flim) wm) {um)
9:1€ 488 7 8 9 9 7
| (100%)
9:22 1492 13 12 20 15 1
9:32 - 1489 13 13 22 15 1
9:42 | 1487 13 13 22 15 11
| a1r%) »
945 | 1745 13 13 21 15 12
9:52 ; 1740 13 13 18 15 12
10:00; 1737 14 13 21 15 11
| (100%)
10:03: 1491 13 13 21 16 1
10:13! 1489 14 12 20 16 10
10:33; 1485 13 13 19 16 11
10:43: | 1491 13 13 21 15 11
14:03! 1488 13 13 22 16 10
11:33: 1488 14 13 18 16 10
12:03: 1489 14 13 20 16 11
12:33: | 1489 14 13 19 16 10
13:030 | 1488 13 13 18 16 10
S (100%)
13:13; 1489 14 13 18 16 10
‘ (100%)
13:23! 1487 14 13 19 16 10
o | (100%)
13:33; 1489 13 13 20 16 10
1 (100%)
13:43° | 1489 13 13 19 16 11
c 1 (100%)
13:53: 1488 14 13 19 16 11
ol (117%)
14:02: 1749 14 13 17 18 14
" | (100%) | RUCKWARTS LAUF CCW
14:12! 1485 13 15 19 18 10
14:19, | 1485 12 14 17 18 10
1421 1482 13 14 19 18 10
OBSER‘\/?\TIONS / REMARKS / BEMERKUNGEN

NOM | L.PFIRSCH DATE 12/04/2005 SIGNATURE
NAME DATUM UNTERSCHRIFT




FICHE D'ESSAI Proc.Ref.: 94108 %

Annexe @ 8
\ CONTROL SHEET / PRUFPROTOKOLL
000114
MULTIPLICATEUR - REDUCTEUR D Dossier / File / Datei : D 31613
Speed increaser / Erhdhungsgetriebe Reducer gear / Unlerzelsungsgetriebe N° Ol / Order/ Bestellung oL 22376.01
Type /Type/ Typ TSD 85 SX Appareil / Device / Apparat : N° 8123
Vitesse / Speed / Drehzahl : 1488722975/ 21273 Puissance / Power/ Leistung . 6700 kW
Viscosité d'huile / Oit viscosity / Olviskositat :  ISOVG 32 (TE= 38 °C) Client / Customer/ Kunde . MAN TURBO
RELEVE COURBE DEBIT - PRESSION
) Flow pressure curve data / Menge druck kurve Protokoll
Conditions : Vitesse : 1488 RPM Température d'entrée d’hulle : 38 °C
Conditions / Lauf Bedingungen Speed / Drehzahl : Oil inlel temperatur / Ol entritt Temperatur
ALLLIETLER  SwWGx /#Y4ToL HEW- A&
APPAREIL GEAR /APPARAT POMPE PUMP / PUMPE
{ﬁv . NS Q. TooiMU3Y .
PRESSION DEBIT .| PRESSION DEBIT PRESSION DEBIT PRESSION DEBIT
Pressure Druck | Flow/ Menge Pressure / Druck Flow / Menge Pressure / Druck Flow / Menge Pressure / Druck Flow / Menge
is -~ ‘
1.5 | 333 21 | 399 o) 563
1,6 34 9 2,2 Lo¥ 2 7}
17 | 360 23 | LAY 4o g4y
18 | 334 24 | L3 |1| £ | v4Y
1, 39 A 2,5 L1 9 '
20 | 380 (Cw)
Diaphragme a I'entrée d’huile  : s mm _1J} q?‘vagm\e_ fe alck!e_?mw,'b
Orifigis on oil infet / Blende am Oleinganyg™ "~~~ "~~~ "~ 7 3 s . . . ..
' ( ACXJU (et or ux-'o:J

Temps d'arrét : 3AQ s @Jf /- “Ho )

Shut down time / Aulilaufzeit

Fonctionnement du vireur et du clutch : — rpm .

Turning device and clutch / Drehvorrinchtung und Clutch

Observations :
Remarks / Bemerkungen

NOM L.PFIRSCH DATE 12/04/05 SIGNATURE
Name / Name Date / Datum Signature / Untersche

R i



SPECTRUM PLOT PLOT NO. AI / IZ[)
i COMPANY: MAN TURBO PLANT; KOSBOOST .
V MACHINE TRAIN: TSD 85 SX n° 8123 ] JOB REFERENCE: OL : 22376.01
POINT: W31G [45" Left . 0 0 O 1 1 5
MACHINE: Gearbox MACHINE SPEED: 23.0 kKAvgrpm
From 42APR2(05 11:46:29 To 12APR2005 11:47:14 Steady State
WINDOW: None| SPECTRAL LINES: 400 RESOLUTION: 5 Herlz
SPECTRAL AVERAGES: 10
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SPECTRUM PLOT -
COMPANY: M&N TURBO
MACHINE TRAIN: TSD 85 8X n°® 8123

POINT: W31D

/45° Right

MACHINE: Gearpox MACHINE SPEED: 23.0 kAvgrpm

Erom 12APR2005 11:46:28 To 12APR2005 11:47:14 Steady State
WINDOW: None| SPECTRAL LINES: 400 RESOLUTION: 5 Heriz
SPECTRAL AVERAGES: 10

20—
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51—
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PLOT NO. 4{1 '[

PLANT; KOSBOOST
JOB REFERENCE: OL : 22376.01

Ao/
000116

1 1 1

_ A

1000
FREQUENCY: 100 Hertz/div
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SPECTRUM PLOT PLOT NO.
PLANT: KOSBOOST

COMPANY: MAN TURBO / ‘
% MACHINE TRAIN: TSD 85 SX n° 8123 JOB REFERENCE: OL ; 22376.01

POINT: Wa2G | /45° Left

MACHINE: Gearbox MACHINE SPEED: 23.0 kAvarpm

From 12APR20DS 11:46:29 To 12APR2005 11:47:14 Steady State

WINDOW: Nong¢ SPECTRAL LINES: 400 RESOLUTION: 5 Hertz

SPECTRAL AVERAGES: 10
10 i ] ! ] ' 1 1 { L] ‘ 1

AMPUTUDE: 0.5 micro m pp/div

AT LA A AU AMAN "\ A

G{ T T T T T T T T
0 500 ‘ 1000 1500 2000

FREQUENCY: 100 Hertz/div

COMMENTS

LB




SPECTRUM PLOT
COMPANY: MAN TURBO
MACHINE TRAIN: TSD 85 SX n® 8123

POINT: W32D

MACHINE: Geaibox

/45° Right

MACHINE SPEED; 23.0 kAvarpm

Erom 12APR20GS 11:46:29 To 12APR2005 11:47:14 Steady Stete

WINDOW: Nong

SPECTRAL AVERAGES: 10

1 L 1

10

AMPUTUDE: 0.5 micro m pp/div

SPECTRAL LINES: 400 RESOLUTION: 6 Hertz
P R 1

PLOT NO. L'
PLANT: KOSBOOST
JOB REFERENCE: OL : 22376.01

/’///l(
000118

A
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500

T T T T T

1000
FREQUENCY: 100 Herlz/div

1500

2000
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oo / 3/ 26

SPECTRUM FLOT
COMPANY: MAN TURBO PLANT: KOSBGOST
L MACHINE TRAIN: TSD 85 SX n* 8123 JOB REFERENCE: OL ; 22376.01

POINT: W21G /45" Left 00011 9

MACHINE: Gearbox MACHINE SPEED: 21.3 kAvgrom
From 12APR2D06 11:44:42 To 12APR2005 11:45:27 Steady Slate
WINDOW: Nohe SPECTRAL LINES: 460 RESOLUTION: § Rertz
SPECTRAL AVERAGES: 10

15 : 1 1 1 1 I i i 1

AMPLITUDE: 1 micro m pp/div

1000 1500 2000
FREQUENCY: 100 Herz/div
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500 ‘ I | |

COMMENTS
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o
000120

PLOT NO, g
PLANT: KOSBOOST
JOB REFERENCE: OL : 22376.01

SPECTRUM PLOT
¢ COMPANY: MAN TURBO
( MACHINE TRAIN: TSD 85 S8X n° 8123

POINT: W21D  /45° Right

MACHINE: Gearbox MACHINE SPEED: 21.3 kAvgrpm

From 12APR2005 11:44:42 To 12APR2006 11:45:27 Steady State
WINDOW: None SPECTRAL LINES: 400 RESOLUTION: 5 Hertz

. SPECTRAL AVERAGES: 10
15 i I ) 1 ' 1 1 1 1 | t 1 i ] ! 1 1 i L
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0 . 500 1000 1500 2000
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SPEGTRUM PLOT
COMPANY: MAM TURBO
MACHINE TRAIN: TSD 85 $X n° 8123

POINT; W22G /45’ Left

MACHINE: Gearbox MACHINE SPEED: 21.3 kAvgrpm

Erom 12APR2005 11:44:42 To 12APR2005 11:45:27 Steady Stale
WINDOW: None SPECTRAL LINES: 400 RESOLUTION: 5 Hertz

SPECTRAL AVERAGES: 10

PLOT NO. 2

PLANT: KOSBOOST
JOB REFERENCE: OL : 22376.01

s

000121

15 i 1 1 1 | 1 1 1
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1000 1500

0 ' 500
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2000
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A K,Zc

£ SPECTRUM PLOT PLOT NO. g
| COMPANY: MAM TURBO . PLANT: KOSBOOST
M MACHINE TRAIN: TSD 85 SX n° 8123 JOB REFERENCE: OL ; 22376.01

POINT: W22D  /45° Right O O 0 1 2 2

MACHINE: Gearoox MACHINE SPEED: 21.3 kAvgrpm

From 12APR2005 11:44:42 To 12APR2005 11; 45:27 Steady Slate
WINDOW: None SPECTRAL LINES: 400 RESOLUTION: 5 Hertz
SPECTRAL AVERAGES: 10

15 1 1 ] i ! i 1 1 1 l 1 ] ! 1 l i 1, 1 1
e 40~ e e e e - — . - - - - - e e e e e e e e -
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0 500 100D 1500 2000
FREQUENCY: 100 Hertz/div

COMMENTS

HS 22 @

TERTL!
HEVADA

e e ot e ot o et e e wn = e o e ot e .



PLOT NO.__S__ //;/’Z‘f

SPECTRUM PLOT
< COMPANY: MAN TURBO PLANT: KOSBOOST
w MACHINE TRAIN: TSD 85 SX n° 8123 JOB REFERENCE: OL : 22376.01
POINT: W12G  /45° Left O O
MAGHINE: Gearbox MACHINE SPEED: 1489 Avgrpm O 1 2 3

From 12APR2006 11:44:42 To 12APR2005 11:46;27 Steady State
WINDOW: Nona SPECTRAL LINES: 400 RESOLUTION: & Hertz
SPECTRAL AVERAGES: 10

10 1 1 1 1 1 i t 1 1 [} “ t l 1 i 1 1

AMPLITUDE: 0.5 micro m pp/div

T
00 1000 1500 2000
FREQUENCY: 100 Hertz/div

‘ 1\’{\[\NI\M1\I\A aganslanny NARA ARBER B TR Y W
5
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SPECTRUM PLOT
COMPANY: MAN TURBO
MACHINE TRAIN; TSD 85 SX n° 8123

POINT: W12D /45" Right

MACHINE: Gearbox MACHINE SPEED: 1488 Avgrpm

From 12APR2005 11:44:42 To 12APR2005 11:45:27 Steady State
WINDOW: None SPECTRAL LINES: 400 RESOLUTION: 5 Hertz

SPECTRAL AVERAGES: 10
| ) )

pLOT NO_A1O
PLANT: KOSBOOST
JOB REFERENCE: OL : 22376.01

/4@Q%
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~ SPECTRUMPLOT
COMPANY: MAN TURBO
MACHINE TRAIN: TSD 85 8X n° 8123

POINT: W1G /45 Lefi

MACHINE: Gearbox MACHINE SPEED: 1489 Avgrpm

From 12APR21(5 11:44:42 To 12APR2005 11:46:27 Steady State
WINDOW: None SPECTRAL LINES: 400 RESOLUTION: § Hertz

PLOT NO. AA,

PLANT: KOSBOOST
JOB REFERENGCE: OL : 22376.01

/720

000125

FREQUENCY: 100 Hertz/div
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L0
SPECTRUM PLDT PLOT NO%& ZC
BOOST

COMPANY: MAN TURBO PLANT: K
\ MACHINE TRAIN: TSD 86 SX n° 8123 JOB REFERENCE: OL : 22376.01

POINT: W11D |/45° Right 0 O 0 1 2 6

MACHINE: Gea{box MACHINE SPEED: 1489 Avgrpm
From 12APR2005 11:44:42 To 12APR2005 11:45:27 Steady State
WINDOW: Nong SPECTRAL LINES: 400 RESOLUTION: 5 Hertz
SPECTRAL AVERAGES: 10 ’
10 ! 1 1 1 I i 3 1 1
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SPECTRUM PLOT
COMPANY: MAN TURBO
MACHINE TRAI): TSD 85 SX n° 8123

POINT: WAX 12| /0°

PLOT

NO. 455
PLANT: KOSBOOST

JOB REFERENCE: OL : 22376.01

MACHINE: Gearpox MACHINE SPEED: 1489 Avgrpm
From 12APR2005 11:44:42 To 12APR2005 11:45:27 Sleady Slate
WINDOW: None| SPECTRAL LINES: 400 RESOLUTION: § Hertz

SPECTRAL AVERAGES: 10
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PLOT NO. 7
PLANT: KOSBOOST
JOB REFERENCE: OL : 22376.01

BODE PLOT
COMPANY: MAN TURBO
MACHINE TRAIN: TSD 85 X n° 8123

POINT: Wa1G | /45 Lefi —— 1XCOMP  SR:202/153" 12.5/170°
POINT: W31G

45° Left DIRECT 20.0
MACHINE: Geafbox
Fiom 12APR2005 14:04:03 To 12APR2005 14:09:19 Shutdown  26.9 krpm

214

000128

0 10 15 20 25
| 1 1 ] 1 ! 1 l l l ! 1 i i 1 ! i I 1 | 1
.. g0 ERARGED DATA PLOTTED R N ; : O -
<% : ; ! ' i 3
oo 180 1 1 | ! 3
%% ! | ) 1 =
' B
To 360 ! ' X ' ' —
1 1 1 N »
2
0 =1 v
m}- 405 ! " ;“ I: . ! =
ge %0 ; L R N : 3
5 20 1 ] \\'V&\g, S 1 -;.‘,.;\._;q-r.,«..}.‘. .i P,
&P : : : ) ' ;v-» L AR A-\\*,I\-A..-...p«"’ - i~ S it S
EE 10 Lt = : | ' ;
~ 0 T i i i i T T 7 T i T i i i
5 10 15 20 25
SPEED: 1 krpm/div
POINT: WaiD | /45°Right —— 1XCOMP SR 209/68° 19.5/97°
POINT: W31D | /46° Right — — DIRECT 25.8
MAGCHINE: Gearbox
From 12APR20:)5 14:04:03 To 12APR2005 14:08:19 Shutdown  26. 9 krpm
5 1 15 20 25
1o0] N AU SRS SIS 1
g3 aeofA T | i : : ; Vo
;z,-g— 180 - e e b e e e i —t ! Jo= EN——
£2 asof |l ——— ) i : .
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X 30 IS S ! y -3
8 a : - ' ‘\\\ : . s e Ammste e b e e
EE 20 : A o . i : E
£§ ol : : 3
E 0 T : 1 3
~ T T T i - T =
10 0 25

SPEED: 1 krpm/div

POINT; W32G5 | /45 Left —— 1X COMP SR: 1.04/30°
POINT: W32G | /48 Left DIRECT

MACHINE: Gedrbox
From 12APR2405 14:04:03 To 12APR2005 14:09:19 Shutdown  26.9 krpm
10

10.8/179°
15.3

' 16
R t t } L 1 1 1 l 1 1 1 1 l 1 1 1 1 l 1 1 1
. GGED DATAPLOTTED | : . . | R L T i L
gg 90ETY. T : i : ’
oo 180 ) : ; ' : . 1 . : . : i \ =
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, 180 ; , ! 4
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0 10 L 16 . 20
SPEED: 1 krpri/div
FOINT: Wazh| /a8 Right —— 1XCOMP  SR:2.66/299" 16.7/111°
POINT: W32D| /45°Right — — DIRECT 17.0
MACHINE: Geprbox
From 12APR2005 14:04:03 To 12APR2005 14:08:19 Shutdown  26.9 krpm
0 ) 5 10 15 20 25
L1 ) 1 ) 1 T 1 1 | I R I 1 1 1
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53 180 R § ‘ :
?‘% 270 : E
g0 360 :
80 :

WE- LD e

AMPLITUDE:

2 micre m pp/div
o
=)

0|—0 T T T I 7
0 5

SPEED: 1 kipm/div

COMMENTS

f/u//« Aown W52

/m. ngwl,_fo

BENTLY
HEVADAL




=

il

PLOT NO.

R

R Rl e e s -

BODE PLOT
COMPANY: MAN TURBO PLANT: KOSBOOST
MACHINE TRAIN: TSD 85 SX n° 8123 JOB REFERENCE: OL : 22376.01
POINT: W21G |/45°Left —— 1XCOMP SR:1.70/321° 4.90/25° 0 O O 1 2 9
POINT: W21G |/45°Left — — DIRECT 9.89
MACHINE: Geatbox
From 12APR2005 14:02:15 To 12APR2005 14:07:31 Shutdown  24.9 krpm
0 ] 10 15 20
_h 1 1 l 1 i ] H I 1 1 1 1 I It L] L ‘ 1 1 1 i
> 360 FFNGGED DATA PLOTIED | : ; : ! L :
g3 Tgop Mt i i E : i
y$§ 160 s i 'a '5
£n 210 ; ! : :
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<E = 1 - SRR
~ [ T T T T i T T T —"
0 5 15 20
SPEED: 1 krpm/div
POINT: W21D | /45° Rigt —— 1XCOMP SR: 2.02/24%°  14.0/298°
POINT: W21D 45°Right — — DIRECT 21.2
MACHINE: Gearbox
From 12APR20D5 14:02:15 To 12APR2005 14:07:31 Shutdown 24.9 krpm
0 5 10 15 20
| 1 L t ! | L L \ L | \ s i ) |
s 360 ) E : : ! !
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0 5 10 15 20 '
SPEED: 1 krpm/div
POINT: W22G | /48°Left —— 1XCOMP SR 0/0° 7.38/26°
POINT: W22 | /45°Left — — DIRECT 1286
MACHINE: Gegrbox
From 12APRZ005 14:02:15 To 12APR2005 14:07:31 Shutdown 24.3 kipm
. 5 10 15 20
. 1t [l N } 1 1 | i I i 1 1 1 I L 1 H L I i L 1 I
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o 1 ) . ) ) SPEED: 1 kipm/div ) ' -
POINT: W22D | /45° Right —— - 1X COMP SR: 0/0° 16.0/293°
POINT: W22D) | /48° Right — — DIRECT 20.1
MACHINE: Gizarbox
From 12APR2G05 14:02:15 To 12APR2005 14:07:31 Shutdown  24.9 krpm
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PLOTNO.__/ i'é

BODE PLOT
COMPANY: MAN TURBO PLANT; KOSBOOST
\ MACHINE TRAIN: TSD 85 SX n° 8123 JOB REFERENCE: OL : 22376.01
POINT: W125| /45°Lefi —— 1XCOMP SR:0/0° 4.64/108°
POINT: W12l /45°Left — — DIREGT 14.8
MACHINE: Gelrbox
From 12APR2D05 14:02:15 To 12APR2005 14:06:26 Shutdown 1744 rpm
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.., 360EEA ;
&3 = | i
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SPEED: 50 pmidiv
POINT: Wi2D| /45° Right —— 1XCOMP SR:0/0° 1.86/203° ’
POINT: Wi20)| 745°Right — — DIRECT 14.1
MACHINE: Gaarbox
From 12APR2(0 14:02:15 To 12APR2005 14:06:25 Shutdown 1744 pm
0 - 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600
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SPEED: 50 rpm/div
POINT: W11G | /46° Left —— 1XCOMP SR: 0/0° 7.45/204°
POINT: W11G: | /46°Left ~ — DIRECT 19.0
MACHINE: Gegrbox
From 12APR2005 14:02:15 To 12APR2005 14:06:25 Shutdown 1744 rpm :
o z(!)o L 4?0 L eclm a(lm 10100 1200 1400 1600
150 . i ' 1 ! : L I ! ! I L L 1 1 i ) 1 ! ! 1 \ 1 ! 1 1 1 1 I L
8.2 = ! : : ' : ' ' ; i ' : H 3
<% 180F- : ' ooy : : ! ! : : =
He 2105_ ] ‘WMW"(WM i \ : | v 1 E
%v E ' A H . : ‘. ' t ) : H —
awn 240E 0 . : : ' . : ’ 1 : ' H | ¥ 3
. v = . T . r - . " i 1 1 I : =
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e 15 - EIGLIDHS PN SRS SR i HARETE s Tt e et bt et LT A N
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\,, 0 . 400 600 800 1000 1200 1400 1600
; - ) SPEED: 50 rpm/div i
POINT: W11D | /48° Right —— 1XCOMP  SR: 0/0° 5.62/281°
POINT: W11D | /45° Right — — . DIRECT 17.4
MACHINE: Gearbox
From 12APR2005 14:02:15 To 12APR2005 14:06:25 Shutdown 1744 rpm
0 | 4?0 clzo 800 1000 1200 1400 1600
240 —Y—t 1 | | J - ] i
G5 255E- ! ! t : i
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25 300F ;
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FlCHE D'ESSAI Proc.Ref.: 94108 b? 6

Annexe : 20

CONTROL SHEET

00134
Type/ Tyop TSD 85 SX~ N°® Ol /Order : oL 22376.01
Vitesse /Speed 1488122975/ 21273 Appareil /Devjce : N° 8123
Viscosité d'huile préscrite / Oif viscosity required : ISO VG46 a Te=45°C Puiasance/ Power 6700 kw
Viscosité {"huile utilisée / Ofl viscosity used . 1ISO VG32 a Te=38°C : CM/Customer MAN TURBO

i
TEMPERATURES CARTER / GASING TEMPERATURS / GEHAUSE TEVPERATUREN

vy

10 = 2! T° Ambiante: 7} { °C T Li_____%
2. : , Ambiant T° /Raum T° 2 —)- t [ 2/

e \.(’b 4' ;e L/Z

5: —)—_qﬂ 5':‘—-> qL{

6: === U : 6 = U
R 7' é[
:, _>’——‘—‘L{t T= 297 + 39V = 330 c¢ g |

. LS r,=3g2 118 = 437 . _ oo

D (_{ 2 I° A‘—me _ ’Z’l———-—‘o—c D [f(.{

CO\' 2 hJ.o>

NOM L.PFIRSCH DATE 12/04/2005 SIGNATURE
Name / Name Date / Datum Signature / Unlerschrifl

- N~




FLENDER FICHE D'ESSAI 17

CONTROL SHEET 000132
Type / Tvde : TSD 85 SX N° O1/Order : oL 22376.01
Vitesse / Speed 1488122975 21273 Appareil / Device : N° 8123
Viscosité [d'huile préscrite / Oif viscosity required 1SO VG46 a Te=45°C Puissance / Power : 6700 kW
Viscosité [d*huile utilisée / Oif viscosity used : 1SO VG32 4 Te=38°C Client / Customer : MAN TURBO

PERTES SUR L'HUILE (P1) / POWER LOSSES THROUGH OIL HEATING / VERLUSTLEISTUNG ERMITTELT DURCH
OLERVARMUNG

Données d'essais / Test features / Prifdaten :

Huile y oit/61 ©  1SO GV 32 Pression / Oil pressure /Oldrack : P = Y 0 bar
Débit / Oil flow/Olmenge : Q= _)IQ 0 mn

° ée d'hui itinfet T°/ Ol Ei T T,= $623° ZE
T°. Entrée d'huile / Oitinle ingang 1 56 3 °C Aty =To—Ts = y, on
T°. Sdrtie d’huile [ Oiloutlet T°/ O Austritt T° & T,= 3 ? _°C :

P1=/Qx At = A§,2 x 390
34,5 34,5

0205,3 kW

PERTES PAR RAYONNEMENT DU CARTER (P2) I HEAT REJECTION THROUGH CASING / ABSTRAHLENDE
WARMEMENGE AM GEHAUSE

T°. Carter / Casing T°/ Gehause T° & T.= 3 7~ oc
o= o T 43 3 At =Tz —-Ty = ZQ é °C
T°. Ambiante / Ambiant T°/Raum T° : T, = '2 ? z °c v

Surface carter | Casing surface / Gehause Fléche : S= 4 1 m?

P2 = Zr: X W/PCe m?xAt; xS (Watts)
P2=| o X Jofx Jo = RAMa W ~_ 9D KW

PERTES TOTALE A VIDE (P3) / NO LOAD TOTAL POWER LOSSES/ GESAMT VERLUSTLEISTUNG IM LEERLAUF

pa=p1+P2=_ Job & + ¢ 3 JAS & W

PERTES TOTALE EN CHARGE (P4) / TOTAL POWER LOSSES UNDER LOAD / GESAMT VERLUSTLEISTUNG UNTER LAST

P4 =[P3 x 1,07 = 02/1(12, x 1,07 = 132, KW

NOM L.PFIRSCH DATE 12/04/2005 SIGNATURE
Name / Name Date / Datum Signature / Unterschrift
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Tightness test of casing
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@ Priifbericht Nr.:6028
MONTER Dravograd d.d. 000134

Abnahmepriifzeugnis 3.1B

Inspection certificate 3.1B - Seite 1 von 1
Abnahmepriifprotokoll 3.2 D 3 CARTER
i ificate 3.2 |
Inspection certific o J GEHAUSE
nach EN 10204
acc. EN 10204
Werksauft
Kunde f FLENDER Graffenstaden erksauttrag 6028
Purchaser Order No.
i Bestell
Projekt CARTER TSD 85 SX estenummer 1029352
Project Serial No.
Zeuchnung Nr. 03 AH 424A Bauteil Nr.: 1
Drawing No. Component
Werkstoff Menge
Material. $355.2G3 Quantity 1
Oberflachenzustand: [Jroh [] bearbeitet gestrahit [J geschliffen  {—
Surface condition: rough machined shot blasted ground ’
Warmebehandlungszustand: ] vor " nach dem Glithen
Heat Treatment before after heat treatm.
EINDRINGMITTELPRUFUNG GNETPULVERPRUFUNG
LIQUID PENETRANT EXAMINATION PT MAGNE PARTICLE EXAMINATION M
Prufvorschrift / Prifanweisung: EN 25817/C Prﬂfvorsch?ﬁl\PrUfanweisung:
NDT-Specification: NDT-Specification.
Prifsystem: » Gerét: \ Stropfst.:
Family DIN 54152 Apparatus: rent Int.. A
Eindringmittel: Eindr.Zeit: Ver- [(InaR  [trock flouresz. [ Jschwarz
Penetrant: DYC VP30 | Penetr.Time. fahren wet dr ouresc. black
Entwickler: Entw.Zeit: Exam. |[JElektrpden [TJJoch Spule
Developer: D70 Dev.Time: Cond. Pro Yoke Somgceid
Reiniger: Priiftemp.: Polabstand: Amp.Wdg.:
Cleaner NPU Exam.Temp.; 21°C Prod. Distdnce:; Ampereturns: AW
Prifumfang:  100% Prijfamfang:
Scope of Testing: topy of Testing:
Ergebnis: Entspricht: X Entspricht nicht: O
Resuit: Within Code: Not within Code:
Anmerkungen: . .
Remarks: MIT PT WAREN DIE SCHWEISNAHTE AUCH AUF OLDICHTKEITS GEPRUFT.
Prifaufsicht Stufe Il Name / Unterschrift:
Supervisor Level Name / Signature:
Priifer: Stufe: | Werkssachverstandiger: Stufe: | Abnahmeges.:
Operator: Level.: | Plants Experts.: Level.: |Insp. Acceptance
’:’:n:‘;e RAVNJAK B. 2 HARTMAN B.ing.EWE
Unterschr.: Af Attest Nr.: | Priifplan Pos.Nr.
Signature: Ze E{,DLMM /%Q)’M Attest no. Test-plan pos. no.
Priifort: . Dravograd Prifdatum: Abteilung:
Exam. Place: Exam.Agency: 18.2.2005 Department: OTK
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Internal inspection after test
run
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Kunde: T6S Hersteller: MAN TURBO
LV Ausgabe Job Nr.: 312410 Projekt Nr.: 7904058
2002-03-14 Job Name: KOSBOOST Type: RG 28-4 Booster BARIL
Anwendung: ASU(BAC) TUREBO
Technische Liefervorschrift fiir Stirnradgetriebe Typ RG Getriebehersteller: [Flender Graffenstaden |
0
1 7 Inspektionsbericht Revisionsstatus
2 .
3 Pos. Benennung/Aufgabe Bemerkung Beanstandung ohne Beanstandung
4 1. Kennzeichnung ;o ..
5 1.1 Typenschild gem. Spezifikat. Lﬁfjhwhf‘\ﬁ’r 0 0
6 :
7 1.2 Stempelung Hauptauftrag
8 121  |Ritzelwelle 1 Y 0
9 1.2.2. {Ritzelwelle 2
10 1.2.3 [Ritzelwelle 3
11 1.2.4 |Ritzelwelle 4
. 12 1.2.6 |Ritzelwelle 5
%’ 413 1.2.6 [|Radwelle
\ 14 o Aufgabe konnte
15 nicht ausgefthrt
16 werden, da
17 Kennzeichnung
18 unzugénglich
19 1.3 Stempelung, Reserveaufirag .
20| 131 [Ritzelwelle 1 U4 T S 0 o
21 1.3.2 |Ritzelwelle 2
22 1.3.3 |Ritzelwelle 3
23 1.3.4 [Ritzelwelle 4
24 1.3.5 [Ritzelwelle 5
25 1.3.6 |Radwelle
26
27 nicht ausgefihrt
28 werden, da
29 : Kennzeichnung
30 unzugénglich
31
32
[T 33
% 34
35
36
37
38
39
40
41
42
43 Bermerkungen
44
45
46
47
48
49
50 Revision 0 1 2 3 4 5 6 Seite
51 Daturn 30.07.04 01.09.04 08.09.04 - - — 49 von 59
52 Name Ebering Ulbrich Ebering — — —_ Dokument Nummer
53 Abteilung TC3 TC3 TC3 e —— e — 10000195924

Gelriebelie-fervorschriﬂ_Kosice__2004_09_02-Rev2.xlslT LV Getriebe RG Inspection
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Kunde: MESSER AGS Hersteller: MAN TURBO
LV Ausgabe Job Nr.! 312410 Projekt Nr.: 7904058 s
2002-08-14 Job Name: KOSBOOST Type: RG 28-4 Booster MAR
- Anwendung: ASU(BAC) TRIREBCD
Technische Liefervorschrift fiir Stirnradgetriebe Typ RG Getriebehersteller: ﬁender GraffenstadenJ
0 0
1 7 Inspektionsbericht Revisionsstatus |1
2 2
3 Pos.  |Benennung/Aufgabe Bemerkung Beanstandung ohne Beanstandung 3
4 2. Konstruktive Ausfiihrung 4
5 2.1 Zeichnungsgerechte Ausfithrung 5
s 1 | e 6
7 2.1.4  {Kontrolle d. Stiftbohrungen s 0 7
8" bzw. Nuten f. Lagerfixierung  Jeoemmmmnin. 8
Y I N SIS ; 9
10 Kontrolle d.GetriebefumaRe [ o] 3( 10
" 1
12 212 |Freisenkung der Abdruck- | L YO o UIROTT o o 12
% 13 schrauben auf Teilffuge | 13
14 14
15 2.1.3 [Wasserwaagenkontroliflachen  Jo..ociimnini o} }x’ 15
16 in Teilfugenebene. 16
17 17
18 214 |Schaulochdeckel flir e ) ;X 18
19 Tragbildkontrolle SO S 19
20 20
21 215 |SchwingungsmeRstellen B*.:‘ 330010“ ........ o o 21
22 vorhanden u. eingebaut "'Q&M ............... 292
23 23
24 2.4.6 |Keyphasor e o & 24
25 . 25
26 2.1.7 [|Axiallageliberwachung — [ereeeniinmnann, o] o] 26
27 o Ritzelwelle 27
28 o Radwelle 28
29 ) nur Radwelle 29
30 | |2.1.8  [Klemmkasten, nurim Gehéuse- Lo ) K 30
31 unterteil zuldssig Schutzrohre 31
32 fur externe Verkabelung z. 32
(733 Kiemmkasten — Feecoecnaeen o o 33
& 34 34
35 2.1.9 [Lagereinbau, Lage der Kipp- ateddes o y o 35
36 segmentradiallager zur Be- esbeseesesenenasatesensane 36
37 lastungsrichtung. Tuschier- 1( LA L e 37
38 bildkontrolle auf spielfreie T th\,. 38
39 Montage zwischen Lagerkorper |, 4 N 32422 39
40 und Aufnahmebohrung . T 40
41 im Lagergeh8use. R e & el 4
42 42
43 Bemerkungen s . .,
i Proveloc] LPotgh myt B 3o Gebne ook Mathem “
45 Vo s fekef o i
48 . 46
47 OO}M«@.Q N ) 47
48 48
49 49
50 Revision 0 1 2 3 4 5 6 Seite 50
51 Datum 30.07.04 01.09.04 08.09.04 - — — - 50 von 59 51
52 Name Ebering Ulbrich Ebering — — — - Dokument Nummer |52
53 Abteiung TC3 7C3 TC3 - — — — 10000195924 53

Gelriebu!ie(ervorschriﬂ_Kosice_ZOOLOQ__DZ-Rev2.xts/'l' LV Gelriebe RG Inspection




000138

Kunde: MESSER AGS Hersteller: MAN TURBO
LV Ausgabe Job Nr. 312410 Projekt Nr.: 7904058
2002-08-14 Job Name: KOSBOOST Type: RG 28-4 Booster B AN
Anwendung: ASU(BAC) TLIRERCE
Technische Liefervorschrift fir Stirnradgetriebe Typ RG Getriebehersteller: [Flender Graffenstaden |
7 Inspektionsbericht evisionsstatus
Pos, Benennung/Aufgabe Bemerkung Beanstandung ohne Beanstandung
2.1.10 |Dichtmittel
(Bezeichnung der Sorte}
Teilfuge H%uqu“ .........
Lagerdeckel e
2.1.11 |Abdichtung der Druckélverteil- I 0 T S o o
lerrgume zur Teilfuge Mit  frocemimmmman
O-Ringenin Nut. e
Keine Dichtungsmasse
2113 |Kontrolle, ob Spigle an [ 0 x
Olschleuderringen zuldssig.  Joenmivi.
2.2 Montagegerechte Ausfuhrung
2.2.1 [Verlegung WM-Temperaturmef- f.......omisimcrissssens ‘
kabel nicht am oberen Lager-  furoeresmnirnes o X
bigel e
2.2.2. |®lleitungen nicht am oberen’ oo ) 54
Lagerbiigel befestigt |
223, |Samtliche Lager mit gefrennten J....crmmmnn.
Lagerbiigeln befestigt T e o }i(
224 |Ritzelwellen milssen ohng  Lercismnniee: '
Demontage der Radwelle o ey
montierbar sein.
2.2.5. |Lagergehgusedeckel MUSSEN  .civmmimeniersimieien o] ‘)!(’
frel n. oben ausbaubar sein i,
2,26 |[Spiralanschliisse e }
p c ) /p’
Bemerkungen
Revision 0 1 2 3 4 5 6 Seite
Datum 30.07.04 01.08.04 08.09.04 -— -— — 51 von 59
Name Ebering Ulbrich Ebering — - — Dokument Nummer
Abteilung TC3 TC3 TC3 e - - 10000195924

Getriebelfefervorschriﬂ_Kosice__2004_09_02-Rev2.xIs/T LV Getriebe RG Inspection
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Kunde: MESSER AGS Hersteller: MAN TURBO
LV Ausgabe Job Nr.: 312410 Projekt Nr.: 7904058
2002-08-14 Job Name: KOSBOOST Type: RG 28-4 Booster B AR
A Anwendung: ASU(BAC) TN FR B €D
Technische Liefervorschrift filr Stirmradgetriebe Typ RG Getriebehersteller: [Flender Graffenstaden |
0
1 7 Inspektionsbericht Revisionsstaius
2
3 Pos.  [Benennung/Aufgabe Bemerkung Beanstandung  [ohne Beanstandung
4 3. Probelauf 4 h b. Betriebsdreh-
5 zahl (APD...ociveenn
6 34 Aufbau des Getriebes im Prif-
7 feld
8 ) .
9 3.1.4. |Ausrichtung protokoliieren
10 soll / ist 0 1'¢
1"
/ 12
k -3 3.1.2 |Abrolibildkontrolle o ’(
14 (Blau Test)
15 Tragende Flanke ldngs
16 korrigiert
17 oja gnein
18
19 3.1.8 |Oudichtheit
20 3.1.8.1 |Lagerdeckel
21 3.1.3.2 |Teilfuge Radwelle s o X
22
23 3.2 Meftechnik
24
25 324 |Prifung der MeRkette fur
26 Schwingungsmessung hinsicht-
27 lich Filterung der MeRsignale
28 (Gefilterte Signale miissen mit o P4
29 Phasenverschiebung
30 angegebenwerden) L pavan
31 v .
32 3.2.2. |Volistandige und richtige
< Anordnung der Mefigerate
\ 34
k’ 35 3.2.2.1 |Schwingungsaufnehmer
36 o von MAN TURBO beigestelit  [...coeivmiincinienine: o] /o)
37 XVom Hersteller beigestelit . o ¢
38
39
40
41
42
43 Bemerkungen
44
45
46
47
48
49
50 Revision 0 1 2 3 4 5 ] Seite
51 Datum 30.07.04 01.09.04 08.09.04 . — - — 52 von 59
52 Name Ebering Ulbrich Ebering —_— — — — Dokument Nummer
53 Abteiltng TC3 TC3 TC3 — — — 10000195924

GetriebeIisefervorschrift_Koslce_2004_09_02~Rev2.xls/T LV Getriebe RG Inspection
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Kunde: MESSER AGS Hersteller: MAN TURBO
LV Ausgabe Job Nr.: 312410 Praojekt Nr.: 7904058
2002-06-14 Job Name: KOSBOOST Type: RG 28-4 Booster [ PaN O
Anwendung: ASU(BAC) FUBER ERED
Technische Liefervorschrift fiir Stirnradgetriebe Typ RG Getriebehersteller: |Flender Graffenstaden |
0
1 7 lnspektionsbericht evisionsstatus
2
3 Pos. Benennung/Auigabe Bemerkung Beanstandung ohne Beanstandung
4 3.2.2.2 [Thermofiihler
5 o von MAN TURBO beigestellt  J.....oiueceiiiinnocninninns ] o}
6 vom Hersteller beigestellt Lo ) D
7
8 3.2.2.3 IMengerate kalibriert Lo 0 X
9
10 3.2.2.4 |Anzeige BN und Auswerte- ..o rrreesrereasnerabass X
11 system identisch
12
‘\ 13 3.3 Messungen
R -
15 3.3.1 |Axiallagemessung  feeeennnnn 0 X
16
17 | 13.3.2 |Drehrichtungskontrolle e b e ) X'
18 .
19 3.3.53 |Priifung der Drehzahlen
20 3.3.5.1 [Ritzelwellet ... e e eabaes 0 H{
21
22 | |3.3.z.2Ritzelwelle 2 L o l{
23
24 | |3.3.2.3 |Ritzelwelle @™ e . Jo o
25
26 | |3.3.3.4 |Ritzelwelle4” e o o
27
o8 | 13.3.3.5.|Ritzelwelle s e o o
29
30 3.3.3.6 [Radwelle e veveerresrenies ) W
31
32
o TN33
k 34
35
36
37
38
39
40
41
42
43 Bemerkungen
44
45
46
47
48
49
50 Revisicn 0 1 2 3 4 5 6 Seite
51 Datunm 30.07.04 01.09.04 08.09.04 — —— - 53 von 59
52 Name Ebering Ulbrich Ebering - — — — Dokument Nummer
53 Abteilung TC3 TC3 TC3 - —- - — 10000195924

Gelriebelierervorschrift_Kosice_2004_09_02-Rev2.xis/TLV Gelriebe RG Inspection
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000141

Kunde: MESSER AGS Hersteller: MAN TURBO
LV Ausgabe Job Nr.: 312410 Projekt Nr.: 7904058
2002-08-14 Job Name: KOSBOOST Type: RG 28-4 Booster T y-N
Anwendung: ASU(BAC) TSR EBCD
Technische Liefervorschrift fiir Stirnradgetriebe Typ RG Getriebehersteller: [Flender Graffenstaden B
0 : 0
1 7 Inspektionsbericht Revisionsstalus |1
2 2
3 Pos.  |Benennung/Aufgabe Bemerkung Beanstandung ohne Beanstandung 3
4 3.3.4 |Schwingungsmessung . 4
s | |3.3.4.1 |Ritzelwelle 1 radial S, Dol o Ix 5
6 : 6
7 | |3.3.4.2 |Ritzelwelie 2 radial S Peubobeoll o e 7
8 8
9 3.3.4.3 [Ritzelwelle 3fadial e 0 0 9
10 10
11 3.3.4.4 |Ritzelwelle ATadial Lo, ) o 14
12 - 12
13 3.34.5 Ritzelwelle,B/radial .................................. o] o] 13
14 : , A 14
15 | [3.3.4.6 |Radwelle ~ radial $Podobietd ... 0 "y 15
16 axial SO o] o] 16
17 ' 17
18 3.3.5 [Runout-Werte, mechanisch Protokoll 18
19 19
20 3.3.5.1 |Ritzelwelle 1 radial Lo 0 g 20
21 1 21
22 | 13352 |Ritzelwelle 2radial e o e 22
23 23
24 3.3.6.3 [Ritzelwelle Ffadial = Jeeornninnn. ) ) 124
25 25
26 3.3.5.4 |Ritzelwelle #radial ~~ Jeennen errerearanesnsearins o o) 26
27 o7
28 3.3.5.5.|Ritzelwelleftadial 00000 Feenninnnn 0 o] 28
29 . 29
30 3,3.5.6 [Radwelle radial = [ o 30
31 axial 000 e, 0 § 34
32 32
-133 | [3.3.6 |RunoutWerte, elektrisch 33
(34 34
35 | 13.36.1 |Ritzelwelle 1 radial ~ fecnin: o .Q’ 35
36 1 36
37 3.3.6.2 [Ritzelwelle 2 radial =~ Lo o N 37
38 { 38
39 3.3.6.3 [RitzelwelledTadial = e o o 39
40° : 40
41 41
42 42
43 Bemerlwingen 43
44 MWt sdaingungln, QW2 alou N, abbe A daels frequect 44
45 45
46 46
47 47
48 48
49 49
50 Revision 0 1 2 3 4 5 8 Seite 50
51 Datum 30.07.04 01.09.04 08.09.04 - - ~- — 54 von 59 51
52 Name Ebering Ulbrich Ebering - — — Dokument Nummer 52
53 Abteilung TC3 TC3 TC3 - — — - 10000195924 53

Gelriebeliafervorschrift_Kosice_2004_09_02-Rev2.XIs/TLV Gslriebe RG Inspection
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Kunde: MESSER AGS Hersteller; MAN TURBO
LV Ausgabe Job Nr.: 312410 Projekt Nr.: 7904058
2002-08-14 Job Name: KOSBOOST Type: RG 28-4 Booster B4 F-N. |
Anwendung: ASU(BAC) TUREBO
Technische Liefervorschrift fiir Stirnradgetriebe Typ RG Getriebehersteller; [}-:Iender GraffenstadenJ
7 Inspektionsbericht Revisionsstatus
Pos. Benennung/Aufgabe Bemerkung Beanstandung ohne Beanstandung
3364 [Rizewelled radial  Jeeeneeninnes 0 )
3.3.6.5 [Ritzelwelle Ffadial Lo o o
33.6.6 [Radwelle radial [ 0 iy
axial 0 e o] ™
Ix
3.3.7 |Frequenzanalyse (Wellen-
/ schwingungen je Mefstelle
K und Richtung 'sowie 1 x dyn.
ie1x0-15 fach Drehzahl
und je 1 x 1 - 8-fache Drehzahl) f.oovvemneninninnen
3.3.8 |Lagerbockschwingungen Lo
(VDI 2056) Gruppe T
spezifiziert oja e o] o
nein L 0 K
339 |8chleudern der Ritzel- und
Radwellen s —
ST min -1 & K5 %
3.3.10 lGehausekdrperschallmessung  L..ccomsmeimmsesssennne
0-20 Khz, Analyse (Ver- oo
gleich mit Getriebefre-
quenzberechnung) OKIaVSPeK=  focwvcrmmmmieiiunmasisisse o [
tren von der max. Schalipegel- ‘
mefstelle und vom Storpegel
o334 Oldaten .
“ 3.3.11.4Verwendete Olsorte X’IsO VG 32
0 I1SO VG 46
Bemerkungen
Revision 0 1 2 3 4 5 6 Seite
Datum 30.07.04 01.09.04 08.09.04 - — 55 von 59
Name Ebering Ulbrich Ebering — - Dokument Nummer
Abteilung TC3 TC3 TC3 - - 10000195024

Getriebeliefervorschrift_KosIce_2004_09_02-Rev2.x!sz LV Gelriebe RG tnspection
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Kunde: MESSER AGS Hersteller: MAN TURBO
LV Ausgabe Job Nr.: 312410 Projekt Nr.: 7904058
2002-08-14 Job Name: KOSBOOST Type: RG 28-4 Booster B A R
Anwendung: ASU(BAC) FURESCD
Technische Liefervorschrift fiir Stirnradgetriebe Typ RG Getriebehersteller: [Flender Graffenstaden !

0
1 7 Inspektionsbericht “Revisionsstatus
2
3 Pos. Benennung/Aufgabe Bemerkung Beanstandung ohne Beanstandung
4 3.3,11.4Oldriicke
5 je 10 min Testlauf bei
6 min. Druck und max. Temperatur
7 max. Druck und max. Temperatur
8 max. Druck und min, Temperatur
9 min. Druck und min. Temperatur
10 :
1 3.3.11.4Otemperaturen Verlustbilanz o "
12 " |Lagermetall-Temperatur an
13 Ritzelwellen max. 90°C.
14 . Eingestellte Olmenge | 389 ..umin |o 0
15 :
16 3.3.12 |Lagertemperaturen Lo
17
18 3.3.13 {Auslaufkurve bei minimal
19 zul. Oldruck (wenn spezifi- ) D
20 ziert ohne Hilfséipumpe).
21 Amplitude/Phase, von einer
22 MeRstelle je Ritzelwelle,
23
24 3.3.14 JAbrolibildkontrolie o )(
25 (Rot-Test), Leerlauf }a’\ i\
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43 IBemerkungen
44
45
46
47
48
49
50 Revision 0 1 2 3 4 5 6 Seite
51 Datum 30.07.04 01.09.04 08.09.04 - — —_ — 56 von 59
52 Name Ebering Ulbrich Ebering — — — —_ Dokument Nummer
53 Abteilung TC3 TC3 TC3 - — — — 10000195924

Ge(riebelie!ervorschriﬂ__Kosice_2004_09_02-Rev2.xls/T LV Getriesbe RG Inspection
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000144

Kunde: MESSER AGS Hersteller: MAN TURBO
LV Ausgabe Job Nr.: 312410 Projekt Nr.: 7804058
2002-03-14 Job Name: KOSBOOST Type: RG 28-4 Booster BMARI
Anwendung: ASU(BAC) TR O
Technische Liefervorschrift fur Stirnradgetriebe Typ RG Getriebehersteller: [Flender GraﬁenstadenJ
0
; 7 Inspektionsbericht Revisionsstatus
3 Pos. Benennung/Aufgabe Bemerkung Beanstandung ohne Beanstandung
4 3.3.15 |Lager nach dem Probelauf
5 Ritzelwelle 1 e o) )(
[{]
7 Lager nach dem Probelauf
8 Ritzelwelle 2~ b 0 e’
9
10 Lager nach dem Probelauf
11 Ritzelwellgd” oo o o
12
13 Lager nach dem Probelauf
14 Ritzelwelldd e, o o
15
16 Lager nach dem Probelauf
17 Ritzelwelle 5~ P 0 o
18
19 Lager nach dem Probelauf
20 Radwelle e, 0 Le
21
22 3.3.16 |Test direkt getriebene Olpumpe
23 Drehrichtung SOLL .CM...........
24 Drehrichtung IST ....CwL...
25 geforderte Olmenge .532...//min
26 Bei einem Oldruck von ..8.....bar
27 Bezeichnung des Typenschildes
28 Fabrikat, LWL e s
29 Typ..SMGY AR G Ao B
30 Bimenge bei 10 min
31 |Ruckwirtslauf (100 % Drehzahl) [ 0 Dy
32 und Nennoldruck
33
34 3.3.17 |Rad-, Antriebs- und Abtriebs-
35 welle mit Kupplung
36 gewuchtet e 'y 0
37 belm Probelauf gelaufen oo 14 )
38
39- Haltemutter
40 vorhanden e, o )
41 gesichert e 0 o
42
43 IBemerkungen N . - R '
44 Ml nak '\Dm&«'ﬂ\-owekshdyt .
45
46
47
48
49
50 Revision 0 1 2 3 4 5 6 Seite
51 Datum 30.07.04 | 01.09.04 08.09.04 — - — 57 von 59
152 Name Ebering Ulbrich Ebering - — - Dokument Nummer
53 Abteilung TC3 TC3 TC3 . — - 10000195924

Getriebelizfervarschrifi_Kosice_2004_09_02-Rev2.xis/T LV Getriebe RG Inspection
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Kunde: MESSER AGS Hersteller: MAN TURBO
LV Ausgabe Job Nr.: 312410 Projekt Nr.: 7904058
2002-08-14 Job Name: KOSBOOST Type: RG 28-4 Booster e AN
Anwendung: ASU{BAC) TEREFREBED
Technische Liefervorschrift fur Stirnradgetriebe Typ RG Getriebehersteller: Wnder GraffenstadeLI

0 0

1 7 Inspektionsbericht Revisionsstatus |1
2 2
3 Pos. Benennung/Auigabe Bemerkung Beanstandung ohne Beanstandung 3
4 4, Dokumentation o 0 4
5 5
JG 41 Die mit Liefervorschrift bestelite 6
7 . IDokumentation lag zur Einsicht 7
8 vor 8
9 bestellite Dokumentation 9
10 - 10
11 X a o nein L
12 : 12
13 es fehlten: 13
14 o 14
15 15
16 4.2 Folgende Protokolle sind nach der Getriebeabnahme dem 16
17 Abnehmer v. MAN TURBO auszuhéndigen: 17
18 18
19 1. Runout-Protokolie kompl. Radsatz 19
20 2. Spielprotokolle 20
21 3. MabRblatt (Ritzelwelle Istmafl vom Druckring bis Mitte Hirth- 24
22 verzahnung 29
23 . 23
24 s+ Diese Protokolle sind durch den Abnehmer an die entsprechende Montage bel 24
25 MAN TURBO weiterzuleiten. ' 25
26 26
27 27
28 28
29 29
30 30
31 - - 31
32 32
33 33
34 34
35 35
36 36
a7 37
39 39
41 41
42 42
43 Bemerkungen & ™ ’

44 g Crniga Qa%n;au o, R tobgpr e amme ek, 32
o mob s Form twey 3 LR s ”
47 a7
48 48
49 49
50 Revision 0 1 2 3 4 5 6 Seite 50
5 Datum 30.07.04 01.09.04 08.09.04 ~ - — - 58 von 59 51
52 Name Ebering Ulbrich Ebering — — — Dokument Nummer 52
53 Abteilung TC3 TC3 TC3 — — - - 10000195924 53

Getriebe:lie(ervorschrift_Kosice_2004_09_02-Revz.xlsﬂ' LV Getriebe RG Inspection
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Kunde: MESSER AGS Hersteller: MAN TURBO
LV Ausgabe Job Nr.. 312410 Projekt Nr.: 7904058
2002-08-14 Job Name: KOSBOOST Type: RG 28-4 Booster M AN
Anwendung: ASU(BAC) TESFRRESCD
|Technische Liefervorschrift fir Stirnradgetriebe Typ RG Getriebehersteller: ]ﬁander Graffenstaden_J
7 Inspektionsbericht evisionsstatus
Bemerkungen:
Fee-cbo pajr due oquliemm g 4—cl srehil eive
. P [
l/((’,evm'nuwj N 0,04 b8 9,00 Ll
\, o Keine Beanstandungen - zum Versand freigegeben
o Beanstandungen - Beseitigen und erneute Abnahme
i Die aufgefihrten Méngel sind vor dem Versand zu beseitigen
o Die aufgefihrien Méngel sind zu beseitigen, die Lieferung wird vor dem Versand
nochrnals inspiziert. Die Kosten gehen zu Lasten des Lieferanten!
o Priffungen am:
Bei der Inspektion anwesende Personen:
MAN TURBO Lieferant Kunde
N7 CALL S -2 S —
B
i 13.%.05
o
Bemerkungen
Revision 0 1 2 3 4 5 6 Seite
Datum 30.07.04 01.09.04 08.09.04 - - — 59 von 69
Name Ebering Ulbrich Ebering — — — — Dokument Nummer
Abteilung TC3 TC3 TC3 e . . 10000195924

Gelriebe(‘efervorschriﬂ_Kosice_2004_09__02-Rev2.xts/T LV Getriebe RG Inspection




000147
= RELEVE DE CONTROLE PROC. REF. : 98054
=" 4 A ASSURANCE .
17£ T o LA GUALITE CONTROL REPORT REVISION: D
FLENDER- GRAFFENSTADEN MASSPROTOKOL ANNEXE : 1
OL N°: 2237601
Type dlengrenage : TSD85SX Piéce : GEAR Repére : 8123
Gearing type Part item
Gelriebetyp Teil Position
N° de plan : N° de gamme : Nb. piéces :
Drawing Np. Process sheet Nb. Quantily of parts
Zeichnungs|Nr. Leikarte Nr. Teilanzah!
Désignation Tolérance Cote relevée o
Dgsignation Tolerance Mesured dimension C 0 N T RO L E D E S J E U X
Beyeichnung Toleranz Istmass Clearances re p ort .
Couksinet N°11 Spiel Messung
2 .
Bearing Np. / Gleitlager Nr. 0.21.0,268 0.24
Coussinet N°12
Bearing Nb. / Gleitlager Nr. 0.21.0,268 0,23
Coussinet N°21 . |
Bearing Nb. / Gleitlager Nr. 0,198_0:235 0.215 ‘ |
Congsinet N°22 '
Bearing Nb. / Gleitlager Nr. 0,198_0,235 0.21
Cousgsinet N°31
Bearing Nb. / Gleitlager Nr. 0,190,227 0.21
Coussinet N°32
Bearing Np. / Gleitlager Nr. 0,190,227 0,215
MAkial P.V.
Axial L.}/ LW Axial Spiel 0,30_0.55 0.4
Akial G.V.
Axial H.S.|/ SW Axial Spiel 0,150,380 9,16
Akial G.V.
Axial H.8.|/ SW Axial Spiel 0,15 0,30 015
Battement .
Backflasfy / Zahnungspiel 0,40mini 0.64
Battement -
Backflash / Zahnungspiel 0,40mini 0.81
RESULTATS @Conforme [_] Non conforme - [ Accepté
Results / Ergebnis Conform / Gemaess Non conform / Nicht gemaess Accepted / Akzeptiert
Obhservations :
Remarks|/ Bemerkungen
Date du contréle : 11/04/05 Nom du contrdleur : meyer Signature : cme
Date Name Signature (}/,/’
Datum Name Unterschrift _—"/‘;%/
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Check of casing painting coat
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000151

ASSURANCE DES REDUCTEURS REVISION : D
N’ f=== ORLAQUAUTE ET MULTIPLICATEURS DE VITESSE '
FLENDER-GRAFFENSTADEN ANNEXE : 2

RELEVE DE CONTROLE DES OPERATIONS DE PEINTURE
Coating Inspectlon record / Anstrichfarbe protokol

. (Sous traitant / Subcontractor/ Unterlieferant)
' ATION / Identification / Identification *

% it e

) . !
S oL :223% T anicte. /Ilem/Amkel . Carter
g C°mf’"‘ande order /BestalungN* /O 7 3FL T - Type carter /Gasing type / Gehaus typ: T8 D3 &" S,X :
‘ ' Fiche dinstruction FG /Instru. 1 sisetyArhrsuntarweisingstare N® : - ;
3
‘Référence : 5
7 Reference/ Referenz %:
Lot:f i
Batch / Reihe £
- Rétérence : | ; i
: | Reference / Rsferenz
’ Lot:
Batch/ Reihe
. Référence !
Reference / Referenz
Lot
Baich/ Reihe.
R ‘Début / Begining
Lod .. H.,

.RE / Intermediate / Intermediar

‘ ‘Réference : . )
{ Heference / Referenz R H
tot: e .
Baich / Reihe
Référence :
. Reference / Referenz
Lot
Balch / Relhg
Réfbrence ;' :
¥ ' - | Reference / Referenz | L oEn
pr .'Vérdunner ' Lot:
4 Batch/Reihe | - , e
H Ie /"Datum. Début / Begining FAnfng.. |- D8k /yvating tme /Wartazed |
Y Y N
ONS / Femarks / Bemetkungen :
NOMetCACHET ’ SIGNATURE : T ’ g
Name and stamp / Name undslempef . SIQnalwe/Um% N L §3
,{,0' .6 1_/ / . . . R X
16-@3-2005 16:47 +386 682 85830 97% ' P.04




PROCEDURE DE PROTECTION ET PEINTURE
DES REDUCTEURS ET MULTIPLICATEURS
DE VITESSE

N°®:
ANNEXE : 1
REVISION: D

94317

RELEVE DES OPERATIONS DE PEINTURE
Coating inspection record / Anstrichfarbe protokol

Gu0152

O.L.: 2237601 Appareil / Gearing / Getriebe . TSD85SX
Type de protectipn / Coating specification / Anstrichfarbe spezification : SYSTEME GHH
SOUS-TRAITANT (rappel) / Supplier / Zulieferant
PRIMAIRE / Primer / Grundierung INTERMEDIAIRE / Intermediate / Intermedidr
Référence / tejnte / épaisseur Référence / teinte / épaisseur
VESTOCON-EP/ZINCDUST PRIM (80um)
-
FLENDER - GRAFFENSTADEN
4 Température piece Part temp. / Température ambiante  |Hygrometria/ Poirt derosée
INTERMIZDIAIRE / Intermediate C*  |Roantemp. /gaum Temperahur | Hgramety . | pewpot/ TR
Tei temperatur Z j)m‘fa é‘ .
/ Intermedid : C O % C
BASE Référence :
Reference / Referenz VESTOCON-EP RAL 5012 (Boﬁ‘m)
Base / Basik Lot :Batch / Reihe }Z l ’g 1/6/ // j ﬁ D/e
DURCISSIEUR Référence :
Reference / Referenz , —_
Rardener / Hatter | Lot :Batch/ Relhe ( / LE /" { ) ,
DILUANT Référence : f f ¢
Reference / Referenz L
Flller / Verdaner | Lot :Batch / Reihe /)( )/ g S/LI.. / ﬁ j j /,[,
Date Date /|Datum gjf /0 lf /0{ Début / Begining / Anfang /0 H Fln/ End/Ende //5 H
mn
. Température piéce Part temp. / Ternpérature ambiante Hygromelne/ Point de rosée
\’ FINITION|FG / Finish/ TeRtermperatr G*  |Roomtemp./Baum T r Dewport/ TasPrid
Endfertigung C °C [ ) % c*
BASE Référence : ~
Reference / Referenz VESTOCON DT RAL 5015 (80um)
Base / Basls Lot :Batch / Reihe /}V (7L {ﬁ/ /A (Df) f)./{
DURCISSHUR Référence : /{’7 4
Reference / Referenz / ; % &/A A // ? D /6_4
Hardener / F'drter | Lot :Batch / Reihe
DILUANTT Référence : ’
Reference / Referenz D7/ Y R
Filler / Verdiinner Lot :Batch / Reihe /y (/ (f 7l/,7l/
Date Date ADaium e& / 0(.]6/ 0 f Début / Begining / Anfang { H Fin/ End/Ende mn
mn
AFNOR NF-T-30-124 20 Points PRIMAIRE INTERMEDIAIRE FINITION
Classe : ALl B[] Primer / Grundierung Intermediate / Intermedi&r Finish / Endfertigung
Epaissaur de feuil sec: mini maxi | moyenne | | _mini | maxi_|moyenne mini maxi__| moyenne
Dry fim thickngss / Einsatz hértingstiefe - N o e g o 5
OBSERVATIONS Remarks / Bemerkungen . )

oy o4, 05

DATE /Date

VESELBISH

NOM /Name /Name .

S

SIGNATURE / Sign;ture / Unterschrift .

/ Daturn *
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Accessories




Natural vibration modes of probe holders

000154

Gearbox : KOSBOOST
SN : 8123 OL : 22376/01
Type of|probe | Bearing Probe holder Repere ‘Drawing N° | Total Iength Length outside First natural
Type de[sonde |[Coussinet position Dessin N°® (mm) Xen(mm) frequency (Hz)
Axial pfobes L.S. ! L170 03AK618 140.00 15.50 >2000
L.S. ! L. 180 03AKSE19 200.00 29.00 440
Keyphasors H.8. 1 1 L 280 03AK622 400.00 25.00 80
H.S. 2 1 L 380 03AK623 420,00 12.00 60
Left L1142 03AK621 320.00 20,00 125
" Right L113 03AKE21 320.00 20.00 125
Left L123 03AK620 280,00 24.00 175
"2 Right L122 03AKE20 280.00 24.00 175
Left . L214 03AK621 320.00 22,00 130
# Right L217 03AK621 320.00 22.00 130
Radial probes
Left L227 03AK621 320.00 22.00 130
2 Right L224 03AK621 320.00 22.00 130
Left L314 03AK621 320.00 22,00 130
* Right L317 03AK621 320.00 22,00 130
Left L327 03AK621 320.00 22,00 130
. Right L324 03AK621 320.00 22.00 130

Note : Designation Left an

casing

Date : 11/04/05

d Right is in reference with a view of the probe holders in front of each bearing in the direction of the
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{
CUSTOM .
( \ CERTIFICATE OF CONFORMANCE  |“ozss53
\.« SHIP TO SELLER ORDER NO. SHIP DATE:
128420 10-Mar-2008
FLENDER-GRAFFENSTADEN
1 RUE DU VIEUX MOULIN
el ILLKIRCH GRAFFENSTADEN 67400
BENTLY | foce oL 223360
Nevada
BENTLY NEVADA LLC
1631 Bently Parkway South
MINDEN NV 85423 US
Phona:775-782-8611

Fax:775-215-2873

ITEM NO.| QTY. umM DESCRIPTION

CERTIFICATE OF CONFORMANCE

The products included for shipment in the above customer order have been verified for
conformance as follows: Products manufactured by Bently Nevada LLC. have been verified in
accordance with the applicable Bently Nevada LLC. specifications, procedures, and the
Integrated Manufacturing and Quality Plan. Products not manufactured by Bently Nevada
have been verified for conformance to the specified order requirements. -

Y
f

" BENTLY NEVADA

Dan held

Customer Quality Representative
09-Mar-2005

Date

3000 1 EA | TEST_DATA_STD
. Standard Test Data’

5000 1 EA| TEST_DATA_STD
Standard Test Data

k' 7000 1 EA TEST_DATA_STD
Standard Test Data

9000 1! |ea| TEST_DATA_STD
Standard Test Data

0000 1 EA| 164823
English Manuals on CD

1000| 18| | Ea| 330930-045-00-00
CABLE D'EXTENSION 3300 NSV

2000 16 EA| 330903-02-18-05-02-06
CAPTEUR DE PROXIMITE 3300 NSV - M8X1

( PAGE 1 OF 2

e e e e e n e et ot o an e oAb e =+ e e e+ s e e e
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[rem no.| arv. | dm DESCRIPTION

N #4000 2| leal 330903-02-16-05-02-05
CAPTEUR DE PROXIMITE 3300 NSV - M8X1

6000 16 Ea| 990-08-XX-01-01
TRANSMETTEUR DE VIBRATION 980 )

8000 1 ga| 990-08-XX-01-01
TRANSMETTEUR DE VIBRATION 980

{

PAGE 2 OF 2




g Car

The undersigned

000157

son Valley Chamber of Commerce & Visitor Authority
1513 U.S. Highway 395 North ¢ Gardnerville, Nevada 89410
Telephone {775) 762-8144

The Chambers’ Business is your Business
Certificate of Origin

Alan Charlton, Secretary of Traffic for
(Owner or Agent)

Bently Nevada LLC, Manufacturer, 1631 Bently Parkway South, Minden, Nevada 89423,

declares that the following mentioned goods shipped via
Air Freight . . 9 March, 2005
on the date of
(Methad)
& Measuring Instruments consigned to Flender-Graffenstaden

1rued

1 Vieux Moulin, ILLKIRCH GRAFFENSTADEN, 67400, France

'i;lo. of PKGS. Weight in Kilos L.
Marks & Numbers or Boxes Gross Net Description
As Addressed 1 15.4 14.1 Measuring Instruments
Dated at Minden; Nevada, U.S.A., on the 09 day of_March, 2005

The Carson?
resentation 3
belief, the pr¢

BNC #

d‘/ﬂm [/mréf/_/z:

(Signature of Owner or Agent)

/alley Chamber of Commerce & Visitors Authority certifies, in reliance on exporter’s rep- -
nd not on the basis of independent verification, that to the best of its knowledge and
\ducts named in this document originated in the United 8tates of Arrerica

/

Invoice #

128420 N——— Cha of Comqerce
. 80136815 4 .




0001539
BENTLY NEVADA '

k/ Minden USA
PROBE Final Test Results

-22 Prepared For Customer
-20 Serial Number : 05C00C3U
Part Number : 330903-02-16-05-02-05
-18 Job Number ~ : 0000128420
.16 : Test Date : 08/Mar/2005 09:46 AM
i Tester ID # 14744
e I L TargetMatl.  :AISI 4140
Sutput 4 s Standard ASF  : 201.02 mV/mil
(vdc) 10 e :(7.91 V/imm)
) O Device ASF : 200.63 mV/mil
-8 T 2 (7.90 V/imm)
6 Max DSL :0.10 mils (2.54 um)
-
-4 e
R Output Incremental
Voltage Gap Scale Factor
: 0 (Vde) _ mils : (mm) _mV/mil : (V/imm)
& nils) 10 20 30 40 50 60 70
-1.023 @ 10 :(0.25) 197.0 : (7.76)

3AP (mm)  (0.25) (0.51) (0.76) (1.02) (1.27) (1.52) (1.78)
2993 @ 20 :(0.51) 202.0 : (7.95)

10% 5013 @ 30 :(0.76) 2031 : (8.00)
5%
SF 0 ’ e LAMMELE RS T P e . -7.044 @ 40 :(1.02) 201.9 : (7.95)
RROR 594 J 9063 @ 50 :(1.27) 2004 : (7.89)
-10% 11.067 @ 60 :(1.52) 199.4 : (7.85
AP (mils) 10 20 30 40 50 60 70 @ 60 :(1.52) (7.85)

3AP (mm)  (0.25) (0.51) (0.76) (1.02) (1.27) (1.52) (1.78) .13.061 @ 70 : (1.78)
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BENTLY NEVADA

L Minden USA
PROBE Final Test Results

-22 Prepared For Customer
-20 Serial Number  : 05CO0BNM
Part Number : 330903-02-16-05-02-05
-18 . Job Number : 0000128420
-18 Test Date : 07/Mar/2005 02:40 PM
Tester ID # : 5400
-14 +  TargetMatl.  :AISI4140
Jutput -12 Standard ASF  : 199.40 mV/mil
(vde) 10 ' B { : (7.85 V/mm)
i Device ASF :199.28 mV/mil
-8 e : :(7.85 V/mm)
6 MaxDSL . :0.11 mils (2.87 um)
e 10
4 e .
2 Output Incremental
a - Voltage Gap Scale Factor
, 0 (Vdc) _mils : (mm) _mV/mil ; (V/mm}
L nils) 10 20 30 40 50 60 70,
(1.78) -1.052 @ 10 :(0.25) 1949 : (7.67)

3AP (mm)  (0.25) (0.51) (0.76) (1.02) (1.27) (1.52)
‘ 3.001 @ 20 :(0.51) 199.6 : (7.86)

10% ~ 4097 @ 30 :(0.76) 201.2 : (7.92)
5%
SF ) ° NI SRSt s R N N 7.000 @ 40 :(1.02) 2005 : (7.89)
RROR 9.014 @ 50 :(1.27) 199.7 : (7.86)
-10% -11.011 60 :(1.62 199.8 : (7.87
3AP (mils) 10 20 30 40 50 - 60 70 e (1.52) (7.87)

5AP (mm) {0.25) (0.51) (0.76) (1.02) (1.27) (1.52) (1.78) -13.009 @ 70 :(1.78)

et e e e et e e 4t o e T s RS 2T 2 e e e me i mt e e e e e et e o e o o o o e s o " e
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BENTLY NEVADA

-~ Minden USA
PROBE Final Test Results

-22 Prepared For Customer
-20 Serial Number  : 05CO0BNL
Part Number : 330903-02-16-05-02-05
-18 Job Number  : 0000128420
-18 Test Date : 07/Mar/2005 02:39 PM -
Tester ID # : 5400
AdT——— | - L TargetMatl, @ AISI4140
dutput 42 R Standard ASF  : 199.40 mV/mil |
{Vdc) 10 :(7.85 V/imm) |
) Device ASF :199.90 mV/mil
-8 I S - : :(7.87 V/mm})
6 Max DSL :0.16 mils (4.07 um)
-4 ”
2 ’ Output Incremental
" Voltage Gap Scale Factor
,; 0 (Vdc) __mils : (mm) _mV/mil ; (V/mm)
a_,nils) 10 20 30 40 50 60 . 70
' (1.78) 1037 @ 10 :(0.25) 196.4 : (7.73)

5AP (mm) (0.25) (0.51) (0.76) (1.02) (1.27) (1.52)
23,001 @ 20 :{0.51) 2011 : (7.92)

10% 5012 @ 30 :(0.76) 202.0 : (7.95)
5%
SF 0 BN R B & il b Ko s LU SIS R . -7.032 @ 40 :(1.02) 201.2 : (7.92)
:RROR o : -0.044 @ 50 :(1.27) 199.7 : (7.86)
-10% -11.041 80 :(1.52) 199.0 : (7.83
3AP (mils) 10 20 30 40 50 60 70 @ (1.52) (7.83)

3AP (mm) (0.25) (0.51) (0.76) (1.02) (1.27) (1.52) (1.78) -13.031 @ 70 :(1.78)
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-22 T j
-20 5
-18 i
-16
14 .
Jutput 12 z
(Vdc) 10 m— ¥
-8 T
-6 T
-4 T
-2 [
& 0 »
& nils) 10 20 30 40 50 60 70
3AP (mm) (0.25) (0.51) (0.76) (1.02) (1.27) (1.52) (1.78)
10%
5%
SF o R B s Aenishinih M Rubhiuhdbht EETCEE UV IR e T
:RROR 5%
-10%
3AP (mils) 10 20 30 40 50 60 70
3AP (mm) (0.25) (0.51) (0.76) (1.02) (1.27) (1.52) (1.78)

Prepared For Customer

Serial Number  : 05C00C3Y
Part Number : 330903-02-16-05-02-05
Job Number : 0000128420
Test Date : 08/Mar/2005 09:44 AM
Tester ID # 14744
Target Matl, : AIS] 4140
Standard ASF  : 201.02 mV/mil

1 (7.91 V/imm)
Device ASF : 200.25 mV/imil

: (7.88 V/mm)
Max DSL :0.18 mils (4.46 um)
Output Incremental
Voltage Gap Scale Factor

(Vde)  mils: (mm) mV/mil : (V/mm)

-1.010 @ 10 :(0.26). 198.8 : (7.83)
-2.998 @ 20 :(0.51) 2029 : (7.99)
-5.027 @ 30 :(0.76) 203.5 : (8.01)
-7.062 @ 40 :(1.02) 201.3 : (7.93)
-9,075 @ 50 :(1.27) 1988 : (7.83)
-11.063 @ 60 :(1.52) 196.2 : (7.72)
-13.025 @ 70 :(1.78)
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BENTLY NEVADA

o Minden USA
PROBE Final Test Results

-22 | Prepared For Customer
-20 Serial Number  : 05C00C3W
: Part Number : 330903-02-16-05-02-05
-18 | Job Number  : 0000128420
16 Test Date : 08/Marf2005 09:36 AM
Tester ID # 14744
-14 ~ 1 TargetMatl,  :AISI4140
Jutput -12 Wi Standard ASF  :201.02 mV/mil
(vdc) e :(7.91 Vimm)
-10 = Device ASF  +200.30 mV/mil
-8 T :(7.89 Vimm)
6 Max DSL :0.19 mils (4.90 um)
SR N
-4 -
9 b ! Output Incremental
v | Voltage Gap Scale Factor
‘ 0 » (Vde) __ mils : (mm) mV/mil : (V/imm)
é‘/ mils) 10 20 30 40 50 60 70
' -1.009 @ 10 :(0.25) 198.7 : (7.82)

3AP (mm)  (0.25) (0.51) (0.76) (1.02) (1.27) (1.52) (1.78)
2096 @ 20 :(0.51) 203.3 : (8.00)

10% 5020 @ 30 :(0.76) 203.7 : (8.02)
5%
SF 0 ' B e LA NS * 7066 @ 40 :(1.02) 201.8 : (7.94)
e i N A A A s - ‘ .
5% 9084 @ 50 :(1.27) 198.0 : (7.80)
-10% .11.064 @ 60 :(1.52) 196.3 : (7.73
3AP (mils) 10 20 30 40 50 60 70 @ 60 :(1.52) (7.73)

3AP (mm) (0.25) {0.51) (0.76) (1.02) (1.27) (1.52) (1.78) -13.027 @ 70 :(1.78)
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BENTLY NEVADA

\-’ Minden USA
PROBE Final Test Results

-22 Prepared For Customer
=20 Serial Number  : 05C00C3T
Part Number : 330903-02-16-05-02-05
-18 Job Number ~ : 0000128420
16 Test Date : 08/Mar/2005 09:36 AM
Tester ID # 14744
-14 Target Matl. . AISI 4140
Jutput b1 I" Standard ASF ~ :201.02 mV/mil
(Vdc) e (7.91 Vimm)
A1 | v Device ASF  :200.55 mVimil
-8 e : (7.90 V/imm)
6 Max DSL © :0.15 mils (3.88 um)
s
-4 PR .
2 ) Output Incremental
Voltage Gap Scale Factor
: 0 (vde)  mils; (mm) mV/mil : (V/mm)
g\/mils) 10 20 30 40 50 60 70
-1.013 @ 10 :(0.25) 198.7 : (7.82)

3AP (mm)  (0.25) (0.51) (0.76) (1.02)  (1.27) (152)  (1.78)
.3.000 @ 20 :(0.51) 203.3 : (8.00)

10% ] 5033 @30 :(0.76) 2037 :(8.02)
5% | _
SF 0 S S i LTI SN B L 7070 @40 :(1.02) 2017 : (7.94)
=RROR 504 j 0087 @ 50 :(1.27) 199.2 : (7.84)
{
-10% ' 11.079 @ 60 :(1.52) 196.7 : (7.74)
AP (mils) 10 20 30 40 50 60 70 @ 60 :(

3AP (mm) (0.25) (0.51) (0.78) (1.02) (1.27) (1.52) (1.78) -13.046 @ 70 :(1.78)
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BENTLY NEVADA

Q/ Minden USA
PROBE Final Test Results

-22 Prepared For Customer

220 Serial Number  : 05C00C3S
18 Part Number : 330903-02-16-05-02-05
) Job Number : 0000128420
-16 Test Date : 08/Mar/2005 09:55 AM
14 Tester ID # 14744
) ' e Target Matl. : AISI 4140
Jutput -12 [ Standard ASF  : 201.02 mV/mil
{Vdc) 10 i : (7.91 Vimm)
e Device ASF : 200.65 mV/mil
-8 T : (7.90 Vimm)
6 Max DSL : 0.20 mils (5.02 um)
-4 =
R Output Incremental
v ' Voltage Gap Scale Factor
0 (Vde)  mils : (mm) _mV/mil : (Vimm)
nils) 10 20 30 40 50 60 70

0991 @ 10 :(0.25) 201.0 : (7.91)
3001 @ 20 :(0.51) 2035 : (8.01)

AP (mm)  (0.25)  (0.51) ©076)  (1.02) (1.27) (1.52) (1.78)

10% . ' 5036 @ 30 :(0.76) 203.8 : (8.02)
5% ;
sE ol e B P — . 7074 @ 40 :(1.02) 2015 : (7.93)
IRROR g0 0080 @ 50 :(1.27) 198.4 : (7.81)
-10% . .
11,073 L(152) 1957 : (1.70
SAP (mils) 10 20 30 40 50 60 70 11073 @60 :(1.52) (7.70)

SAP (mm)  (0.25) (0.51) (0.76) (1.02) (1.27) (1.52) (1.78) .13.030 @ 70 :(1.78)
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BENTLY NEVADA

& Minden USA
PRORE Final Test Results

-22 Prepared For Customer
20 Serial Number  : 05C00C3R
Part Number : 330903-02-16-05-02-05
-18 Job Number ~ :0000128420
.18 : Test Date : 08/Mar/2005 09:52 AM
14 Tester ID # 14744
) E Target Matl. : AlS1 4140
Jutput -12 T = Standard ASF  :201.02 mV/mil
(Vdc) 10 ) :(7.91 V/mm)
i Device ASF : 200.47 mV/mil
-8 T : (7.89 V/imm)
6 Max DSL :0.15 mils (3.82 um)
4 g
2 Output Incremental
il Voltage Gap Scale Factor
: 0 (Vdc) _ mils : (mm) mV/mil : {(V/mm)
L ails) 10 20 30 40 50 60 70
-1.000 @ 10 :(0.25) 1986 : (7.82)

SAP (mm)  (0.25) ©51)  (0.76)  (1.02) (121 (152  (1.78)
2.995 @ 20 :(0.51) 203.0 : (7.99)

10% 5025 @ 30 :(0.76) 2035 : (8.01)
5%
SF 0 B S I e [SSRIION S N . .7.060 @ 40 :(1.02) 2017 : (7.94)
iRROR 5o | i .9.077 @ 50 :(1.27) 199.1 : (7.84)
-10% ) .
11.068 @ 60 :(1.52) 196.9 : (7.75
SAP (mils) 10 20 30 40 50 60 70 @ (1:52) (7.75)

SAP (mm)  (025)  (051)  (0.76)  (1.02) (127)  (152)  (1.78) -13.037 @ 70 :(1.78)
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BENTLY NEVADA

%v Minden USA
PROBE Final Test Results

-22 Prepared For Customer
-20 Serial Number  : 05C00C3P
Part Number : 330903-02-16-05-02-05
-18 Job Number 0000128420
-16 T Test Date : 08/Mar/2005 09:34 AM
! Tester ID # 14744
-14 1: 1 TorgetMatl,  :AISI4140
dJutput 12 e Standard ASF  :201.02 mV/mil
(Vdc) .10 ] :(7.91 Vimm)
) I Device ASF : 198.43 mV/mil
-8 T :(7.81 Vimm)
6 Max DSL : 0.42 mils (10.72 um)
-4 ==
2 e Output Incremental
* Voltage Gap Scale Factor
0 (Vde)  mils : (mm) mV/mil : (V/mm)
.nils) 10 20 30 40 50 60 70

1002 @ 10 :(0.25) 1989 : (7.83)

:-‘,AP (mm)  (0.25) (0.51) (0.76) (1.02) (1.27) (1.52) (1.78)
- 2091 @ 20 :(0.51) 2029 : (7.99)

10% ' 5020 @ 30 :(0.76) 2025 : (7.97)
5% :
SF 0 o St I e R S .7.045 @ 40 :(1.02) 199.2 : (7.84)
RROR s, S R 0037 @ 50 :(1.27) 1956 : (7.70)
10% 10993 @ 60 :(1.52) 1915 : (7.54
AP (mils) 10 20 30 40 50 60 70 @ (1.52) (7.54)

3AP (mm)  (0.25) (0.51) (0.76) (1.02) (1.27) (1.52) (1.78) -12.008 @ 70 :(1.78)
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-22 *

-20 :

-18 ;

-16

-14 -
Jutput 12 w»
(Vdc) 10 |

-8 »

-6 N

-4 e

.2 n

0

ils) 10 20 30 40 50 60 70

3AP (mm)  (0.25) (0.51) (0.76) (1.02) (1.27) (1.52) (1.78)

10%

5%
SF 0 B HpS ] et NP S 1 -
:RROR . ;

-10% l
AP (mils) 10 20 30 40 50 60 70
3AP (mm)  (0.25) (0.51) (0.76) (1.02) (1.27) (1.52) (1.78)

e A e At b

Prepared For Customer

Serial Number  : 05C00C3N
Part Number : 330903-02-16-05-02-05
Job Number : 0000128420
Test Date : 08/Mar/2005 09:49 AM
Tester ID # 14744
Target Matl. : AiS! 4140
Standard ASF  :201.02 mV/mil

:(7.91 Vimm)
Device ASF : 200,12 mV/mil

: (7.88 V/mm)
Max DSL : 0.20 mils (5.03 um)
Output Incremental
Voltage Gap Scale Factor

(Vdc}  mils : (mm) mV/mil : (V/imm)

-1.018 @ 10 :(0.25) 198.8 : (7.83)
23.006 @ 20 :(0.51) 2034 : (8.00)
-5.037 @ 30 :(0.76) 2034 : (8.01)
-7.071 @ 40 :(1.02) 2013 : (7.93)
-9.084 @ 50 1 (1.27) 198.3 1 (7.81)-
-11.067 @ 60 :(1.562) 1958 : (7.71)
-13.025 @ 70 :(1.78)
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BENTLY NEVADA

é' Minden USA
PROBE Final Test Results

=22 & , Prepared For Customer
20 F—— Serial Number  : 05C00C3M
] Part Number : 330903-02-16-05-02-05
-18 a Job Number ~ :0000128420
-18 Test Date : 08/Mar/2005 09:08 AM
. Tester ID # 14744
-14 - 4 Target Matl, - AlSH 4140
Jutput 42 P Standard ASF  :201.02 mV/mil
(Vde) 10 — : - 1 (7.91 Vimm)
- s o Device ASF : 200.48 mV/mil
e — :(7.89 V/mm)
6§ — Max DSL 1 0.18 mils (4.65 um)
T
4 e
-2 - Output Incremental
[_, Voltage Gap Scale Factor
0 : , (Vdc) __mils : (mm) _mV/mil : (V/mm)
ils) 10 20 30 40 50 60 70
-1.009 @ 10 :(0.25) - 199.0 : (7.83)

SAP (mm) (0.25) (0.51) (0.76) (1.025 (1.27) (1.52) (1.78)
) : .2.000 @ 20 :(0.51)  203.7 : (8.02)

10% y ! 5036 @ 30 :(0.76) 203.9 : (8.03)
5%
SF 0 ' BN e it w— Lt (R —t 7075 @ 40 :(1.02) 2016 : (794)
:RROR 4 S * . _
5% : 9091 @ 50 :(1.27) 198.8 : (7.83)
-10% 11.079 @ 60 :(1.52) 1959 : (7.71)

3AP (mils) 10 20 30 40 50 60 70
3AP (mm) (0.25) (0.51) (0.76) (1.02) (1.27) (1.52) (1.78) -13.038 @ 70 :(1.78)
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_ BENTLY NEVADA
“v/ Minden USA
PROBE Final Test Results
22 ] Prepared For Customer
20— Serial Number  : 05C00C3L
Part Number  : 330903-02-16-05-02-05
A8 T Job Number : 0000128420
A6 ] Test Date : 08/Mar/2005 09:51 AM
Tester ID # 14744
-14 Target Matl. : AIS1 4140
Jutput 12 — - Standard ASF  :201.02 mV/mil
(vdc) | L , :(7.91 Vimm)
-10 - e Device ASF £ 200.72 mV/mil
8 "1 i - T : (7.90 V/imm)
5 : Max DSL :0.15 mils (3.76 um)
-4 » ‘
2 - . Output Incremental-
a Voltage Gap Scale Factor
: 0 - (Vde)  mils : (mm) _mV/mil ; (V/mm)
%wails) 10 20 30 40 50 60 70 025 1086 : (7.62
GAF (mm)  (028) (051  (076) (102 (12n (15 (178) -1.011 @ 10 :(0.25) 6 ¢ (7.82)
2997 @ 20 :(0.51) 203.3 : (8.00)
10% | 5.030 @ 30 :(0.76) 203.8 : (8.02)
5% :
SF . N T JUTUIN FES N N N N .7.068 @ 40 :(1.02) 201.9 : (7.95)
ERROR . .o .9.087 @ 50 :(1.27) 1994 : (7.85)
-10% , -11.081 @ 60 :(1.52) 197.3 : (7.77)
GAP (mils) 10 20 30 40 50 60 70 @
GAP (mm)  (0.25) (0.51) (0.76) (1.02) (1.27) (1.52) (1.78) -13.054 @ 70 :(1.78)




600170

-~ BENTLY NEVADA
S Minden USA
PROBE Final Test Results
-22 Prepared For Customer
.20 Serial Number  : 05C00C3J
' Part Number 1 330903-02-16-05-02-05
-18 ; Job Number - 0000128420
16 - : Test Date : 08/Mar/2005 09:42 AM
Tester ID # 1 4744
A4 T e Target Matl. : AlISI 4140
Output 12 = Standard ASF  :201.02 mV/mil
(Vdc) e :(7.91 V/imm)
Aor——— [ [ | Device ASF  :200.82 mV/mil
-8 PR 1 (7.1 V/imm)
5 : Max DSL :0.16 mils (4.14 um)
4 =
2 : Output Incremental
= : : Voltage Gap Scale Factor
; 0 (Vde)  mils : (mm) _mV/mil : (V/imm)
f mils) 10 20 30 40 50 60 70

-1.007 @ 10 :(0.25) 199.0 : (7.83)

GAP (mm) {0.25) {0.51) (0.76) (1.02) (1.27) (1.52) (1.78)
‘ 2697 @ 20 :(0.51) 2035 : (8.01)

10% T [ 5032 @ 30 :(0.76) 203.9 : (8.03)
50 1
. o/o ______ U IR L ] -7.071 @ 40 :(1.02) 2022 : (7.96)
Fo L ARETEEEE I - )
ERROR . 5% - . .9.003 @ 50 :(1.27) 1995 : (7.85)
“10% -11.088 @ 60 :(1.52) 196.8 : (7.75)
GAP (mils) 10 20 30 40 50 60 70 2

GAP (mm) (0.25] (0.51) (0.76) (1.02) (1.27) (1.52) (1.78) -13.086 @ 70 :(1.78)

FEPRURRIpERTeRPS SR L S R
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BENTLY NEVADA

Minden USA
PROBE Final Test Results

-22 Prepared For Customer
.20 Serial Number  : 05CO0C3H
Part Number  : 330908-02-16-05-02-05
-18 Job Number ~ :0000128420
-16 Test Date : 08/Mar/2005 09:45 AM
] Tester ID # 14744
-14 I 4 Target Matl. : AlSI 4140
Output 42 Standard ASF 1 201.02 mV/mil
(Vdc) 10 :(7.91 V/mm)
B e e K Device ASF 1 200.38 mV/mil
-8 1 :{7.89 V/Imm)
I Max DSL :0.17 mils (4.39 um)
-4 T
2 . ! Output Incremental
- | Voltage Gap Scale Factor
™~ 0 (Vdc)  mils : (mm) _mV/mil : (V/mm)
. mils) 10 20 30 40 50 60 70
GAP (mm)  (025) (051  (076) (102 (121) (152 (1.79) -1.023 @ 10 :(025) 198.6-: (7.82)
3.009 @ 20 :(0.51) 203.4 : (8.01)
10% : | .5.043 @ 30 :(0.76) 203.5 : (8.01)
5% ; v
SE . o R e P e GO N — 7078 @ 40 :(1.02) 201.7 : (7.94)
* H ST
ZRROR oo/ 0095 @ 50 :(1.27) 198.3 : (7.81)
-10% 41078 @ 60 :(1.52) 196.8 : (7.75
3AP (mils) 10 20 30 40 50 60 70 e (152) (7.79)
3AP (mm)  (0.25) (0.51) (0.76) (1.02) (1.27) (1.52) (1.78) -13.046 @ 70 :(1.78)




060172

BENTLY NEVADA

) Minden USA
PROBE Final Test Results

-22 Prepared For Customer
-20 Serial Number  : 05C00C3G |
Part Number : 330903-02-16-05-02-05 |
-18 Job Number ~ :0000128420
.16 Test Date : 08/Mar/2005 09:09 AM |
Tester ID # 14744
-14 1 Target Matl. L AISI 4140
Output A2 1 [ Standard ASF  :201.02 mV/mil
(vVdc) T 1(7.91 V/mm)
-10 AT Device ASF  :200.02 mV/mil
-8 T | : (7.87 Vimm)
6 J Max DSL : 0.23 mils (5.86 um)
=
-4
2 ezt Output Incremental
¥ | Voltage Gap Scale Factor
. 0 . (Vdc) mils : (mm)__mV/mil : (V/imm)
g nils) 10 20 30 40 50 60 70

11.009 @ 10 :(0.25) 199.0 : (7.83)

GAP (mm) (0.25) (0.51) (0.76) (1.02) (1.27) (1.52) (1.78)
' ' -2.999 @ 20 :(0.51) 2036 : (8.02)

10% 5035 @ 30 :(0.76) 2035 : (8.01)
5%
SF . i I PR P 1l 7070 @ 40 :(1.02) 2012 : (7.92)
-1 1 i e L EET TS .
:RROR . * 9.082 @ 50 :(1.27) 197.9 : (7.79)
-10% 11,061 @ 60 :(152) 1949 : (7.67
3AP (mils) 10 20 30 40 50 60 70 e (1.52) (7.67)

3AP (mm)  (0.25) (0.51) (0.76) (1.02) (1.27) (1.52) (1.78) -13.010 @ 70 :(1.78)
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BENTLY NEVADA

L Minden USA
PROBE Final Test Results

-22 i Prepared For Customer
-20 Serial Number  : 05C00C3E
Part Number : 330903-02-16-05-02-05
18 Job Number  : 0000128420
-16 — Test Date : 08/Mar/2005 09:37 AM
14 Tester ID # 14744
) Target Matl. : AlIS1 4140
Output 12 Standard ASF  :201.02 mV/mil
(vdc) 10 :(7.91 Vimm)
I s ¥ Device ASF :200.50 mV/mil
-8 [ . (7.89 V/mm)
6 Max DSL :0.15 mils (3.76 um)
%"
-4 »
2 ez Output Incremental
a Voltage Gap Scale Factor
; 0 (Vde)  mils : (mm)__mV/mil : (V/mm)
é .mils) 10 20 30 40 50 60 70
- -1.008 @ 10 :(0.25) 198.6 : (7.82)

GAP (mm)°  (0.25) ©51)  (©78) (102  (12n  (152)  (1.78)

-2.994 @ 20 :(0.51) 203.1 : (8.00)

10% : 5025 @ 30 :(0.76) 2036 : (8.02)
5%
ISF 0 ’ B E ] LA S S N 7061 @ 40 :(1.02) 2016 : (7.94)
ERROR oo, 9077 @ 50 :(1.27) 1991 : (7.84)
-10% : -11.068 @ 60 :(1.52) 197.0 : (7.76
GAP (mils) 10 20 30 40 50 60 70 @ (1.52) (7.76)

GAP (mm) {0.25) {0.51) (0.76) (1.02) (1.27) (1.52) (1.78) -13.038 @ 70 :(1.78)
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BENTLY NEVADA

< Minden USA
CPPROX Final Test Results

-22 Prepared For Customer
220 Serial Number  : 05B00X64
Part Number : 990-08-XX-01-01
-18 - Job Number  : 0000128420
-16 Test Date : 28/Feb/2005 10:32 AM
14 Tester ID # 11283
- Target Matl. : AISI 4140
Output -12 T Standard ASF  : 199.23 mV/mil
(Vde) 10 1 (7.84 V/mm)
Device ASF : 200.29 mV/mil
-8 T : : (7.89 VImmy)
6 = Max DSL :0.21 mils (5.36 um)
LW
-4 A )
.2 e Output Incremental
" Voltage Gap Scale Factor
0 . (Vdc) __mils : (mm) mV/mil : (V/imm)

20 30 40 50 60 65
(1.65) -1.032 @ 10 :{0.25) 1966 : (7.74)

2998 @ 20 :(0.51) 2017 :(7.94)

Gi\/mils) 10 ‘
GAP (mm)  (0.25) (0.51) (0.76) (1.02) (1.27) (1.52)

10% l i . 5015 @ 30 :(0.76) 197.5 : (7.78).

5% ‘ —
ISF 0 SUN B AR NS B A v * -6.990 @ 40 :(1.02) 200.1 : (7.88)
FRROR -5% T~ 8991 @ 50 :(1.27) 2054 : (8.09)

-10% . - )

. 1. 60 :(1.52) 2006 : (7.90

AP (mils) 10 20 30 40 50 60 g5 11045 @ 60 :(1.52) (7.0)
GAP (mm)  (0.25) ©  (0.51) (0.76) (1.02) (1.27) (1.52) (1.65) -12.048 @ 65 : (1.65)




000175
BENTLY NEVADA

s Minden USA
CPPROX Final Test Results

-22 ; Prepared For Customer
20 Serial Number : 05B00X63
Part Number : 990-08-XX-01-01
-18 Job Number : 0000128420
-16 Test Date : 28/Feb/2005 10:36 AM
Tester ID # 11283
-14 Target Matl. L AISI 4140
Output 12 e Standard ASF : 199.23 mV/mil
(Vdc) _ I :(7.84 V/imm)
-10 PR Device ASF :199.85 mV/mil
-8 e - : 1 (7.87 V/mm)
O e Max DSL :0.17 mils (4.29 um)
-4 P ;
- ezt ' Output Incremental
- Voltage Gap Scale Factor
) 0 (Vde) __ mils : (mm)  mV/mil : (V/mm})
i 10 20 30 40 50 60 65
G. _ mils) 1032 @ 10 :(0.25) 1964 : . (7.73)

GAP (mm) (025)  (051) (076 - (1.02) (120 (1.62)  (1.65)
‘ 2996 @ 20 :(0.51) 2015 : (7.93)

10% ’ - ; 5.011 @ 30 :(0.76) 196.9 : (7.75)
59 T
ISF ,O/° ...... T R B * -6.980 @ 40 :(1.02) 198.8 : (7.83)
=1 i &t
ERROR 5o, |- - ' -8.968 @ 50 :(1.27) 2051 : (8.07)
-10% ¥ ' 11.019 @ 60 :(1.52) 2010 : (7.91)
GAP (mils) 10 ° 20 30 40 50 60 65 @

GAP (mm) (0.25; (0.51) {0.76) (1.02) (1.27) (1.52) (1.65) .12.024 @ 65 :(1.65)

Vi



BENTLY NEVADA
Minden USA

CPPROX Final Test Results

|

|
|
|

000176

22

20

-18

-16

14
Output 42—
(Vde) 1o . !

-8 '!r _____ -

-6

-4 -

2 :

0 |
¢ mis) 10 20 30 40 50 60 65
GAP (mm)  (0.25)  (0.51) (0.76)  (1.02)  (1.27) (1.52)  (1.65)

10%
. 5% T deeeenn |
ISF 0 O oo RSN ENONPESSe con N s *
ERROR .

10% -
GAP (mils) 10 20 30 40 50 60 65
GAP (mm)  (0.25) (0.51) ©076)  (1.02)  (1.27) (152)  (1.65)

Prepared For Customer

Serial Number  : 05B00X62
Part Number : 990-08-XX-01-01
Job Number : 0000128420
Test Date : 28/Feb/2005 10:52 AM
Tester ID # 1 1283
Target Matl. : AISI 4140
Standard ASF  :199.18 mV/mil

: (7.84 Vimm)
Device ASF 200,27 mV/mil

: (7.88 V/imm)
Max DSL :0.21 mils (5.25 um)
Output Incremental
Voltage Gap Scale Factor

(vdc)  mils : (mm) mV/mil : (V/imm)

-1.031 @ 10 :(0.25) 1969 : (7.75)
-3.000 @ 20 :(0.51) 2022 : (7.96)
-5.022 @ 30 :(0.76) 197.7 : (7.78)
6.999 @ 40 :(1.02) 198.9 ': (7.83)
-8.088 @ 50 :(1.27) 205.3 : (8.08)
-11.041 @ 60 :(1.52) 201.0 : (7.81)
-12.046 @ 65 :(1.65)



000177

BENTLY NEVADA
N Minden USA
CPPROX Final Test Results

-22 1 Prepared For Customer
-20 Serial Number  : 05B00X61
Part Number  : 990-08-XX-01-01
-18 Job Number  : 0000128420
-16 Test Date : 28/Feb/2005 10:37 AM
Tester 1D # 11283
-14 Target Matl, . AISI 4140
Output P ——r i Standard ASF ~ : 199.23 mV/mil
(vdc) e 1 (7.84 V/mm)
-10 A Device ASF £ 200.24 mV/mil
-8 T : (7.88 V/imm)
6 ez - Max DSL :0.21 mils (5.23 um)
i S :
-4 = = .
‘2 == Output Incremental
- Voltage Gap Scale Factor
0 v . (Vde) __ mils : (mm) mV/mil : (V/mm)
G, mils) 10 20 30 40 50 60 65
' -1.033 @ 10 :(0.25) 1965 : (7.74)

GAP (mm)  (0.25) (0.51) (0.76) (1.02) (1.27) (1.52) (1.65)
' : 2098 @ 20 :(0.51) 2015 : (7.93)

10% 5013 @ 30 :(0.76) 197.3 : (7.77)
5% F———— T [ |
ISF o ° S B R S « 6986 @ 40 :(1.02) 199.5 : (7.85)
ERROR oo, 8981 @ 50 :(1.27) 2058 : (8.10)
-10% " .11.039 @ 60 :(1.52) 2014 : (7.93
GAP (mils) 10 20 30 40 50 60 65 @ (1.52) (7.93)

GAP (mm) (0.25) (0.51) (0.76) (1.02) (1.27) {1.52) (1.65) .12.046 @ 65 :(1.65)

e e et At APt e S8R S B SRR R R S S e = T



BENTLY NEVADA

CPPROX Final Test Results

Mind

en USA

0060178

-22

-20

-18

-16

-14
Output A2 e e
(vdc) o e

'—8 e -

-6 =

-4 1-

2 [T :

0 i
G milsy 10 20 30 40 50 60 - 65
GAP (mm) - (0.25) (0.51) 0.76)  '(1.02) (1.27) (1.52) (1.65)

10% T

5% N R S
ISF S e e SN SO 2aia SR *
ERROR

-10%
GAP (mils) 10 20 30 40 50 60 65
GAP (mm)  (0.25) (0.51) (0.76) (1.02) (1.27) (1.52) (1.65)

Prepared For Customer

Serial Number  : 05B00X60
Part Number : 990-08-XX-01-01
Job Number 1 0000128420
Test Date : 28/Feb/2005 10:33 AM
Tester ID # 11283
Target Matl. : AlS1 4140
Standard ASF  :199.23 mV/mil
: (7.84 V/imm)
Device ASF : 200.29 mV/mil
: (7.89 V/mm)
Max DSL 1 0.21 mils (5.21 um)
Output - Increrhental
_ Voltage Gap Scale Factor
(vde)  mils : (mm) mV/mil : (V/mm})
1026 @ 10 :(0.25) 196.9 : (7.75)
2995 @ 20 :(0.51) 2014 : (7.93)
.5.009 @ 30 :(0.76) 197.0 : (7.76)
6979 @ 40 :(1.02) 200.0 : (7.87)
-8.979 @ 50 :(1.27) 2058 : (8.10)
11,037 @ 60 :(1.52) 201.0 : (7.91)
-12.042 @ 65 :(1.65)



000179

BENTLY NEVADA

Y, Minden USA
CPPROX Final Test Results

22 Prepared For Customer
-20 Serial Number  : 05B00X5Z
Part Number : 980-08-XX-01-01
-18 Job Number  : 0000128420
.16 Test Date : 28/Feb/2005 10:37 AM
14 Tester ID # 11283
) Target Matl. ; AlSI 4140
Output A2 f——————— - Standard ASF  :199.23 mV/mil
(vdc) 10 e _ i (7.84 Vimm)
e o Device ASF :200.31 mV/mil
-8 ! PR : (7.89 V/mm)
" Max DSL :0.19 mils (4.91 um)
-4 o . ,
2 et . Output Incremental
1 Voltage Gap Scale Factor
’ 0 (Vdc) _ mils ; (mm)} mV/mil ; (V/mm)
¢ mils) 10 20 30 40 50 60 65

-1.023 @ 10 :(0.25) 197.4 . (7.77)

GAP (mm) (0.25) (0.51) (0.76) (1.02) (1.27) (1.52) (1.65)
-2.997 @ 20 :(0.51) 202.0 : (7.95)

10% 5017 @ 30 :(0.76) 1976 : (7.78)
59% o :
ISF 0 ’ BN S S S PO e it * 6993 @ 40 :(1.02) 199.0 : (7.83)
ERROR 50, 8983 @ 50 :(1.27) 205.4 : (8.07)
-10% 11.034 @ 60 :(1.52) 2012 : (7.92
GAP (mils) 10 20 30 40 50 60 65 @ (1.52) (7.92)

GAP (mm) {0.25) (0.51) (0.76) (1.02) (1.27) (1.52) (1.65) -12.040 @ 65 :(1.65)



060180

/ BENTLY NEVADA
L Minden USA
CPPROX Final Test Results
-22 Prepared For Customer
.20 Serial Number  : 05B0OX5Y
' Part Number : 990-08-XX-01-01
-18 Job Number : 0000128420
16 Test Date : 28/Feb/2005 10:28 AM
Tester ID # 11283
-14 Target Matl, : AlS1 4140
Output 12 R Standard ASF  : 189.23 mV/mil
(Vdc) - . : (7.84 Vimm)
-10 ! Device ASF :200.27 mV/mil
-8 1 B : :(7.88 V/imm)
6 . Max DSL :0.20 mils (5.04 um)
-4 REC O .
I R S Output Incremental
vl Voltage Gap Scale Factor
) 0 (Vde)Y  mils : (mm)  mV/mil: (Vimm)
G mis) 10 20 30 40 50 60 65 970 (176
GAP (mm)  (0.25) (0.51) (0.76) (1.02) (1.27) (1.52) (1.65) ~1:025 @ 10 :(0.25) 0 : (7.76)
: -2.995 @ 20 :(0.51) 2023 : (7.96)
10% -5.018 @ 30 :(0.76) ~197.8 : (7.79)
0,
ISF S T DA N TS st R -5.996 @ 40 :(1.02) 198.8 : (7.83)
-
ERROR .o, ; 8984 @ 50 :(1.27) 2051 : (8.07)
: i
-10% -11.035 @ 60 :(1.52) 201.0 : (7.91)
GAP (mils) 10 20 30 40 50 60 65 )
GAP (mm)  (0.25) (0.51) (0.76) (1.02) (1.27) (1.52) (1.85) -12.040 @ 65 :(1.65)



BENTLY NEVADA

CPPROX Final Test Results

Minden USA

060181

-22
-20
-18
-16
-14
Output Y —— e
V | PL Zhis
(vdc) 10 -
-8 T
-6
-4 T
2 [
) 0
G _mils) 10 20 30 40 50 60 65
GAP (mm) (025 (051  (©78)  (102)  (127)  (1.82)  (1.69)
10%
5% — 1| .- o}
(1] PR S B bt NN USNEPRSE B
o)
ERROR
-10%
GAP (mils) 10 20 30 40 50 60 65
GAP (mm) (025 (@51  (©78) (102 (127)  (152)  (1.69)

Prepared For Customer

Serial Number @ 05B00X5X
Part Number : 990-08-XX-01-01
Job Number : 0000128420
Test Date : 28/Feb/2005 10:31 AM
Tester ID # 11283
Target Matl. : AlS1 4140
Standard ASF  :199.23 mV/mil
-1 (7.84 Vimm)
Device ASF :199.75 mV/mil
. - :(7.86 V/mm)
Max DSL :0.15 mils (3.91 um)
Output Incremental
Voltage Gap Scale Factor
(Vde) _ mils : (mm) _mV/mil : (VIimm)
-1.039 @ 1@ :(0.25) 1959 : (7.71)
2908 @ 20 :(051) 201.9 : (7.95)
5017 @ 30 :(0.76) 197.5 : (7.78)
-6.992 @ 40 :(1.02) 1986 : (7.82)
.8.8978 @ 50 :(1.27) 204.6 : (8.06)
-11.024 @ 60 :(1.52) 200.2 : (7.88)
12,025 @ 65 : (1.65)



BENTLY NEVADA

Minden USA
CPPROX Final Test Results

3%018g

.22
-20
-18
-16
14
Output 12 T e B S
(vdc) 10 i i
-8 1
-6 I
-4 T
2 o=
0 . .
¢ Jmils) 10 20 30 40 50 60 65
GAP (mm)  (025)  (051) (078 (1020  (127)  (1.52)  (169)
10% —
5% —————+ | 1 - N
ISF 0 e Biaias S e PSS Li RS b +
ERROR .
10%
GAP (mils) 10 20 30 40 50 60 65
GAP (mm)  (025)  (051) (078 (102 (127)  (152)  (1.69)

Prepared For Customer
Serial Number  : 05BO0OX5W
Part Number : 990-08-XX-01-01

Job Number : 0000128420
Test Date . 28/Feb/2005 10:30 AM
Tester ID # 11283
Target Matl. T AlSI 4140
Standard ASF  : 199.23 mV/mil

: (7.84 Vimm)
Device ASF : 200.49 mV/mil

1 (7.89 V/imm)
Max DSL :0.24 mils (6.11 um)
Output Incremental
Voltage Gap Scale Factor

(Vde)  _mils : (mm) mV/mil : (Vimm)
4031 @ 10 :(0.25) 1965 : (7.74)
2096 @ 20 :(0.51) 2026 : (7.98)
5022 @ 30 :(0.76) 1985 : (7.81)
7007 @ 40 :(1.02) 199.8 : (7.87)
9005 @ 50 :(1.27) 2051 : (8.07)
41,056 @ 60 :(1.52) 200.4 : (7.89)
12.058 @ 65 : (1.65)




BENTLY NEVADA

Minden USA
CPPROX Final Test Results

22

-20

.18

-16

14
Output 12 [
(vde) 10 e

-8 T

-6 T

4 T

2 ==

0
&, nils) 10 20 30 40 50 60 65
GAP (mm)  (0.25)  (051)  (076)  (1.02)  (127)  (152)  (1.65)

10% i

5% ———————— [ I |- Ameeeandi L ’
ISF 0 B A, B B *
ERROR

-10%
AP (mils) 10 20 30 40 50 60 65
AP (mm)  (025)  (051)  (076) (1020  (127)  (1.52)  (1.65)

Prepared For Customer
Serial Number  : 05B00X5U
Part Number : 990-08-XX-01-01

Job Number : 0000128420
Test Date . 28/Feb/2005 10:32 AM
TesteriD # . 1283
Target Matl. : AlSI 4140
Standard ASF  :199.23 mV/mil

: (7.84 VIimm)
Device ASF : 200.44 mV/mil

: (7.89 V/imm)
Max DSL :0.22 mils (5.67 um)
Output Incremental
Voltage Gap Scale Factor

(Vde)  mils : (mm) _mV/mil ; (V/mm)

11.028 @ 10 :(0.25) 196.9 : (7.75)
2997 @ 20 :(0.51) 2019 : (7.95)
5016 @ 30 :(0.76) 197.5 : (7.78)
6991 @ 40 :(1.02) 1985 : (7.81)
8976 @ 50 :(1.27) 2063 : (8.12)
-11.039 @ 60 :(1.52) 2026 : (7.98)
12,052 @ 65 : (1.65)




00018!

BENTLY NEVADA
Nor Minden USA
CPPROX Final Test Results
-22 Prepared For Customer
-20 Serial Number  : 05BOOX5T
Part Number : 990-08-XX-01-01
-18 Job Number + 0000128420
-16 Test Date : 28/Feb/2005 10:35 AM
Tester ID# 11283
-14 ! Target Matl, - AIS| 4140
Output o ——— T Standard ASF @ 199.23 mV/mil
(vVdc) : (7.84 V/imm)
10 Device ASF £ 200.25 mV/mil
-8 - : (7.88 V/imm)
5 Max DSL :0.18 mils (4.66 um)
-4 S
2 - : Output Incremental
a i Voltage Gap Scale Factor
0 (Vde)  mils : {mm) _mV/mil : (Vimm)
GA__.mils) 10 20 30 40 50 60 65
GAP (mm) (025 (051  (078) (102 (127} (152 (169) -1.021 @ 10 :(0.25) 1975 : (7.78)
.2.996 @ 20 :(0.51) 201.9 : (7.95)
10% | 5015 @ 30 :(0.76) 197.7 : (7.78)
5% R
. ° o - e BN IR s ot - 6.992 @ 40 :(1.02) 198.9 : (7.83)
ERROR o, 8981 @ 50 :(1.27) 2050 : (8.07)
-10% -11.031 @ 60 :(1.52) 2008 : (7.91
GAP (mils) 10 20 30 40 50 60 65 @ (152) (7.91)
GAP (mm)  (0.25) (0.5%) (0.76) (1.02) (1.27) (1.52) (1.65) -12.035 @ 65 : (1.65)



000185

BENTLY NEVADA
N Minden USA
CPPROX Final Test Results
=22 Prepared For Customer
220 Serial Number  : 05BO0X5S
Part Number  : 990-08-XX-01-01
-18 Job Number : 0000128420
-16 Test Date : 28/Feb/2005 10:34 AM
Tester ID # 11283
-14 Target Matl. : AlSH 4140
Jutput ppp—— 7 Standard ASF @ 199.23 mV/mil
(Vde) i : (7.84 Vimm)
071 [ | Device ASF 1 200.13 mV/mil
-8 : (7.88 V/mm)
5 — _ : Max DSL - 0.18 mils (4.60 um)
-4
2 - Output : Incremental
e Voltage Gap Scale Factor
) 0 (Vde)  mils : (mm) mV/mil : (Vimm)
Gy nils) 10 20 30 40 50 60 65 )
GAP (mm) (025)  (051)  (0.76)  (102)  (127)  (152)  (165) -1.027 @ 10 :(0:25) 196.9 : (7.75)
2996 @ 20 :(0.51) 203.1 : (8.00)
10% 5027 @ 30 :(0.76) 1982 : (7.80)
5% e ‘ \
ISF 0 ’ S Pt S I PN [t s * 7.009 @ 40 :(1.02) 197.4 : (7.77)
ERROR o, 8983 @ 50 :(1.27) 2043 : (8.04)
-10% 11.026 @ 60 :(1.52) 2016 : (7.94
GAP (mils) 10 20 30 40 50 60 65 @ 60 :(1.52) (7.94)
GAP (mm)  (0.25) (6.51) (0.76) (1.02) (1.27) (1.52) (1.65) -12.034 @ 65 :(1.65)



000186

. BENTLY NEVADA
Minden USA
CPPROX Final Test Results
-22 Prepared For Customer
-20 Serial Number  : 05BOOX5R
Part Number : 990-08-XX-01-01
-18 Job Number  :0000128420
-16 Test Date : 28/Feb/2005 10:34 AM
14 Tester ID # . 1283
- Target Matl. : AlS1 4140
Output  _q2 T Standard ASF  :199.23 mV/mil
(Vdc) 10 . 1 (7.84 Vimm)
$ Device ASF :199.78 mV/mil
-8 i 1 {(7.87 V/mm)
6 ' Max DSL 1 0.21 mils (5.35 um)
-4 1
) Output . Incremental
¥ Voltage Gap Scale Factor
: 0 (Vde) _ mils : (mm) __mV/mil : (V/mm)
G ils) 10 20 30 40 50 60 65
GAP (mm)  (0.25)  (0.51)  (0.76)  (102)  (1.27)  (1.52)  (1.65) -1.039 @ 10.:(0.25) 1962 : (7.72)
' 23001 @ 20 :(0.51) 200.0 : (7.87)
10% | -5.001 @ 30 :(0.76) 196.1 : (7.72)
56 1 | T |- W
ISF o | I AP NP S b 6962 @ 40 :(1.02) 2006 : (7.90)
x0T R Shal .
ERROR o, 8968 @ 50 :(1.27) 2058 : (8.10)
-10% -11.026 @ 60 :(1.52) 200.2 : (7.88
GAP (mils) 10 20 30 40 50 60 65 @ (1.52) (7.88)
GAP (mm)  (0.25) (0.51) (0.76) (1.02) (1.27) (1.52) (1.65) -12.027 @ 65 :(1.65)

|
|
|
|
|
|
z
|
|



000187

BENTLY NEVADA
e Minden USA
CPPROX Final Test Results
-22 § Prepared For Customer
.20 Serial Number  : 05BOOX5P
. ; Part Number : 990-08-XX-01-01
-18 Job Number : 0000128420
16 Test Date : 28/Feb/2005 10:29 AM
Tester ID # 11283
147 Target Matl. : AISI 4140
Output 42 o Standard ASF  :199.23 mV/mil
(Vdc) ‘ - (7.84 Vimm)
-10 - Device ASF - 200.09 mV/mil
-8 - - 1(7.88 V/mm)
6 ’ Max DSL - :0.22 mils (5.55 um)
-4 1 = .
DR - Output Incremental
0 v Voltage Gap Scale Factor

Gi__.mils) 10 20 30 40 50 60 65
GAP (mm)  (0.25) (0.51) (0.76) (1.02) (1.27) (1.52) (1.65)
10%
5% F————————+ | |- pe—
ISF N E—— il . “*
RRO *
ERROR
-10%
GAP (mils) 10 20 30 40 50 60 65
GAP (mm)  (0.25) (0.51) (0.76) (1.02) (1.27) (1.52) (1.65)

c

(Vde) _ mils : (mm)__mV/mil : (Vimm)
1045 @ 10 :(0.25) 1952 : (7.69)
2997 @ 20 :(0.51) 2022 : (7.96)
5019 @ 30 :(0.76) 1982 : (7.80)
7001 @ 40 :(1.02) 199.0 : (7.83)
8991 @ 50 :(1.27) 2053 : (8.08)
11044 @ 60 :(152) 201.2 : (7.92)
12,050 @ 65 : (1.65)



BENTLY NEVADA
Minden USA

CPPROX Final Test Results

000183

22
-20
-18
-16
-14
Output 12 e
(Vdc) 10 g
-8 T
~ -6 JURS o N
-4 - =
2 b=
.
GA_ nlls) 10 20 30 40 50 60 65
GAP (mm)  (0.25) 051)  (0.76)  (1.02)  (1.27)  (1.52)  (1.65)
10% ;
5 ————— | 1 .- RS S
SF B W S SN NPEESe, N *
:RROR

-10%
3AP (mils) 10 20 30 40 50 60 65
3AP (mm)  (0.25) (051)  (0.76)  (1.02)  (1.27)  (152)  (1.65)

Prepared For Customer

Serial Number  : 05BOOX5N

Part Number : 990-08-XX-01-01
Job Number : 0000128420

Test Date : 28/Feb/2005 10:31 AM
Tester 1D # 1283
Target Matl. : AlSI 4140
Standard ASF  :199.23 mV/mil
(7.84 Vimm)
Device ASF :200.13 mV/mil
: (7.88 V/Imm)
Max DSL : 0.19 mils (4.73 um)
Output Incremental

Voltage Gap Scale Factor
{(Vdc)  mils : (mm) mV/mil : (V/imm)

14.033 @ 10 :(0.25) 196.7 : (7.74)
3000 @ 20 :(0.51) 2016 : (7.94)
5016 @ 30 :(0.76) 197.3 : (7.77)
6989 @ 40 :(1.02) 199.2 : (7.84)
8981 @ 50 :(1.27) 2054 : (8.09)
41,035 @ 60 :(152) 2010 : (7.91)
12,040 @ 65 : (1.65)



( Q
BENTLY NEVADA 000189
~ Minden USA
CPPROX Final Test Results

-22 Prepared For Customer
-20 Serial Number  : 05B00X5M
18 Part Number : 990-08-XX-01-01
) Job Number : 0000128420
-16 Test Date : 28/Feb/2005 10:36 AM
14 Tester ID # 11283
; _ Target Matl. : AlSI'4140
Output q2 — Standard ASF  : 199.23 mV/mil
(Vdc) 10 e : (7.84 V/Imm)
¥ Device ASF 1 200,11 mV/mil
-8 ' 1T : (7.88 V/mm)
8 Max DSL :0.18 mils {4.60 um)
s
-4 JoT
) e - : Output Incremental
o i Voltage Gap Scale Factor
0 (Vdc) _ mils : (mm) _mV/mil : (V/mm)
3,\;' nils) 10 20 30 40 50 60 65
-1.027 @ 10 :(0.25) 196.8 : (7.75)

3AP (mm)  (0.25) 051)  (0.76)  (1.02)  (1.27)  (1.52)  (1.65)
2995 @ 20 :(0.61) 2027 : (7.98)

10% 5,022 @ 30 :(0.76) 198.2 : (7.80)
5% '
SF 0 et bt TSN S— SRS ol B e , 7.004 @ 40 :(1.02) 197.9 : (7.79)
"RROR -5% -8.983 @ 50 :(1.27) 2045 : (8.05)
-10% ) _
-11. 0 :(1.52) 201.0 : (7.9
SAP (mils) 10 20 30 40 50 60 g5 ~11-028 @ 60 :(1.82) (7.91)

3AP (mm) (0.25) (0.51) (0.76) (1.02) (1.27) (1.52) (1.65) -12.033 @ 65 :(1.65)



| BENTLY NEVADA 000190
- Minden USA
CPPROX Final Test Results
-22 Prepared For Customer
-20 Serial Number  : 05B00YSH
Part Number : 990-08-XX-01-01
-18 Job Number : 0000128420
16 Test Date : 28/Feh/2005 12:17 PM
Tester ID # 1283
-14 Target Matl, : AlSI 4140
Jutput .12 ST Standard ASF  : 199.35 mV/mil
(vdc) . : (7.85 Vimm)
-10 Device ASF :200.93 mV/mil
-8 Wz 1 (7.91 Vimm)
6 Max DSL : 0.27 mils (6.97 um)
-4 W
DR Output Incremental
K Voltage Gap Scale Factor
/ 0 {(Vdc)  mils : (mm)  mV/mil : (Vimm)
3& ails) 10 20 30 40 50 60 65 ; 776
SAP (mm) (025) (051 (078) (o2 (12 (152)  (1e5) 1028 @10 :(0.25) 1970 : (1.76)
-2.998 @ 20 :(0.51) 202.1 : (7.96)
10% -5.019 @ 30 :(0.76) 198.4 : (7.81)
0, R
o ‘2/0 L I T o e e - -7.003 @ 40 :(1.02) 2016 : (7.94)
*RROR o, ] -9.019 @ 50 :(1.27) 206.0 : (8.11)
-10% : -11.079 60 :(1.52 200.0 : (7.87)
3AP (mils) 10 20 30 40 50 60 65 @ )
3AP (mm)  (0.25) (0.51) (0.76) (1.02) (1.27) (1.52) (1.65) .12.079 @ 65 :{1.65)
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Spare parts




32376/37

BENTLY NEVADA
S Minden USA
PROBE Final Test Results
-22 Prepared For Customer
-20 Serial Number  : 05C00C3K
Part Number : 330903-02-16-05-02-05
-18 Job Number : 0000128420
-16 Test Date : 08/Mar/2005 09:45 AM
Tester ID # 14744
S e R I A N . Target Matl. : AIS 4140
Output 12 W Standard ASF  :201.02 mV/mil
(vde) 4 0 b e 1 (7.91 V/imm)
10 A Device ASF :201.25 mV/mil
-8 L 1(7.92 V/imm)
5 i Max DSL :0.17 mils (4.39 um)
. g
4 - .
2 . Output Incremental
v Voltage Gap Scale Factor
/ 0 (Vde)  mils : (mm} _mV/mil : (V/mm)
¢ mils) 10 20 30 40 50 60 70 o8 62
GAP (mm)  (0.25) (0.51) 0.76)  (1.02) (1.27) (1.52) (1.78) 1011 @ 10 :(0.25) 198.7 : (7.82)
2098 @ 20 :(0.51) 2034 : (8.01)
10% 5032 @ 30 :(0.76) 204.1 : (8.04)
0,
ISF g/" ....... e e R T T S i, 7.073 @ 40 :(1.02) 2025 : (7.97)
ERROR o, 0098 @ 50.:(1.27) 2002 : (7.88)
-10% -11.100 @ 60 :(1.52) 198.6 : (7.82)
GAP (mils) 10 20 30 40 50 60 70 @ 60 :(1.52)
GAP (mm)  (0.25) (0.51) (0.76) (1.02) (1.27) (1.52) (1.78) -13.086 @ 70 :(1.78)




92396/37

| BENTLY NEVADA 000193

et Minden USA
PROBE Final Test Results

-22 ' Prepared For Customer
-20 Serial Number  : 05C00C3X
Part Number : 330903-02-16-05-02-05
-18 Job Number  : 0000128420
-16 Test Date : 08/Mar/2005 09:48 AM
Tester {D # 14744
AT - Target Matl.  : AISI 4140
Output .42 e Standard ASF  :201.02 mV/mil
(Vdc) 10 e :(7.91 V/Imm)
i s o Device ASF : 200.43 mV/mil
-8 T - 1(7.89 Vimm)
6 Max DSL :0.19 mils (4.90 um)
— 4 —
2 . . Output ~ Incremental
. Voltage Gap Scale Factor
0 “(Vdc) __mils : (mm) _mV/mil : (V/mm)
G._ _mils) 10 20 30 40 50 60 70 )
= 11003 @ 10 :(0.25) 199.2 : (7.84)

GAP (mm)  (0.25) (0.51) ©.76)  (1.02) (1.27) (1.52) (1.78)
2995 @ 20 :(0.51) 203.6 : (8.02)

10% 5031 @ 30 :(0.76) 203.9 : (8.03)
5%
ISE o ° B = B e — - 7070 @ 40 :(1.02) 201.6 : (7.94)
"""""" *
ERROR : -0.086 @ 50 :(1.27) 1985 : (7.81)
-10% -11.071 @ 60 :(1.52) 195.8 : (7.71
GAP (mils) 10 20 30 40 50 60 70 MO @X (1.52) (7.71)

GAP (mm)  (0.25} (0.51) (0.76) (1.02) (1.27) (1.52) (1.78) -13.029 @ 70 :(1.78)
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000195
J Abnahmepriifzeugnis - Oberflachenrifprifung
: : EN 102
FL'E e ; ER Inspection certificate - Surface Crack Test Report N 04
ARPEX® | 3.1B
Besteller MAN Turbomaschinen AG Flender-Auftrag-Nr.: 1029977 ! 44691
Customer: Berlin Flender order No.:
Bestellung: ART-10 MFVFM 388-10 Kunden-Bestell-Nr.: KOSBOOST /312410
Order: Customers order No.:
Zeich.-Nr{: ART10-0388-1015B Position: 1
Drawing No.t Item:
Teil-Nr. || Benennung Anzahl Werkstoff Zeich.-Nr. Prif-Spezifikation
Part-No. Description Quantity Material Drawing No. Test specification
ART-10 MFVFM 388-10 1 T10-0388-1015B
1 M-Nabe 1 30CrNiMo8V T10-0388-054-014
- M-Hub : :
2 M-Nabe 1 30CrNiMo8V T10-0388-054-014
M-Hub
3.1 F-Flansch 2 30CrNiMo8V T10-0388-012-012
F-Flange
3.2 D-Flansch 2 30CrNiMo8V T10-0388-010-016
D-Flange
4 V-Huise 1 42CrMoS4V T10-0388-023-011
V-Spacer
/
A. Friedr.|Flender AG, D-46395 Bocholt Datum: 05.04.05 Sachbearbeiter: S, Uhlen
Dieses Zetgnis bzw. diese Bescheinigung wurde mit Hitfe der EDV erstellt und ist ohne Unterschrift gilltig. Ver&nderungen sowie
Verwendurden fiir andere Erzeugnisse werden als Urkundenféischung und Betrug strafrechtlich verfolgt.
This certificdte has been issued applying electronic data processing equipment and is valid without signature. Any change or use for other
products will be prosecuted as falsification of document and fraude.
é Seite: 1 von 2
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Additional data:

| Abnahmeprii i a iRprii
priifzeugnis - Oberflachenripriifung
E
FL N DE n Inspection certificale - Surface Crack Test Report N 1 0204
®
ARPEX 3.1B
Besteller; MAN Turbomaschinen AG Flender-Auftrag-Nr.: 1029977 [ 44691
Customer: Berlin Flender order No.:
Bestellung: ART-10 MFVFM 388-10 Kunden-Bestell-Nr.: KOSBOOST /312410
Order: Customers order No.: |
Zeich.-Nxi.:  ART10-0388-10158 Position: 1
Drawing Noj: item:
Teil-Nr. || Benennung Anzahl ' Werkstoff ? Zeich.-Nr. Priif-Spezifikationf
Part-No. Description Quantity ; Material : Drawing No. Test specification
Farbeindringpriifung nach DIN EN 571-1 / DIN EN ISO 3452
Dye Penetrant Examination acc. to DIN EN 571-1/ DIN EN I1SO 3452

Priifmittelsystem Durchfiihrung

Medium for testing Testing

Hersteller: MR-Chemie GmbH Priiftemperatur: 20 °C

Manufacturer: Nordstralle 61-63 Testing temperature:

59427 Unna-Massen

Vorreiniger: MR 79 Vorreinigung

Cleaning Agent: Spezialreiniger Precleaning

Eindringmittel: MR 68 NF Penetrant Eindringdauer: 15 min

Penetrant;
Reiniger: MR 79
Cleaning Agent: Spezialreiniger
Entwickler: MR 70
Developer: Entwickler
Zusatzangaben: Oberilichenbeschaffenheit: gedreht
Test surface condition: turned

Penetration time:

Zwischenreinigung
Remove of penetration

Entwicklungsgdauer: 15 min

Priifung vor/nach Warmebehandlung
Test before/after heat treatment

Priifergebnis:
Test result:

fehlerfrei; Die Anforderung der Priifvorschrift ist erfiillt
free from error; The requirements of the test specifition are fuifilled

A. Friedr.|Flender AG, D-46395 Bocholt

Dieses Zeugnis bzw. diese Bescheinigun

products wil

g wurde mit Hilfe der EDV erstellt und ist ohne Unterschrift gliltig. Verédnderungen sowie
Verwendunigen fiir andere Erzeugnisse werden als Urkundenfélschung und Betrug strafrechttich verfalgt.

This cerlificate has been issued applying electronic data processing equipment and is valid without signature. Any change or use for other
be prosecuted as falsification of document and fraude.

Datum: 05.04.05 Sachbearbeiter: S. Uhlen

Seite:2 von 2
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Abnahmepriifzeugnis - Auswuchten von Antriebselementen | EN 10204
Inspection certificate - Balancing of power elements
Certificat de réception - Equilibrage d'éléments de transmission 3 1 B
Besteller: MAN Turbomaschinen AG Fiender-Auftrag-Nr.: 1028977 / 44691
Customer Berlin Flender order No.:
Client: Flender commande No.:
Kunden-Bestell-Nr.; KOSBOOST /312410 Position: 1 Teil-Nr.: _
Customers order No.: ltem: Part-No.:
No. cde client: Position: No. de piéce:
Benennung: V-Hiilse 1419,4 Zeich.-Nr.: T10-0388-023-011
Descriptinf: V-Spacer Drawing No.: .
Désignatidn: V-Manchon Plan No.:
Anzahl:} 1 Gewicht: 102 kg GrofRe: 388 Maschinentyp: ___Schenck
Quantity: Weight: Size: Machine: .
Quantité: Poids: Taille: Machjne:
Betriehsdrehzahl: 1490 1/min Wuchtgiite G: 0,6  Wuchtdrehzahl: _1200 _1/min
Operating lspeed: Balance quality G: Test speed:
Vitesse ¢¢g fonctionement: Qualité d'équilibrage G: Vitesse de mesures:
Art der Wuchtung: Einzelteil gewuchtet in Anlehnung an DIN ISO 1940 T1.
Type of balancing: Component balanced acc. o DIN 1SO 1940 part 1.
Type d'équilibrage: Piéce détachée équilibrée selon DIN ISO 1940 partie 1.
Wuchtnummer: P43945
Balancing No.:
Mo. d'équilibrage:
. Messergebnisse
Linke Ebene Test resulls Rechte Ebene
Left-hand plane Résultats de mesures Right-hand plane
Surface gauche Surface droite
Ausgleichsradius: 160 mm Ausgleichsradius: 1860 mm
Correction radius: - Correction radius: -
Rayon d'squilibrage: Rayon d'équilibrage:
Ausgleichsgewicht: 15,38 g Ausgleichsgewicht:. 7,45 g
Counterwelight: Counterweight:
Contrepcids: Contrepoids:
max. zul. Restunwucht*; 196,8 gmm max. zul. Restunwucht*: 1968 - gmm
perm. mend. unbalance*: T perm. max. unbalance®: ;
balourd répiduel maximal admis™: balourd résiduel maximal admis*:
Resturivucht ist; 99,2 gmm Restunwucht ist: - 104 gmm
Unbalance per correction plane: Unbalance per correction plane:
Deséquil Hrage restant: Deséquilibrage restant:
Bemerkung:
Remark:
Remarqug:
* max. zul. Restunwucht mic Betriebsdrehzahl berechnet
* perm. max. unbalance calculated with operating speed
* palourd résiduel maximal admis, calculé avec la vitesse de service
A. Friedt. Flender AG, D-46395 Bocholt Datum: 05.04.05 Sachbearbeiter:  S. Uhlen
Dieses Zeuyriis bzw. diese Bescheinigung wurde mil Hilfe der EDV erstelit und ist ohne Unlerschiifl giilig. Verdnderungen sowie Verwendungen for andere Erzeugnisse werden als
Urkundentd skhung und Betrug strafrechtiich verfolgl.
This certificatp has been issued applying electronic dala processing equipment and is valid withaul signature. Any change or use for other products will be proseculed as falsification of document
and fraude.
Ce certifical g 616 dlaboré au moyen d’un équipement slectranique de traitement de données et est valable sans signature, Toute modification ou uliisalicn pour d'aulres produits fera l'objet de
poursuites enjtant que falsificalion de document et fraude.
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Mafprotokoll fir ARPEX-Kupplungen EN 10204

FLE N @E B Testreport for ARPEX-couplings 318

Rapport d'épreuve d'accouplements ARPEX

éesteller . Flender Auftrags Nr.

Customer MAN Turbomaschinen AG Flender Order No. 1029977 / 44691
Client Berlin . No. d'ordre Flender

; Positi Tell N,
eselllc  KoSBOOST /312410 o 1
No. de commande Position No. piece

: Zeichnungs Nr.

genernund M-Nabe nung T10-0388-054-014
Bescription Drawing No.

Désignation Pian Nao,

imensién-nominale.

e jald jettial-dimension = /- dimension nominale
Pa3937 |  W19225 199,65 | 287 | 1025049n | 0.5
Zusatzangaben ] Additional data ! Données
Alfred-Flender-Str. 77 15.04.05 S. Uhlen
.A. Friedr. Flender AG )
) b-48395 Bocholt Sachbearbeiter / person responible  / responsable

iDieses Zeugnis bzw. diese Bescheinigung wurde mil Hilfe der EDV erstellt und ist ohne Unterschrift giillig. Veréinderungen sowie Verwendungen fir
‘andere Erzeugnisse werden als Urkundenfilschung und Betrug strafrechllich verfolgt.

%This certificate has been issued applying electronic dala processing equipment and is valid wilhout signature. Any change or use for other products
‘will be prosecuted as falsification of document and fraude.

{Ce certifical a 618 élaboré au moyen d'un équipement électronique de traitement de données et est valable sans signature. Toule modification ou
‘utilisation pour d'autres produils fera robjet de poursuites en tant que falsification de document et fraude.
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HOVE
THE

Ultraschall-/RiR-/Harte-/Schieifbrandpriifung
Ultrasonic-/Surface Crack-/Hardness-/Nital Etching-Report

FLENDER

. Werkspriifzeugnis 3.1B gemiR DIN/EN 10204
Specific test report 3.1B according to DIN/EN 10204

Kunde: Stiickzahl: Zeichnungs~-Nr./Drawing-No.:

ATEC-WEISS 1 T10-0388-023-011
Best.-Nr.: Gegenstand/Object: Werkstoff/Material:

843706 V-Hiilse
Liefersch.-Nr.: ATEC-Nr.: F-Auftrag

5084 ATEC-Nr 44,691 1948520

z Ultraschallpriifung (UT)

Ultrasonic Test

Datum, Priifer/bate, Works Inspector:

Priifvorschrift/Test Specification: | Prufumfang/amount:

Guteklasse Zone 1,2/Accuracy Grade Area 1,2:

/

Priifgerat/Test instrument:

Justierbereich/Adjustment Range:

Oberflichenzustand/Surface Appearance: Priifkopf/Probe:

Priifergebnis/Test Resuilt:

Magnetpulverpriifung nach DIN 54130 (MT)
Magnetic Particle crack detection acc. to DIN 54130

X

Datum, Priifer/Date, Works Inspector:
30.03.05 Otten

Priifvorschrift/Test Specification; | Priifgerdt, Felderzeugung/Test Instrument, Field Production:

entmagnetisieren

Deutrometer

UWE 600

Oberflichenzustand/Surface Appearance:
fertig -

Priifk&rper/Test Piece:

Restmagnetismus < 3x10™ Tesla

Priifergebnis/Test Result:
| Schleifbrandprifung .
Temper Etch Detection Test

Eei den schleifbrandgepriiften Teilen mufk hinter der Ifd, Nr. ein S mit
Elektoschreiber angebracht werden / temper etch tested parts need to be
marked with an S behind the part no.

Datum, Priifer/Date, Works Inspector:

:l Farbeindringpriifung nach EN 571(PT)

Datum, Priifer/Date, Works inspector:

Dye penetrant crack detection acc. to EN 571
Eindringmittel/Penetrant Fiuid: Entwickler/Developer:

Reiniger/Cleanér:

Oberflichenzustand/Surface Appearance:

Priifvorschrift/Test Specification:

Priifergebnis/Test Resuit:
Harteprifung

D Hardness Test

Datum, Priifer/Date, Works Inspector:

Prifverfahren/Test Specification: Priifgeradt/Test Instrument:

Soliwert, Toleranz/Nominal Value:

Istwert MP1/value MP1: Istwert MP2/value MP2:

Istwert MP3/Value MP3:

Dieses Dokument wurde elektronisch erstellt und ist daher ohne Unterschrift giiltig.
This document was eletronically generated and is therefore vaiid without signature.

Werkssachverstiandiger
Works supervisor

Datum/pDate:
31.03.2005

H. Borgmann
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Ultraschall-/Rif-/Harte-/Schleifbrandpriifung
Ultrasonic-/Surface Crack-/Hardness-/Nital Etching-Report
Werkspriifzeugnis 3.1B gemanR DIN/EN 10204
Specific test report 3.1B according to DIN/EN 10204

FLENDER

Kunde: Stiickzahl: Zeichnungs-Nr./Drawing-No.:
ATEC-WEISS 44 DIN
Best.-Nr.: Gegenstand/Object: Werkstoff/Materiat:
843705 SKT-Mutter M14
Liefersch.-Nr.: ATEC-Nr.: F-Auftrag
44691 01949080
D UItraschaIIprUfung (UT) Datum, Priifer/Date, Works Inspector:
Ultrasonic Test
Prufvorschrift/Test Specification: | Prifumfang/Amount: | Gliteklasse Zone 1,2/Accuracy Grade Area 1,2:

!

Prifgerat/Test Instrument:

Justierbereich/adjustment Range:

Oberflachenzustand/Surface Appearance:

Prifkopf/probe:

Priifergebnis/Test Result:

X

Magnetpulverprifung nach DIN 54130 (MT)
Magnetic Particle crack detection acc. to DIN 54130

Datum, Priifer/Date, Works Inspector:
10.03.05 . Otten u. Busch

Prifvorschrift/Test Specification:

entmagnetisieren

Priifgerit, Felderzeugung/Test Instrument, Field Production:

Deutrometer

UWE 600

Oberflichenzustand/Surface Appearance:

fertig

Priifkbrper/Test Piece:

Priifergebnis/Test Result:

Restmagnetismus < 3x10™ Tesla

]

Schleifbrandpriifung
Temper Etch Detection Test

Bei den schieifbrandgepriften Teilen muB hinter der Ifd. Nr. ein S mit
Elektoschreiber angebracht werden / temper etch tested parts need to be

marked with an S behind the part no,

Datum, Priifer/Date, Works Inspector:

_

Farbeindringpriifung nach EN 571(PT)
Dye penetrant crack detection acc. to EN 571

Datum, Priifer/Date, Works inspector:

Eindringmittel/Penetrant Fiuid:

Entwickler/Developer:

Reiniger/Cleaner:

Oberflichenzustand/Surface Appearance:

Priifvarschrift/Test Specification:

Priifergebnis/Test Result:

Harteprifung
Hardness Test

L]

Datum, Priifer/Date, Works Inspector:

Priifverfahren/Test Specification:

Priifgeréat/Test Instrument:

Sollwert, Toleranz/Nominat Value:

Istwert MP1/value MP1:

Istwert MP2/Value MP2:

Istwert MP3/value MP3;

Dieses Dokument wurde elektronisch erstellt und ist daher ohne Unterschrift gliltig.

This document was eletronically generated and is therefore valid without signature.

Datum/Date:
10.03.2005

Werkssachverstéindiger

Works

supervisor

H. Borgmann
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wWE
MOVE
THE
WORLD

Ultraschall-/RiR-/Harte-/Schleifbrandpriifung
Ultrasonic-/Surface Crack-/Hardness-/Nital Etching-Report
Werkspriifzeugnis 3.1B gemaf DIN/EN 10204
Specific test report 3.1B according to DIN/EN 10204

FLENDER

Kunde: Stiickzahl: Zeichnungs-Nr./Drawing-No.:
ATEC-WEISS 2 T10-0388-291-10

Best.-Nr.: Gegenstand/object: Werkstoff/Material:
843706 F-Modul

Liefersch.-Nr.: ATEC-Nr.: F-Auftrag

' 5084 44691 1896873
I:] Ultraschallpriifung (UT) Datum, Priifer/Date, Works Inspector.
Ultrasonic Test
Prifvorschrift/Test Specification: | Priffumfang/Amount: | Giiteklasse Zone 1,2/Accuracy Grade Area 1,2:

!

Priifgerat/Test Instrument:

Justierbereich/Adjustment Range:

| Oberflichenzustand/surface Appearance:

Priifkopf/Probe:

Friifergebnis/Test Result:

Datum, Priifer/Date, Works Inspector:

=]

Magnetpulverprﬁfung nach DIN 54130 (MT)
Magnetic Particle crack detection acc. to DIN 54130

04.04.2005 Hund

‘Priifvorschrift/Test Specification:

Priifgeriit, Felderzeugung/Test Instrument, Field Production:

entmagnetisieren

Deutrometer

UWE 600

- Oberflichenzustand/Surface Appearance:
fertig

Priifkorper/Test Piece:

Restmagnetismus < 3x1 0" Tesla

Priifergebnis/Test Resuit:
' Schleifbrandpriifung
Z Temper Etch Detection Test

Eel den schieifbrandgeprifien Teilen muR hinter der ifd. Nr. ein S mit
Elektoschreiber angebracht werden [ temper etch tested parts need to be
marked with an S behind the pari no.

Datum, Priifer/Date, Works Inspector:

j Farbeindringpriifung nach EN 571(PT)
i Dye penetrant crack detection acc. to EN 571

Datum, Prufer/Date, Works Inspector;

Eindringmittel/Penetrant Fluid:

Entwickler/Develaper:

Reiniger/Cleaner:

Oberflichenzustand/Surface Appearance:

Priifvorschrift/Test Specification:

Priifergebnis/Test Resuit:
Hartepriifung

D Hardness Test

Datum, Priifer/Date, Works Inspector:

Prifverfahren/Test Specification: Priifgerat/Test Insirument:

Sollwert, Toleranz/Nominal Value;

Istwert MP1/value MP1: Istwert MP2/value MP2:

Istwert MP3/vValue MP3:

Dieses Dokument wurde elektronisch erstelit und ist daher ohne Unterschrift guitig.
This document was eletronically generaled and is therefore valid without signature.

Werkssachverstindiger
Works supervisor

Datum/Date:
05.04.2005

H. Borgmann
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EN 10204
3.1B

Abnahmepriifzeugnis - Auswuchten von Antriebselementen

FLENDER
ARPEX®

Inspection certificate - Balancing of power elements
Cerlificat de réception - Equilibrage d'éiéments de transmission

Besteller: MAN Turbomaschinen AG Flender-Auftrag-Nr.: 1029977 /44691
Customer: Berlin Flender order No.:
Client: Flender commande No.:
Kunden-Bestell-Nr.; KOSBOOST /312410 Position: 1 Teil-Nr.: 1+2
Customers order No.: ltem: Part-No.:
No. cde cliznt: Position: No. de piéce: |
Benennung: M-Nabe Kegelbohrung Zeich.-Nr.: T10-0388-054-014
Description: M-Hub Drawing No.:
Désignation: M-Moyeu Plan No.:
Anzahl: _ 2 Gewicht: 104 kg Grofe: 388  Maschinentyp: Schenck
Quantity: Weight: ‘ Size: Machine:
Quantité: Poids: Taille: Machine:
Betriebsdrehzahl: 1490 1/min Wuchtgiite G:_0,6  Wuchtdrehzahl: _1200 _1/min
Operating speed: Balance quality G: Test speed:
- Vitesse de fonctionement: Qualité d'équilibrage G: Vilesse de mesures:
Art der Wuchtung: Einzelteil gewuchtet in Anlehnung an DIN 1SO 1940 T1.
Type of balancing: Component balanced acc. to DIN 1ISO 1940 part 1.
Type d'equilibrage: Pigce détachée équilibrée selon DIN ISO 1940 partie 1.
. Messergebnisse

Linke Ebene Test results Rechte Ebene

Left-hand plane Résultats de mesures Right-hand plane

Surface gauche Surface droite
Ausgleichsradius: 211 mm Ausgleichsradius: 140 mm

Correction radius:
Rayon d'équilibrage:

Correction radius:
Rayon d'2quilibrage:

Ausgleichsgewicht: Werte umseitig Ausgleichsgewicht: Werte umseitig
Counterweight: Values overleaf Counterweight: Values overleaf
Valeures au verso Contrepoids: Valeures au verso

Contrepcids:

max. zul. Restunwucht*; 200,45 gmm max. zul. Restunwucht*: 200,2 gmm

perm. map, unbalance*:
balourd résiduel maximal admis*:

Resturiwucht ist:
Unbalance per correction plane:

Werte umseitig
Values overleaf
Valeures au verso

perm. max. unbatance*:
balourd résiduel maximal admis*:

Restunwucht ist:
Unbalance per correction plane:
Deséquilibrage restant:

Werte umseitig
Values overleaf
Valeures au verso

Deséquil brage restant:

Bemerkung:
Remark:
Remarquie:

* max. zul. Restunwucht mit Betriebsdrehzahl berechnet
* perm. max. unbalance calculated with operating speed
* balourd résiduel maximal admis, calculé avec la vitesse de service

A. Friedr. Flender AG, D-46395 Bocholt Datum: 05.04.05 Sachbearbeiter: S, Uhlen

Dieses Zeu juis bzw. diese Bescheinigung wurde mil Hilfe der EDV erslelil und ist ohne Unterschrift giiltig. Veranderungen sowie Verwendungen fir andere Erzeugnisse werden als
Urkundenfalschung und Betrug strafrechllich verfolgt.
electronic data processing equipment and is valid without signature. Any change or use for other producls will be prosecuted as faisification of docurnent

This certificale has been issued applying
and fraude.
Ce certifica: o €1¢ élaboré au moyen d'un équipement slectronique de traitement de données el est valable sans signature. Toule modificalion ou utilisation pour d'aulres produits fera fobjet de

poursuites nr tant que falsification de document et fraude.

e e e e e e e oo e e gt e e e i At i e i i
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Auftrags-Nr.:

1029977 | 44691

Position: 1 Benennung: M-Nabe Teil-Nr.:

1+2

Seite: 2

Lfd. Nr. |Ausgleichsgewicht

Linke Ebene

Left-hand plane
Surface gauche

Rechte Ebene

Restunwucht ist  ‘Ausgleichsgewicht Restunwucht ist

i
Right-hand plane !
Surface droite

s |
Unbalance per correction plane:

* Class de qualité

DIN 1SO 1940-1

Giitestufe n.
Balance acc. to

selon

No. Counierweight Unbalance per correction plane% Counterweight
[No. d'ordre Contrepoids Deséquilibrage restant Contrepoids Deséquilibrage restant
g gmm g gmm G=
P43938 0,9 42,2 2,57 32,2 0,6
P43937 2,74 54,86 3,53 37,8 0,6
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FLEN DER Abnahmepriifzeugnis - Auswuchten von Antriebselementen | EN 10204
Inspection certificate - Balancing of power elements
A R p E X® Cerificat de réception - Equilibrage d'éléments de transmission 3.1 B
Besteller: MAN Turbomaschinen AG Flender-Auftrag-Nr.: 1029977 | 44691
Customer: Berlin Flender order No.:
Client: Flender commande No.:
Kunden-Bestel-Nr.: KOSBOOST /312410 Position: 1 Teil-Nr.:
Customers order No.: ltem: Part-No.:
No. cde client: Position: No. de piéce:
Benennung: ART10 0388 MFHFM Zeich.-Nr.: T10-0388-1015
Description: 2 X Kegelbohrung Drawing No.:
Désignat cn: ’ Plan No.:
Anzahl: _ 1 Gewicht: 463 kg Grofe: 388 Maschinentyp: Schenck
Quantity: Weight: Size: Machine: :
Quantité: Poids: Taille: Machine:
Betriekisdrehzahl: 1490 1/min Wuchtgiite G: 6,6  Wuchtdrehzahl: 800 1/min
Operating speed: Balance quality G: Test speed:
Vitesse ce fonctionement: Qualité d'équilibrage G: Vitesse de mesures:
Art der Wuchtung: Summengewughtet in Anlehnung an DIN ISO 1940 T1.
Type of belancing: Assembly balanced acc. to DIN 1ISO 1940 part 1.
Type d'équilibrage: Ensemble équilibré selon DIN 1SO 1940 partie 1.
Wuchtnummer: W19225 , P43937, P43939, P43945, P43940, P43938
Batancing No.:
No. d'équilibrage:
. Messergebnisse
Linke Ebene Test results Rechte Ebene
Left-hand plane Résultats de mesures Right-hand plane
Surface gauche Surface droite
Ausgleichsradius: 160 mm Ausgleichsradius: 160 mm
Correction radius: Correction radius:
Rayon d'3quilibrage: Rayon d'équilibrage:
Ausgleichsgewicht: 0 g Ausgleichsgewicht: 0 g
Counterweight: Counterweight:
Contrepoits: Contrepoids:
max. zul. Restunwucht*:  9793,6 gmm max. zul. Restunwucht*: 9793,6 gmm
perm. max. unbalance™: perm. max. unbalance®:
balourd rasiduel maximal admis™: balourd résiduel maximal admis*:
Resturwucht ist: 4496 gmm Restunwucht ist: 8800 gmm
Unbalance per correction plane: Unbalance per correction plane:
Deséquil brage restant: Deséquilibrage restant:
Bemerkung: Wuchtung als Kontrollwuchtung.
Remark: Lage gekennzeichnet.
Remarque:
* max. zul. Restunwucht mit Betriebsdrehzahl berechnet
+ perm. max. unbalance calculated with operating speed
* balourd résiduel maximal admis, calculé avec la vitegse de service
A. Friedr. Flender AG, D-46395 Bochoit Daturn: 05.04.05 Sachbearbeiter: S, Uhlen
Dieses Zeuyris bzw. diese Bescheinigung wurde mil Hilfe der EDV erstellt und ist ohne Unterschrift gillig. Veranderungen sowie Verwendungen fiir andere Erzeugnisse werden als
Urkundenfd schung und Betrug strafrechtiich verfolgl.
This certificats has been issued applying eleclronic dala processing equipment and is valid without signature. Any change or use for olher products will be prosecuted as falsification cf docurment
and fraude.
Ce certificat a été élaboré au moyen d'un équipement électronique de traitement de données et est valable sans signalure. Toule modification ou utilisation pour d'aulres produits fera fobjet de
poursuites en tant que falsification de document el fraude.
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- FLENDER

MaRprotokoll fir ARPEX-Kupplungen

Rapport d'épreuve d'accouplements ARPEX

Testreport for ARPEX-couplings EN3 110304

Besteller . Flender Auftrags Nr.

Customer MAN Turbomaschinen AG Flonder Order No. 1029977 / 44691
Client Berlin No. d'ordre Flender

Bestell Nr. Position Teil Nr.

Order No. KOSBOOST /312410 ltem 1 Part No. 2
No. de commande Position No. piece

Zeichnungs Nr.

Benennung
Description M-Nabe Drawing No. T10-0388-054-014
Désignation Plan No.

nominales-

P43938 W19225 199, 651 |

Zusatzangaben | Additional data / Données

Alfred-Flender-Str. 77 15.04.05 S. Uhlen

A. Friedr. Flender AG D-46395 Bocholt - ,
Sachbearbeiter  / person responible  / responsable

Dieses Zeugnis bzw. diese Bescheinigung wurde mit Hilfe der EDV erstelit und ist ochne Unterschrift gliltig. Verénderungen sowie Verwendungen fiir
andere Erzeugnisse werden als Urkundenfélschung und Betrug strafrechtiich verfolgt.

This certificate has been issued applying electronic data processing equipment and is valid without signature. Any change or use for other products
will be prosecuted as falsification of document and fraude.

Ce certificat a été élaboré au moyen d'un équiperent électronique de traitement de données et est valable sans signature. Toute modification ou
ulilisation pour d'autres produits fera I'objet de poursuites en tant que faisification de document et fraude.
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Ultraschall-/RiR-/Harte-/Schleifbrandprifung
Ultrasonic-/Surface Crack-/Hardness-/Nital Etching-Report F

Werkspriifzeugnis 3.1B gem&R DIN/EN 10204 LENDER

Specific test report 3.1B according to DIN/EN 10204

Kunde: Stiickzahl: Zeichnungs-Nr./Drawing-No.:
ATEC-WEISS 4 T10-0388-036-000
Best.-Nr.: Gegenstand/Object: Werkstoff/Materiat:
843705 Distanzblech
Liefersch.-Nr.: ATEC-Nr.: F-Auftrag
44691 01949080

D Ultraschallprufung (UT)

Ultrasonic Test

Datum, Priifer/Date, Works Inspector:

Prufvorschrift/Test Specification: | Prifumfang/amount: | Giiteklasse Zone 1,2/Accuracy Grade Area 1,2:

/

Priifgerdt/Test Instrument: Justierbereich/Adjustment Range:

Oberflachenzustand/Surface Appearance: Priifkopf/Probe:

Priifergebnis/Test Result:

E:I Magnetpulverprifung nach DIN 54130 (MT)
: Magnetic Particle crack detection acc. to DIN 54130

Datum, Priifer/Date, Works Inspector:
10.03.05 Otten u. Busch

Prifvorschrift/Test Specification: | Priifgeréat, Felderzeugung/Test Instrument, Field Production:

entmagnetisieren Deutrometer UWE 600
Oberflichenzustand/Surface Appearance: PriifkbrperiTest Piece:
fertig

Priifergebnis/Test Resutt:

Restmagnetismus < 3x1 0 Tesla

: J Schleifbrandpriifung
Temper Etch Detection Test

Bei den schieifbrandgepriften Teilen muft hinter der Ifd, Nr. ein S mit
Elektoschreiber angebracht werden / temper etch tested parts need to be
marked with an S behind the part no.

Datum, Priifer/Date, Works Inspector:

j Farbeindringpriifung nach EN 571(PT)
Dye penetrant crack detection acc. to EN 571

Datum, Priifer/Date, Works Inspector:

Eiindringmittel/Penetrant Fluid: Entwickler/Developer:

Reiniger/Cleaner:

Oberflachenzustand/Surface Appearance: Priifvorschrift/Test Specification:

Priifergebnis/Test Result:

[:] Harteprifung

Hardness Test

Datum, Priifer/Date, Warks Inspector:

Priifverfahren/Test Specification: Priifgerat/Test Instrument:

Sollwenrt, Toleranz/Nominal Value:

Istwert MP1/value MP1: Istwert MP2/value MP2:

Istwert MP3/value MP3:

Dieses Dokument wurde elektronisch erstellt und ist daher ohne Unterschrift gtittig.
This document was eletronically generated and is therefore valid without signature.

Datum/Date: Werkssachverstindiger
10.03.2005 Works supervisor

H. Borgmann

e e S e e e e S
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Ultraschall-/RiR-/Harte-/Schieifbrandpriifung
Ultrasonic-/Surface Crack-/Hardness-/Nital Etching-Report iL

Werksprlifzeugnis 3.1B gemaR DIN/EN 10204 I ENDER

Specific test report 3.1B according to DIN/EN 10204

Kunde: Stlickzahl: Zeichnungs-Nr./Drawing-No.:

ATEC-WEISS 54 DIN 609
Best.-Nr.: Gegenstand/Object: Werkstoff/Material:

843705 SKT-PaRschraube M16x60
Liefersch.-Nr.; ATEC-Nr.: F-Auftrag

’ 44691 01949080
D Ultraschallpriifung (UT) Datum, Priifer/Date, Works Inspector:
Ultrasonic Test
Prifvorschrift/Test Specification: | Priifumfang/amount: | Gliteklasse Zone 1,2/Accuracy Grade Area 1,2:
/

Priifgerat/Test instrument: Justierbereich/Adjustment Range: ]
Oberflachenzustand/Surface Appearance: Priitkopf/Probe: |

Priifergebnis/Test Result:

, x: ] Magnetpulverpriifung nach DIN 54130 (MT) Datum, Priifer/Date, Works Inspector:
Magnetic Particle crack detection acc. to DIN 54130 10.03.05 Otten u. Busch
Frufvorschrift/Test Specification: | Priifgerat, Felderzeugung/Tes! Instrument, Field Production:

entmagnetisieren Deutrometer UWE 600
Oberflichenzustand/Surface Appearance: Priifk&rper/Test Piece:
fertig

Priifergebnis/Test Result:
Restmagnetismus < 3x1 0* Tesla

[::I Schleifbrandpriifung Datum, Priifer/Date, Works Inspector:
Temper Etch Detection Test

Bei den schleifbrandgeprdiften Teilen muf hinter der Ifd. Nr. ein 8 mit
Elektoschreiber angebracht werden / temper etch tested parts need to be
marked with an S behind the part no.

' Farbeindringpriifung nach EN 571(PT) Datum, Priifer/Date, Works Inspector:
; Dye penetrant crack detection acc. to EN 571

Eindringmittel/Penetrant Fluid: Entwickler/Developer: Reiniger/Cleaner:
Oberflachenzustand/Surface Appearance: Priifvorschrift/Test Specification:

Priifergebnis/Test Result:

D Harteprifung Datum, Priifer/Date, Works Inspector:
Hardness Test

Priifverfahren/Test Specification: Priifgerdt/Test Instrument: Sollwert, Toleranz/Nominal Value:

Istwert MP1/value MP1: Istwert MP2/value MP2: Istwert MP3/value MP3:

Disses Dokument wurde elektronisch erstellt und ist daher ohne Unterschrift giiltig.
This document was eletronically generated and is therefore valid without signature.

Datum/pate: Werkssachverstandiger H. Borgmann
10.03.2005 Works supervisor
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FLENDER

Manufacturer's Declaration
according to the meaning of the EU Directive 98/37/EC appendix il B

Herewith we declare, that the

BRPEXC- All Steel Coupling
Series ART-10 Type MFVFM Size 388-10

described in the assembly instructions AN 4299 EN T10-0388-130-019, is
intended for incorporation into a machine and that its use is prohibited until it has
been established that the machine, into which this component have been
incorporated, corresponds with the EU directive (original version 98/37/EC incl.
further amendments).

With this manufacturer's declaration, all coordinated standards are taken into
account, in as far as they apply to our product, which are published by the EU
commission in the gazette of the European Union.

Bocholt, 2005-04-06

»

2}
Signature (person responsible for products)

Declaration of Conformity

within the meaning of EU Directive 94/9/EC of 23.03.1994 and
with the legal requirements laid down for its implementation

The manufacturer A. Friedr. Flender AG, D-46393 Bocholt, declares that the

BERPEX®- All Steel Coupling
Series ART-10 Type MFVFM Size 388-10

equipmentdescribedin the assembly instructions AN 4299 EN T10-0388-130-019
is in conformity with Article 1 and Article 8, Paragraph 1) ¢) of Directive 94/9/EC and
complies with the requirements of Directive 94/9/EC and the standards EN 1127-
1:1997 and DIN {EC 93 : 1893.

According to the requirements of Directive 94/9/EC Annex Vill, the regular
established, technical documentation by the manufacturer is kept at the disposal
of the relevant national authorities for inspection purposes for a period of at least
ten years at the manufacturer.

Bocholt, 2005-04-06

n

Signature (personlresponsible for products)

(3 Aﬁi()&(‘

Signature (Director Engineering)

0060208

A. Friedr. Flender AG, 46393 Bocholt - Telefon 02871/92-0 - Telefax 02871/92-2596 - www.flender.com
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EN 10204
3.1B

Abnahmepriifzeugnis - Auswuchten von Antriebselementen

FLENDER
ARPEX®

Inspection certificate - Balancing of power elements
Certificat de réception - Equilibrage d'éléments de transmission

Besteller: MAN Turbomaschinen AG Flender-Auftrag-Nr.: 1020977 /] 44691
Customer: Berlin Flender order No.:
Client: Flender commande No.:
Kunden-Bestell-Nr.; KOSBOOST /312410 Position: 1 Teil-Nr.;
Customers order No.: Item: Part-No.:
No. cde client: Position: No. de piéce:
Benennung: F-Modul Zeich.-Nr.: T10-0388-291-010
Description: F-Module Drawing No.:
Désignaticn: Plan No.:
Anzahl: 2 Gewicht: 75 _ kg Grofe: 388 Maschinentyp: Schenck
Quantity: Weight: Size: Machine:
Quantité: Poids: Taille: Machine:
Betriehsdrehzahl: 1480 1/min Wuchtgiite G; 0,6 Wuchtdrehzahl: 700 1/min_
Operating speed: Balance quality G: Test speed:
Vitesse cle fonctionement: Qualité d'équilibrage G: Vitesse de mesures:
Art der Wuchtung: Einzelteil gewuchtet in Anlehnung an DIN ISO 1940 T1.
Type of bizlancing: Component balanced acc. to DIN [SO 1940 part 1.
Type d'équilibrage: Pigce détachée équilibrée selon DIN ISO 1940 partie 1.
) Messergebnisse

Linke Ebene Test results Rechte Ebene

Left-hand plane Résultats de mesures Right-hand plane

Surface gauche Surface droite
Ausgleichsradius: 220 mm Ausgleichsradius: 167 mm
Correction radius: T Correction radius:
Rayon d'équilibrage: Rayon d'équilibrage:
Ausgleichsgewicht: Werte umseitig Ausgleichsgewicht: Werte umseitig
Counterweight: Values overleaf Counterweight: Values overleaf
Contrepcids: Valeures au verso Contrepolds: Valeures au verso
max. zul. Restunwucht*: 1452 gmm max. zul. Restunwucht*: 143,62 gmm

perm. max. unbalance*: perm. max. unbalance*:
balourd résiduel maximal admis™: batourd résiduel maximal admis*:

Resturiwucht ist:
Unbalance per correction plane:

Werte umseitig

Values overleaf
Valeures au verso

Restunwucht ist:
Unbalance per correction plane:
Deséquilibrage restant:

Werte umseltig
Values overleaf
Valeures au verso

Deséquilibrage restant:

Bemerkung:
Remark:
Remarque:

* max. zul. Restunwucht mit Betriebsdrehzahl berechnet
*+ perm. max. unbalance calculated with operating speed
+ palourd résiduel maximal admis, calculé avec la vitesse de service

A. Friedr. Flender AG, D-46395 Bocholt Datum: 05.04.05 Sachbearbeiter: S, Uhlen

Dieses Zeugnls bzw. diese Bescheinigung wurde mit Hilfe der EDV erslelit und ist ohne Unlerschiift giillig. Veranderungen sowie Verwendungen fir andere Erzeugnisse werden als
Urkundenfalschung und Belrug strairechtlich verfolgt.
This certificzite has been issued applying eleclronic dala processing equipment and is valid without signature. Any change or use for other praducts wilt be prosecuted as falsification of document

and fraude.

Ce certificat a &té élaboré au moyen d'un équipement électroni
poursuites en tant que falsificalion de document et fraude.

que de traltement de données el est valable sans signatura. Toule modification ou utilisatian pour d'autres produits fera l'objet de




000210

Auftrags-Nr.: 1029977 / 44691 Position: 1 Benennung: F-Modul Teil-Nr.: Seite: 2
Linke Ebene Rechte Ebene Giitestufe n,
Left-hand plane Right-hand plane Balance acc. to
Surface gauche Surface droite Class de qualité

selon

Lfd. Nr. |[Ausgleichsgewicht Restunwucht ist Ausgleichsgewicht Restunwucht ist  [DIN ISO 1940-1

No. Counterweight Unbalance per correction ptane Counterweight Unbalance per correction plane
iNo. d'ordre Contrepoids Deséquilibrage restant Contrepoids ~ Deséquilibrage restant
o] gmm o] . gmm G=
P43939 2,85 77 1,46 73,48 0,6

P43940 2,75 55 4,37 71,81 0.6

P NSRS AR
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Abnahmepriifzeugnis - Werkstoffe von Antriebselementen
EN 10204

FLIIE N D E R Inspection certificate - Material of drive components

A IR P E X® Certificat de réception - Matériaux d'éléments de transmission 3.1B
Besteller: MAN Turbomaschinen AG Flender-Auftrag-Nr.; 1028977 / 44691
Customer: Berlin Flender order No.:

Client: Flender commande No.:
Bestellung: ART-10 MFVFM 388-10 Kunden-Bestell-Nr.: KOSBOOST /312410
Order: Customers order No.:
Commande: No. cde client:
Zeich.-Nr.: ART10-0388-1015B Position: 1
Drawing No.: Item:
Ptan No.: Position:
Teil-Nr. {Benennung Werkstoff |Anzahl{Rohmafle Bemerkung " |Chargen-Nr.
Pari-No. | Description Material Quantity {Base size Remark Batch No.
No. de piéce:| Désignation Matériaux " Quantité | Dimension brute; Remarque : No. de la Charge
A M-Nabe 30CrNiMo8v : 1 1¢500 C-2110 53478
M-Hub
M-Moyeu
2 M-Nabe 30CHNiMo8v | 1 |9500 c-2110 53478
M-Hub '
M-Moyeu
3.1 F-Flansch 30CrNiMo8v 2 2500 C-2110 .53;178
F-Flange
F-Bride ’
3.2 D-Flansch :30CrNiMo8v 2 2400 C-1980 ' 76“1 232
D-Flange
D-Bride
3.3.1 Lamelle ' X10CrNi1808| 78 |628,0x0,4 850002 0566907IL.
Plate ‘
Lamelle
3.3.2 |Kegelbolzen 42CrMoS4 20 @50 C-1729 50147
Taper bolt
Céne boulon
333 |Kegelhiilse 30CrNiMo8v | 20 |055 c-1829 - 318485
Taper sleeve
Cone cosse
4 V-Hilse .42CrM04v 1 2350 C-2086 180407
V-Spacer
V-Manchon
6 Sechskant-Palkschraube {10.9 Lo44 ! DIN 603 M14x50
Hexagon fitting bolt
Boulon ajusté a tétes hex.
7 Sechskantmutter 10 44 DIN 980 M14
: Hexagon nut
Eecrou a 6 pans
A. Friedr. Flender AG, D-46395 Bocholt Datum: 05.04.05 Sachbearbeiter: S. Uhlen

Dieses Zeugnis bzw. diese Bescheinigung wurde mit Hilfe der EDV erstellt und ist ohne Unterschrift giiltig. Veranderungen sowie
Verwendungen fir andere Erzeugnisse werden als Urkundenfalschung und Betrug strafrechtiich verfolgt.

This certificate has been issued applying electronic data processing equipment and is valid without signature. Any change or use for other
products will be prosecuted as faisification of document and fraude.

& alaboré au moyen d'un équipement glectronique de traitement de données et est valable sans signature. Toute modification ou

Ce certificat a ét
autres produits fera I'objet de poursuites en tant que falsification de document et fraude.

utitisation pour d'
Selte: 1 von 2
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Abnahmeprifzeugnis - Werkstoffe von Antriebselementen EN 10204

FLIE M E n fnspection certificate - Material of drive components

A R P E X® Certificat de réception - Matériaux d'éléments de transmission 3.1B
Besteller: MAN Turbomaschinen AG Flender-Auftrag-Nr.: 1029977 / 44691
Customer: Berlin Flender order No.:

Client: Flender commande No..
Bestellung: ART-10 MFVFM 388-10 Kunden-Bestell-Nr..  KOSBOOST /312410
Order: Customers order No.: )
Commande: No. cde client:
Zeich.-Nr.: ART10-0388-10158 Position: 1
Drawing No.: Htemn:
Plan No.: Position:
Teil-Nr. |Benennung Werkstoff ?AnzahI‘RohmaBe Bemerkung Chargen-Nr.
Part-No. | Description . [Material Quantity iBase size Remark Batch No.
lINo. de pigce| Désignation Matériaux Quantité |Dimension brute] Remarque No. de la Charge
8 Sechskant-Palschraube |10.9 54 DIN 609 M‘16x60

Hexagon fitting bolt
Boulon ajusté a iétes hex.

9  |Sechskantmutter . 10 54 |DIN 980 M16
Hexagon nut
Eecrou a 6 pans

Zusatzangaben: Additional data: Donnges additionelles:

Anlage: Zeugnis 3.1B Ident.-Nr.: W19225

Annex: (Certificate 3.1B lIdent No.
Annexe: Certificat 3.1B No. d'ident.:

A. Friedr. Flender AG, D-46395 Bocholt Datum: 05.04.05 Sachbearbeiter: S. Uhlen

Dieses Zeugnis bzw. diese Bescheinigung wurde mit Hilfe der EDV erstellt und ist ohne Unterschrift gliitig. Verénderungen sowie
Verwendungen fir andere Erzeugnisse werden als Urkundenfilschung und Betrug strafrechtlich verfoigt.

This cerlificate has been issued applying electronic data processing equipment and is valid without signature. Any change or use for other
products viill be prosecuted as falsification of document and fraude.
Ce certificat a été élaboré au moyen d'un équipement glectronique de traitement de données et est valable sans signature. Toute modification ou

utilisation pour d'autres produits fera 'objet de poursuites en tant que falsification de document et fraude.
Seite: 2 von 2
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23-FEB-2805 109:12 Gussstahl Unna +49 2303 831139 ' s.07
Vyrobce / Manufacture Zékarnlk / Customer Strana /Page 1 )
VITKOVICE 2/ of 1
TEZKE STRQJIRENSTVI , 2 s
Zakézkas . / Shop Order No. Smlouva &, / Gontract No, €. dokumentu
2-218-4708-2 «| E1106-29805 ;| Pocument No,
Vy I BAR ;{S8T e
yrobek /ltem BAR ;| STANGE ZPRAVA'O TEPELNEM ZPRACGVANI | HTR -81/340
i
Pold /itsmNo. 7 | . HEAT TREATMENT REPORT ) \ J
Tavba & { B&2né & Heat o/ Curr, No. Zkougka &, VWkres & j
£ 53478/ 016838 o | Test No. a1 © Drawing No, D 500 x 5804 mm "
Materialova specifikacela jakost MIP &./ operace &, NA
Material Spacifikation and Grade 30CrNiMo8 V 42| MIP No./ step No. 19,
Druh tepsiného zpracovani ' PKP &. / operace &,
Type of Heat treatment | HARTEN UND ANLASSEN WS No. / step No. NA L
k - QUENCH HARDENING TREATMENT AND TEMPERING » N '
°c 840
oilr &
650
130°C 580
250 Alr/ Luft
290
'
Hod.J heu 4 9 8 ) 8 210" 46| ¢ 11
Cas/ time 2002-08-28 2002-08-30
18
Druh pecs Zaznam TZ &,
Type of furnace Gag No./Gas Nr. 9 2 7| HT Chart No. HTCH 340.21/ 81 "
/.| Typatislo méticiho pfigtraje YOKOGAWA 340.21/ 104
t Type and Mo. of measuring gauge YOKOGAWA 340.21/ 108 »
Crsla termo&lankd A4B1 A4B2 A4B4 A47B A4B3  A4T9
Numbers of thermocouples A371 AA400 A421 A387 A209 A443
20
Vysledek: i
Result : Satisfy to inner document TCHT No. 1156/19.
Entspnﬁicht dem inneren Dokument Nr, 115/19.
/,--;— - @ 21
Pripravil / Prepared  p. Hy2ova W Schvlll/ Approved  p. Vibiea \IJTKOVIGE -
! R [TKOMGE, a5,
. 0
_ Datum / Date 2002-08-30 J ,, | Datum/Date 2002-00-3G0RZOSTRAV ol
T2, 3002957001 rév.2

S i e
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23-FEB-2005 1@:12 Gussstahl Unna +49 2703 881139 .08
VITKOWICE A
Provatellen und Labors GmbH "

Pohraniénl $34/142
709 006 Ostrava-Hulviky
Coskd ropubllks

ERGEENISSE DER METALOGRAPHISCHEN PRUFUNGEN |Nummer P/1353/02n
zu dem Pritfungsblatt Nr. 81 e 12
Anschrift Erzeugnis  STANGE Post Nr. 7

Dimensionen D 500 x 5500-6000 mm

Aufirag Nr. 2-218-4708-2 Material 30CNIiMo8 V
Bestell Nr, E.1196-29896 Schmelze Nr. E 53478

Erginzungsangaben iiber das gepriifte Brzeugnis

Probestiick Nr. / Annshmedatum
g1 / 2002-09-17

Erfordete Priifungen Prisfnormen / Vorschrift
Austenitische Komgrésse ASTME 112
/- "D
Qualititsinstruetion

Q1 - 94610 GEN - 0021 Feststellung der Korngrosse

Name Unterschrift Datum Pritfgerdt :
Gepriift Zdeftka Sestdkova W 2002-09-25 NK 946.20/004
Kontrollier: Lenks Bulawova | g*e+r\J 2002-09-25

ERKLARUNC: Erreichte Ergebnisse bemeffen nur den Prafgegenstind. Das Protokoll kamm men nur gesamt kopiermn, sonst nur mit schrifilicher Zustimmung dor Pridfstelle.

-
-
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o3 FEB-2005 18:12 Guesastahl Unna +49 2383 881139 S’. @9
VITKOVICE
Protstellen und Labors GmbH -
Pohranidnl 684/142 “
709 00 Qetrava-Hulvaky -
GCoské rapublika
- Protok
ERGEEBNISSE DER METALOGRAPHISCHEN PRUFUNGEN |yomaa P/1353/02n
SeiteNr./
Total Ny, 22

Austenitische Korngrdsse

Austenitische Komgriisse wurde nach ASTM E 112-96 (A3.2.1.4), Vergrdsserung 200x, festgestellt.

Probe Nr. Mittelkorngriisse G
81 . 9

A A0V

Richard Vinosky
Leiter der metallographischen Priffstelle

2002-09-25

D

Das Protoko! ist gbltig nur mit dor betrefendsn Seite Nr. | -




000213

23-FIFB-2085 10:13 Gussstahl Unna +49 2303 881139 S: 1@ \
A
NEDESTRUKTIVNI o v
DEFEKTOSKOPIE v
il
o1
PRUFUNGSPROTOKOLL
Protokoll Nr.: 2002/09/22470
Auftraggeber : i
Prilfobjelst s Stange
Aufirag Nr.: 2-218-4708-2 Schmelze Nr.: E53478/016838
Zeichnung Ny NA Attest Nr.: 81
Werkstoff : 30CrNiMo8 Priifomfang SEP 19212
Abniessung : D500 x 5804 vor/nach Warmebeh.:  nach f‘[\
$pozifiketion : SEP 1921-2Cc
ULTRASCHALLPRUFUNG
Priifgerdt USN 52N 00P6BH | Empfindlichkeitsjustierung : AVG
Prilikopf : B2S-E: Registrierschwelle : 5; am
Testldirper: V-1; V-2
Kojpplungumittel : Lovosa Pritibereich ¢ 0-1000 mun
Oberfiichenzustand :  nicht bearbaitet Prifdatom: 25.9.2002
BEFUND
.
Fehler 3 ERG: Tiefe : Lange ¢ Amwertung | Bemerlmng FD
Klsaifikation s SEP 1921-2Cc | Entspricht: X Ensprickt nicht:
Prifer;  Horkel Tomal %ﬁ'\ 0| Detum 2503003 —
> V.2 WD u — “!anh—’
or: BRUSJiH :i“/ ) . JirTbBros=1D
0/5 NEDESTBUXTIVIH DEFEKTOSKOPIE |
, e /gd/gf,rfva]d 101 i
Ly ‘n o // /4.’/
Prowkoll Nr:  200200/22470 BVD - Nedestruktivaf defcktoskopie
Seite1voal Pisemny styk: BRUS Jifi BVD) 74260 Pet¥vald 101

Hlisvni sektretariat: tel +420 595953211; fax-+420 595952177 .
e-mail; bydbras@bvd-ndt.cz -




16-DiEz-2804  13t12 Gussstahl Unna
N,
T s, 155191

No, ¢ ceriftical

Bosenalniguhp Dbsr Warkstofipriung nseh N 10204
Codllicaid & niaierisl lasts accoraing to BN 10204
Coniticat oe nsvala Jos manénaus solan EN 10204
Die Uslerung sntsprich’ den inbarion Uel § .
Thi above rendoned meris have bean daliveras n accordanca w the terms of he ordar.
La livralson comuapond aux condtlons da fivialzen conveAuss.

BGH Edelstahl Steqen Gmbtl, Pogtfacfi 21 01 53, D-57025 Slegen

318

3 BGH

+49 2363 881139

EDELSTAHL SIEGEN

Kunden-Bosiell:Ne.
Cuslomer order 1o,

07676601200

Gda, no, du client

BaH-Autrags Nt

BGH works no.
BGH r§ldrance

076766-012-01

Zolohon doa UisiBrwerkas  Slompel des Woerkasachvorstindgan

Trads

mde mark
Signa du feurnizeeur

Inzpegiora slamp
Pomeon do Hinapacteur

5.8

0060219

rJ
Y
]
ol

Y/
> BGH
A Qo7
Erzewpritform Stab, rund, roh
Produtt Round bars, black a§_ro_lled/forg§9_ ) D
Warkzbst / Quiiity 1,6_5&%9_(3-![_\1_1@_?_ e —— e
—:An!ordt-;\mgm -
Recqulamens 1.8580 30CrNIMo8 SEW 550 08/76
1.8580 30CrNiMo8 DIN EN 10250-8 12/99 .
Basict lgunp Und MaEnRehpraiung Erschriaizung/Naenbehandiung Verwochslungeprofing (sp wlyuach)
Inspac don and dimentionel comeol Makingprogaae/apcondary rening I tost {s f yals)
1napexaian ey contrdte do dinsanslon Mods ¢ dlaboraienaraiiement uhigriaur exevninalion o' ldentilicadon(pnalyse spocuale}
ohr.e Beanstandung LBO LF VD okne Beanstandung
without objection without objection
£05. Anzah! Apmassung Gewicht kO SchmalzeNr.
ham Qurnlity Dimansieon welghl kg Heal-No, -
12 1 400 mm rd. x 56830 mm 5860 761232
Samatl € 5i Mn 3 8 cr Mo  Ni Al
761002 0,290 0,35 0,51 0,021 0,006 2,01 0,41 2,03 0,010
WwanTshehandiynaezustand  vergiitet 7
Candition of hsl weat quenched and tempered
Tralrwent harmious 860°C Hh Ool/oil, 61 0°C 18h Luft/ai¢
~ Ketbschlagarbalt  Probenform Hara i
Probe-Nr. [Lage |Temp.| RpO,2 wz impact value Shape of test plece ‘Ha‘rdna‘s‘?
Teat-NQ. toc. {oC 1 n/mm2 LY J charpy-V )
soll/Req. |Q RT >=635 »=24 " RT
el skl RE (144 35 |33 32 34 RT 266-270 |
Aso2va /rl@  RT 37 23 29 29 34 RT .
‘ —
Dia Us-Prifung nach SEP 1921 - 12/84, Pritfgruppe 3, Grbenklasse D,
paufigkeitsklasse & und DIN EN 10228-3 07/38, Tabelle 2+3 Type 1a, Tabelle 5,
Qualitdtsklasse 4 wurde durchgefthrt: ohne Beanstandung
The UT-examination acc. SEP 1921 - 12/84, examination class 3, dimensidn claza D,
freguency class d and DIN EN 10228-3 07/98 , table 2+3 type 1a, table 5,
quality class 4 was done: without objection
| A lgen Sipgendin Bir WernssbehversiAndipe
Enghs Piace 9nd el Watks-lepation
ArnKa Lisa el deia L'owqen de Fuslng
24.11,2004 Langer
s Zeugnis wurde maschinell srstalit und Ist auch ohne Unterschrift gliltig, Tch;*;g:{}:ggrg°mm°xi°;’,5’2,;:'?H?X‘,,‘&':?S"J;“zﬁ‘J;?ﬁ&ﬁ%“ﬁ&i%%ﬁ"&k“ﬁﬁf’

C-1980
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Beschainigung zur Materialidentital 39443 v
Certificate of material identity ) ( B GH
Certificat didentité du matériel 7R
EDELSTAHL SIEGEN
Kunden-Bestel-Nr. s ag4 452

BSH Edelstahl Siegen GmbH, Postfach 21 01 63, D-57025 Sieqen  Gustomer order no.
Cde. no. du client

GLSSSTAHL HANDELSGESELLSCHAFT
BGH-Auftraga-Nr.  ga732 4/773969_001

sy

T ol

mbH BGH works no.
BGH référence
Einsteinstr. 4
58423 Unna
Emeugnisiomn Stab. rund, geschmiedet, roh
Protduet Round bars,forgedblack as rolled/torged
Warkstall ) Quaty 1.6580 30CrNiMo8 —
" alordaniagen DIN 17200 03/87
Requine renia v,
wirmabshansmgezusiand  vergitat
Goadien of haal worl quenched and tempered
Pos, © Apzahl Abmessung ' Gewlch kp SenrwlasNr.,
am Quanuly Dimensien Weight kg HaatNo,
1 1 400,0 RD . 3035 761232

Wix bestdtigen, dass die geliefexteh Teile aus unten genannter zZeugnis-Nr. entnommen
wuréen.We confirm that the delivered parts were taken from the certificate-no.

ment.ioned below.

Ausgewiesen durch : Abnahmepriifzeugnis nach / inspection certificate
certified by as per EN 10204 / 3.1A
: X Werksabnahmeprufzeugnis nach / works certificate
ag per EN 10204 / 3.1B

"

Die Stempelung / the stamping - pirmenzeichen/company's sign.:
 Schmelzen-Nr. / heat.no. v 761232
werkstoff / material : 6580
probe-Nr., / speciemen-no. H 522v1

ist vor dem Trennen ibertragen worden,

was transferred priox to catting.
zum Zeichen der ordnungsgendften Umstempelung wurden die Teile mit dem Stempel Q58

verschen. /AS prooi of the ordexly restamping, the material was stamped with.

pemerkung/remark:

s Kopie Zeugnis Nr. Sogerder Dar Workesaehvarslandiga
el Plon 2ad galo Werka-inspekior
A oene 165191 et gt datp Ueoxpon ge l'viine

13.12.2004 SCHWAAR
. . ) o P This conificala was generaled by data ayatem I\ muat nel be signed for viylldity aa well,
Das feugnis wurde maschinelt erstalit und ist auch ohne Unterschrifl glitig. Co conllicat b & Giabll aur systame nfarmallaus 61 But veiabla sans signarurs ausl.

GESAMT SEITEN 83

e o v A e B e b s
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Scde leg.: S.5. 45/bis Cap. Soc. int. vers, Euro 16.575.000,00 | A iy

26010 fobecco d'Oglio (CR) | R. 1. Chiavari 03086810102 ox srl
Sede Amm./Stab,: Via Gramsci, 41/A (gia 6437)

16037 Sestri Levante (Ge) - Italia R.E.A. GE 316714

Telefono: +39 0185 3661 Mece, Est. GE 006278
Fax: +39 0185 366320 C. F. 03086810102
www.arvedi.it - www.arinox.ii Part. IVA IT 00203820998
sales@arinox.it .

ABNAHMEPRUFZEUGNIS - TEST CERTIFICATE

(Nach DiN 50049/3.1B - EN 10204/3.1B)
{In accordance with DIN 50049/3.1B - EN 10204/3.18)

BESTELLER. Atec-Weiss Gmbh & Co. Kg PRUF Nt
e i Str.. 1 . 2004/04531/A
CUSTOMER Von Siemens Str., TEST Nt d
48691 Vreden D Germania PL. Nt . 0440/
PRUFGEGENSTAND BANDER AUS NICHTROSTENDEM STAHL AUSFUHRUNG: ERSCHMELZUNGSART.
FINISH 2H - HH.D. MELTING PROCESS. E

PRODUCT CORS

ANI ORDLHUNGEN N 10088,2 - DIN 17441 MARKENBEZEICHNUNG

SPRLHIGALON 1N ACCORDANCE WITH EN 103682 - DN 3 7441 STEEL TYPE. X10CrNi1808

BeGTELL N, UNSERE BESTAT:GUNG. WERKSTOFF-

LU TOMER DRDES N 842328 OUR CONFIRMATION Nr. 04/03320 pos. 1 GERMAN UNIFICATION: 1.4310
g ' ANALYSE/ANALYSIS
SCHMELZE Nr. e
BAND N1 .COIl Nr. HEAT Nt % C % Mn 4o St % P % 8 % Cr ®a Ni % Mo % Ti 9, Nis e
180011A 05669071L 0099 | 1000 | 0380 | 0.039 | 0.001 | 16790 | 7.080 | 0.200 N 0.045
WARMEBEHANDLUNG LOSUNGSGLUHEN UND ABSCHRECKEN vy 12 £ H20
HEAT TREATMENT - SOLUTION ANNEALING - Gtz H2
LINE PHUFUNG AUF WERKST OFFVERWECHSLUNG WURDE DURCHGEFUHIR | OHNE BEANSTANDUNG GEMASS DER EUROPEISCHEN RICHTILINIE 20005 EC,
{14, COHRE SPONDENCE BETWEEN THE STEEL TYPES IS ASSURED COMPLIES WITH ED 2000/53;EC

ERGEBNIS DER PRUFUNGEN/TEST RESULTS

ZUGVERSUCH DIN 50145-50114/50125/TENSILE TEST

DAND Nt armrsn | GLOUNSITAND i DEHNGRENZE DEHNGRENZE ZUGFESTIGKEIT DEHNUNG GEWICHT HARTE FALTVL RS 51
('6IL Nr RN PO gy *) ¥IELO STR YIELD STR ULT.STRENGHT ELONG °®» wiGHT | HARDNESS BENL i .0
{
¥ ANEORDERUNGEN Rp 0.2% Nemine Rp 1% N‘mm?* Rm Nimwm* A B0 mm (§) Ky - HV
[EOUREL CHARACTFRISHICS min MAX min MAX min MAX min MAX
(NL [LELE]
180011A 4 0,400 x 628,00 LO 1522 1543 1586 3 1681 490

{" T ANFANG:START C ENDE/END
%1 A 86 mm (Sur Diese < 0.20 mn Oder hartgewalzte AustuhiungiFor thickness < 0.20 mm or hard tinish )

BESICHTIGUNG UND AUSMESSUNG. OHNE BEANSTANDUNG TA = querdransversal
INSPECTION AND DIMENSIONAL CONTROL RESULTS ARE SATISFACTORY LO = tanys/longiludinal

LAGEBNIS DER PRLFUNG. DIE GESTELLTEN ANFORDERUNGEN SIND ERFULLT
TEST HESULT THE WATERIAL 1S SATISFACTORY AND IN AGCORDANCE WITH SPECIFICATION REQUIRED

Sestri Levante, den 28 Dezember 2004

Arvedi
[T
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i PROFBESCHEINIGUNG
INSPECTION DOCUMENT
CERTIFICAT DE CONTROL.. N
nach/by/seion ’ 9280 . HL
o EN 10204 oATE  26.04.04
HENNIGSDORFER ELEKTROSTAHLWERKE GMBH
\ ) o . EASCHMELZUNG £ . OFEN
Wollgang-Kuntscher-Strae 13 MELTING PROCESS £.F
TNNIGS FUSION - FURNAGE
D-16761 HENNIGSDORF P
Tifv. LD - VERFAHREN
r Ceaxr? . 0. {o-procEss
VA N
STAHLSQORTE CHARGE
KUNDE :
CUSTOMER Stee. HEAT
COMMETTANT 42CrMoS4~00 couee 50147
STmAME STAHL~-U.METALL. GMBH&COKG EN 10083-1
POSTFACH 16 69 DURCHIESSER LEFERZUSTAND
) (AMETER DELIVERY COND,
D- 58816 PLETTENBERG : BAETee RUND D N
' 50,00
+QT
VERGANDGANZEIGE BESTELLUNG AUFTRAGSBESTATIGUNG
DISPATCH NOTE 9 495 /0 4 VOM 23/0 4/04 OHODER CONFIRMATION .
AVIS O"EXPEDITION comMaNDE 231049626 CONF. DE COMM.
ANGABMES SUNG p
STRANGABMES SUNG 140 LOHNE 07 RB771/005
, CIAMETRE BILLETTE
\' . PROFUNG CHEMISCHE ZUSAI{MENSETZUNG o - CHEMICAL ANALYSIS % - COMPOSITION CHIMIQUE % X
TEST 2 SCHMELZE/CAST/COULEE [0 STOCK/CHECK ANALYSIS/ ANALYSE PAR PIECES
ESSAl ¢ Mn si p 5 cr Ni Mo Cu Sn As
g 0,45 |0.80 |0,35° p,014 [0,023 | 1,12 |0,09 D,30 0,29 |0,027 0,011
Al Tl v No 8 N L ALTEV:ND |E Cr:NEMo;Cu | X Gr,NEMo CEV
0,027 p,022 {0,005 P,002 0,056 | 1,80 |1,51 0,88
MECHANISCHE KENNWERTE - MECHANICAL PHOPERTIES - CARACTERISTIQUES MECANIQUES
PRUFUNG :
TEST RyfRy 02 Py A z kv keu HBwW BEHANOLUNGSZUSTAND
eSSl CONDITION OF TREATMENT
MPa MPa % o 3 Jem? ETAT DE YTRAITEMENT
948 [1.048 | 15,8 | 50 59 +@T
) PROFTEMPERATUR
y . TESTING TEMP, ‘G
£ , TEMP. D'ESSAI
k, 'T ¥ . . AUSTENITISIERUNGSTEMPERATUR
e STIRNABSCHAECKVEASUCH - JOMINYTEST - ESSAI JOMINY AUSTENIZING TEMP. "
TEMP, D' AUSTENITISATION
mm 15 3 5 7 9 11 13 15 20 25 3o 35" 40 45 50
FRUFUNG N
TEST HRC
£53A! 80 1 £9 59 1 58 R8s . 1 HK7 Kh7 | BA BB | 53 hO | 47 45 | 44 43
i :
i
AUSTENITKORNGROSSE - AUSTENITIC GRAIN SIZE - GROBSEUR DE GRAIN
PRUFUNG ABSCHRECKVERFAHREN K
TEST 7 NACH MCQUAID - EHN (W] nash /by /conloare 4
£5541 IMLIEFERZUSTAND O OIN 50500
NICHTMETALLISCHE MIKROEINSCHIUSSE - MICRO INCLOSION RATING - TAUX DE MICROINCLUSIONS
PRUFUNG O
TEST JERNKONTORET ASTM £ 45 - MET, 4
ESSAl ' O ngNs:eo;eawu o244
SONSTIGE PROFUNGEN - OTHER TESTS - AUTRES ESSAIS
KV -
BEMERKUNGEN - NOTE - REMARKS WERKSACHVERSTANDIGER
( tI-Zeichen wurde erteilt Lauc{ﬁié—ﬂ

e s bt b L T2



'Beschgmu;ung zur Materialidentitdt 34123
\o» Cerificate of material identity
Certificat d'identité du matériel
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A RIVR|

3 BGH C180

EDELSTAHL SIEGEN

Kunden-Bestell-Nr, 30050235“154.

RGH Edelstahl Siegen GmbH, Postfach 21 01 63, D-57025 Siegen  Customner order no.

Waestfilische Stahigeselischaft
mbH & Co.Eisen-und Stahlhdl.KG

Cde. no. du client

BGH-Auftrags-Nr. ‘
BGH works no. 73695 1/768383_001

BGH référen'ce

Im Riisken 20
32584 LOEHNE
Erzeugnisfarm Stab, rund, gewaizt, roh
Producl Round bars,rolled,black as rolied/forged
Waorkstoft / Quislty 1.6580 30 CrNiMo 8+QT
Anforgerungen DIN EN 10083-1 1996
Requirements 16580 30CrNiMo8 DIN 17200 03/87
N .1 wamebehandlungszustand vergutet 860°C 90' Oelloil + 560°C 180" Luft/air
__ Jongition of heat treat quenched and tempered
Pos. Anzaht | Abmessung. Gewicht kg Schmelz-Nr.
| ltem 12uantity + Dimension Woeight kg Heat-No.
11 18 | 550 RD 1978 318485

eine Teilmenge aus dem Lagerbestand.

The mate
cexrtificate.

Das Material entspricht dem beigefligten Zeugmis, sowie Threr Bestellung und. ist

erial is part of our stock quantity and according to the attached test

- - e Moty
sniagan Kopiiz Zeugnis Nr. 1 87164 smge"'de: f:;;msmle for“:illsposmon of maledat
"géxe Z'::z(aggmam rosponsable pour fa disposilion du matetie)
29.07.2004 DAMM
;
i R X . IR This certificate iod by dats Bysts
\/ Das Zeugnis wurde maschinell erstellt und ist auch ohne Unterschrift guiltig. c; m:‘mw a :{: :f:;}f:,nmbén: ,xmﬁgu?‘::;ﬂmmiingmuwj

e = e e e+ e il o 0 ot o it i 7
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Paga
PRV

LOUPNIBNL,
K , Cirtificaia N0, 187164 V
Nowerr” No. de cortifical - B
- Bescheinigung (s Werkslotiprifung naen EN 10204 G H

Certificale of malecial tests according 10 EN 10204 31.B
Centificat das assais dos matérinux seion EN 10204 . D LST AH L FREITAL .

Die Lisferung e tspricht gen vereinoasien Listerbedingungen.

The above mealioned material hava basn delivered in sccordance with the lems of the arder. Kunden-Beatell-Nr.
La fiveaisan cosTepond auix candillons do livraizon convenues. Cuslomer ordss no. 07644300200
. Cde. na, du client

BGH Edslstani Freital GmbH, Postfach 10 15 66, D-01691 Freital S1:076443_002

BGH-Aufirege-Nr,
BGH Edelstahiwerke GmbH BHwomaro  43665301/55628
. Zolchen dos Lisferwerk verstand
2 eorse o et
. Sigrie tu foumisseur Poincon da Tinspacteur
Am Stahlwerk 4 V)
01705 Freital 3L BGH
(A Q421
Deutschland
Erzougnisfomi Stab, rund, roh
Product Round bars,unmachined
Warkstott | Quility 1,6580 30 CrNiMo 8
Anforgorungan DINEN 10083-1 1996
) . Requirements: 1.6680 30CrNiMo8 ,DIN 17200 03/87
' - y MaGnachprat Enschmalzung/Nachbenandi P e
\\' azms:ﬁmia?:mlpwn‘gg h:elu:w':;ﬂz)uunl;comw r:(:\gma ) mmmmmpmmw;ww)
Inspeciion et contrdle da dimsntion Mode d' dlabomtionAratiement ultdriew sxamination 4 identfication{enalyse epecirals)
*—l ohne Eeanstandung E - LF/VD ohne Beanstandung
without objection . without obj ection
e Pos. anzahl Abmasssung ' Gowicht kg Schmalz-Ne.
llem Quantity Dimension Weight kg Heat-No.
1 54 55,0 RD 5758 318485
el ¢ Si__Mn P s cr Mo  Ni
318485 0,298 g,34 0,52 0,017 0,003 1,98 0,33 2,00
—| Wamabshandiungszustand verglitet 860°C 90 Oelfoll + 560°C 180" Luti/air
Condilion of hoat treal hardened + tempered
- n Kerbschlagarbeit  Probenform Hirl
probe-Ni. |[Lage [Temp.] RpO,2 Rm A5 2 impactvelue  Shapa of test pieca Hardnoss
Test-NQ. °c | N/mm? N/mm? % % J Charpy-V °C
260FF1 1, +20 (1141 1261 15 58" |49 52 52 +20
(7
]
gnﬂ:aon Us-cenificate / Protokoll ;If:io':‘fn@dﬂ sato m“u::;n“w,w
Améxa Lisu ot cole R . L'expen d¢ fusine
, 07.07.2004 MUELLER o
( " Das Zeugnis wurde maschinell erstelit und ist auch ohne Unterschrift gUttig. E“&?&'?Xﬁ&%?.‘ﬁ:ﬁt",%#&“&i’:?&‘:? ot b Hgned ‘wff’:i‘é:"i{dgg.':  well

e e e o A o o o € 8 7 S
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Seite 1 /1

/" Ultraschallpriifung EN 10204 3.1.B

Ulrasoniciesting . ?’( BGH

EDELSTAHL FREITAL

Zeugnis-Nr, ; 187164 Kunden-Bestell-Nr. : 07644300200 BGH-Auftrags-Nr, : 436653-01
Certificate no.: Customer order no.: BGH-works no.:
No. de certificat . Cde. no. duclient : BGH-référence:
Erzeugnisform : Stab, rund, roh .
product : Round bars,unmachined
Werkscoff / Quality . 1.6580 30 CrNiMo 8
Abmessung/Dimension : 55,0 RD

Warmebehandlungszustand : vergicet 860°C 50! Oel/oil + S60°C 180' Luft/air

Conditien of heat treat . hardened + tempered
prifrichtiinie
specification
s ’ US: nach SEP 1921
: PG 3 Efe
., Bearbeicungszustand : unbearbeitet
Machining condition . unmachined
= | prifgerit : Xrautkramer KSE 28
Test equipment
rrafkop: . : 3XTS12VWB4
Probe
_] Ropplungsmittel i Wasser
Coupling medium s water
pPrifumiang : : vollsténdig
Extent of examination completely
Einschallrichtung : radial
pirection of incidence radial
Registr./Zuldss. -grenze ; Priifung und Justierung erfolgten gemdf obiger
P spezifikation
( Register/acceptance level Test and adjustment acc.to a.m.specification.
. L]
| Befund keine registrierpflichtigen Anzeigen
Result no reportable indications

01691 Froital,den Die geprﬂften Stiicke wurden n?lt dem Stempel £ versshen.  |stufa 3 DIN EN 473 )
Place and date i The test pieces have tha following stamp: BGH\Werkssachverstindiger
(. Lieu et date Les pidces colrdlées sont repéréas par is cachet Sulvant: JUNGKUNZ 0414 Works-inspector *
d 07.07.04 : . L expert de l'usine
This certficals was genorated by dala syatem Il must nol ba signed for valkdity as well,

Das Zeugnis wurde maschinell erstelit und ist auch ohne Unterschrift goltig. Co vactifical 5 b1b 4Labl §ur sys\bme Informatique ol ost valable sans signalurs susal




C-lON
109017 b
10.42.04-02/CC
UHM Special Steels CERTIFICATE EN10204 - 3.1, B
D Mz UNITEDHEAVY MACHINERY (URALMABH-ZHORA GROUFY  Nb892 /47-2003 of 08.10.03,
"M'"-" mwkﬁm bm){’-:‘; 112) l’z'zp,'lmf”” Shecds Shest }
math guagsinal 1pb@oma Ty, (perstrats VX Bamt.rn
Consignes: Anrom Griff GmbH Comtepot Ne EP034-018  of 26.03.03
Hoedamekesseiraa! Ststthaltediofulas 26, D-30B38 Cologns, atmany.,
Ust14 Nr DE 812016741
Bpecification; eup. My 1 of
Country; Gannary Customer ordar Ka
Cusomer:Awrora Griff GinbH Manufacturer order Nb
Produet nadéRound bar
Narindoc, on dollvery:Technieal roquirunents o contract Ny sp-034-018 of 26,03.03, sup. M )
Material grade: 42CMod(1.7225) Nonn, dog, on grage:
Delivery vonditian:Forged, Quenched and Tempered
Marking on product: Btarupa:
material grads 4 cupomer ordar i . traderoark -
melt, ingot, piece (Ne) 4~ masufechoer drwgp, M - tech inspection dept,  + t
Itam N (forging/cantingfrolled stock) + cuptamer drwg. Nt -
’,‘:‘ Qnty Drawing (sizes) . Mali-isget-picoe heet 34 Mus kg
1t D% L4130 ¢ 17 - 00348 -- nm
4 6] yuaftin g yeoe pa!
ek Chemica! campoaition {meht), Sastion of1ota) mans 4
c Mo B ] ? cr Ni Ca Al Mo v Ti
1%0407 od2 | o061 | vas | noon | obod | L8 0.3 o | oex? | ooal - R
RTtype l
L*C
Haldipg, b
Coollag medm =
=) Topast smetgy ]
hes | Typeof b Twt Tensils Jﬁh L";’g‘
» spodimuem :fd.:\m L hﬁfh Mee 3 " 1 3 Iy Averegs
L L +#0 | 700 | s400 | 208 . . . .
DVM L +20 . . . 76 1 90,6 | 88,4 652
Rardusas i8: 220,441 :
Othur typés of Lests, notes

Nuo-ceulls Jnchuales wre s accardanes sith ANTM B 4%aied A hisAhick
Porping

3
Revuhs of ulirmsmnic axarminstion mest ths fequiremacts of SEP 1921, Ormup 3, tlas Cha

Answndle bralt 2 otmlorms 19 ASTME-112: G 34 i
of spraiman selaczion 002 a30g 189 ety Fymmelry axle: | ipd ottirs, 9 xfon

The fitd, eymbol — poaitien
vyl — A, B, €, D - cross restions wanes over 907 % sl elocicmiza Tha foked
Tha frusth yyosbal - posltion of pposiznsn Jeection 20 Ja 3 ] dimction: | 5y
aeriation rallve 1o e sxx, locetian of tain |dentiBewslon marcher, L doug

requitsnsd,
Specified requitements ure met

MY

073337319 838

A )2} c D
L) Y] 1,207 0,040,0 0,00,

pi7) 600¢ 834 ¢ |C-2086
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o Ultraschall-/RiR-/Hirte-/Schleifbrandpriifung

NMOVE

7 s Ultrasonic-/Surface Crack-/Hardness-/Nital Etching-Report
* Werkspriifzeugnis 3.1B gemaf DIN/EN 10204 FLENDER
Specific test report 3.1B according to DIN/EN 10204

Kunde: Stiickzahl: Zeichnungs-Nr./Drawing-No.:
ATEC-WEISS 2 T10-0388-054-014
Best.=Nr.: Gegenstand/Object: Werkstoff/Material:
843706 M-Nabe
Liefersch.-Nr.: ATEC-Nr.: F-Auftrag
5084 ATEC-Nr 44.691 1949520

[ Ultraschallpriifung (UT) Datum, Priifer/Date, Works Inspector:

Ultrasonic Test
Prufvorschrift/Test Specification: | Priffumfang/amount: | Gliteklasse Zone 1,2/Accuracy Grade Area 1,2:

/

Prifgerat/Test Instrument: Justierbereich/Adjustment Range:

Oberflichenzustand/Surface Appearance: Pritfkopf/pProbe:

Priifergebnis/Test Result:

[{I Magnetpulverpriifung nach DIN 54130 (MT) | Datum, Priifer/Date, Works Inspector:
Magnetic Particle crack detection acc. to DIN 54130 30.03.05 Otten
Friufvorschrift/Test Specification: | Priifgerét, Felderzeugung/Test Instrument, Field Production: '
entmagnetisieren Deutrometer UWE 600
Oberflichenzustand/Surface Appearance: PrifkorperiTest Piece:
fertig

Priifergebnis/Tast Result:

Restmagnetismus < 3x10™ Tesla

[:] Schleifbrandpriifung , Datum, Priifer/Date, Works Inspectar:
Temper Etch Detection Test '

EBel den schieifbrandgepriiften Teilen mufl hinter der Ifd. Nr. ein § mit
Elektoschreiber angebracht werden / temper etch tested parts need to be
marked with an S behind the part no.

, | Farbeindringpriifung nach EN 571(PT) Datum, Priifer/Date, Works Inspector:
\ Dye penetrant crack detection acc. to EN 571
Eindringmittel/Penstrant Fluid: Entwickler/Developer: Reiniger/Cleaner;
Oberflichenzustand/Surface Appearance: Prufvorschrift/Test Specification:

Priifergebnis/Test Result:

D Hartepriifung Datum, Priifer/Date, Works Inspector:
Hardness Test

Priifverfahren/Test Specification: Prifgerat/Test instrument: Sollwert, Toleranz/Nominal Value:

Istwert MP1/value MP1: Istwert MP2/value MP2: Istwert MP3/Value MP3:

Dieses Dokument wurde elektronisch erstelit und ist daher ohne Unterschrift giiltig.
This document was elstronically generated and is therefore valid without signature.

Datum/Date: Werkssachverstiandiger H. Borgmann
31.03.2005 Works supervisor
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Ultraschall-/RiR-/Harte-/Schleifbrandprifung
Ultrasonic-/Surface Crack-/Hardness-/Nital Etching-Report FLE

Werkspriifzeugnis 3.1B gem&B DIN/EN 10204 i, NDE“

Specific test report 3.1B according to DIN/EN 10204

Kunde: Stiickzahl: Zeichnungs-Nr./Drawing-No.:
ATEC-WEISS 44 DIN 609

Best.-Nr.: Gegenstand/Object: Werkstoff/Material:
843705 SKT-PaBschrauben M14x50

Liefersch.-Nr.: ATEC-Nr.: F-Auftrag

44691 01949080
l:j U|trascha|lprﬁfung (UT) Datum, Priifer/Date, Works Inspector:
Ultrasonic Test

Prufvorschrift/Test Specification; | Priifumfang/amount: | Gliteklasse Zone 1,2/Accuracy Grade Area 1,2:
) 1

Priifgerat/Test instrument: ' Justierbereich/Adjustment Range:

Oberflichenzustand/Surface Appearance: Priifkopf/Probe:

Priifergebnis/Test Result:

‘x ! Magnetpulverpriifung nach DIN 54130 (MT) Datum, Priifer/Date, Works Inspector:
Magnetic Particle crack detection acc. to DIN 54130 10.03.05 Otten u. Busch

Frufvorschrift/Test Specification: | Priifgerat, Felderzeugung/Test instrument, Field Production:

entmagnetisieren Deutrometer UWE 600
Oberflichenzustand/Surface Appearance: - PriifkGrper/Test Piece:
fertig

Priifergebnis/Test Result:
Restmagnetismus < 3x10” Tesla

’ I Schleifbrandpriifung Datum, Priifer/Date, Works Inspector:
Temper Etch Detection Test

Bel den schieifbrandgepriften Teilen muf hinter der ifd. Nr. ein S mit
E lektoschreiber angebracht werden / temper etch tested parts need to be
marked with an S behind the part no.

;; ] Farbeindringpriifung nach EN 571(PT) Datum, Priifer/Date, Works Inspector:
Dye penetrant crack detection acc. to EN 571

Eiindringmittel/Penetrant Fluid: Entwickler/Developer: Reiniger/Cieaner:

Oberflachenzustand/Surface Appearance: Priifvorschrift/Test Specification:

Priifergebnis/Test Result:

I:_—_I Hartepriifung Datum, Priifer/Date, Works Inspector:
Hardness Test . -
Priifverfahren/Test Specification: Priifgerat/Test Instrument: Sollwert, Toleranz/Nominal Value:

Istwert MP1/value MP1: Istwert MP2/value MP2: Istwert MP3/Vaiue MP3:

Dieses Dokument wurde elektronisch erstellt und ist daher ohne Unterschrift gliltig.
This document was eletronically generated and is therefore valid without signature.

Datum/Date: Werkssachverstandiger H. Borgmann
10.03.2005 Works supervisor
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Ultraschall-/Rif-/Hérte-/Schleifbrandpriifung
Ultrasonic-/Surface Crack-/Hardness-/Nital Etching-Report

FLENDER

Werkspriifzeugnis 3.1B gemaf DIN/EN 10204
Specific test report 3.1B according to DIN/EN 10204

Kunde: Stiickzahl: Zeichnungs-Nr./Drawing-No.:
ATEC-WEISS 54 DIN
Best.-Nr.: Gegenstand/Object: Werkstoff/Material:
843705 SKT-Mutter M16
Liefersch.-Nr.: ATEC-Nr.: F-Auftrag
44691 04949080

I:I Ultraschallpriifung (UT)

Ultrasonic Test

Datum, Prufer/Date, Works Inspector:

Prufvorschrift/Test Specification: | Priifumfang/Amount:

Gilteklasse Zone 1,2/Accuracy Grade Area 1,2;

/

Priifgerdt/Test instrument:

Justierbereich/Adjustment Range:

Oberflachenzustand/surface Appearance: Priifkopf/Probe:

Prifergebnis/Test Result:

Magnetpulverpriifung nach DIN 54130 (MT)
Magnetic Particle crack detection acc. to DIN 54130

Datum, Priifer/Date, Works Inspector:
10.03.05 Otten u. Busch

Prifvorschrift/Test Specification: | Prufgerat, Felderzeugung/Test Instrument, Field Production:

entmagnetisieren

Deutrometer

UWE 600

Oberflachenzustand/Surface Appearance:
fertig

PriifkGrpersTest Piece:

Priifergebnis/Test Result:

Restmagnetismus < 3x10™ Tesla

l:l Schleifbrandpriifung
Temper Etch Detection Test

Eiei den schleifbrandgepriiften Teilen muR hinter der d. Nr. ein S mit
Elektoschreiber angebracht werden / temper etch tested parts need to be
marked with an S behind the part ho.

Datum, Priifer/iDate, Works Inspector:

l:l Farbeindringpriifung nach EN 571(PT)
Dye penetrant crack detection acc. to EN 571

Datum, Priifer/Date, Works Inspectar:

Eindringmittel/Penetrant Fluid: Entwickler/Developer:

Reiniger/Cleaner:

Oberflachenzustand/Surface Appearance:

Priifvorschrift/Test Specification:

Priifergebnis/Test Result:

D Hértepriifung

Hardness Test

Datum, Priifer/Date, Works Inspector:

Priifverfahren/Test Specification: Prifgerat/Test instrument:

Soliwert, Toleranz/Nominal Value:

Istwert MP1/value MP1: Istwert MP2/value MP2:

Istwert MP3/value MP3:

Dieses Dokument wurde elektronisch erstellt und ist daher ohne Unterschrift glitig.
rhis document was eletronically generated and is therefore valid without signature.

Werkssachverstindiger
Works supervisor

Datum/Date:
10.03.2005

H. Borgmann
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FLENDER

Herstellererkldrung
im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 98/37/EG Anhang I B

Hiermit erkléren wir, daft die in der Montageanleitung
AN 4299 DE T10-0388-130-019 beschriebene

RRPEX®- Ganzstahlkupplung der Baureihe
ART-10 Bauart MFVFM Grofe 388-10

zum Einbau in eine Maschine bestimmt ist, und daf Ihre Inbetriebnahme solange
untersagt ist, bis festgestellt wurde, daR die Maschine, in die diese Komponente
eingebaut wird, den Bestimmungen der EG-Richtlinie (Originalfassung 98/37/EG
einschl. der weiteren Anderungen) entspricht.

Mit dieser Herstellererkldrung werden alle - soweit fur unser Produkt zutreffen-
den - harmonisierten Normen beriicksichtigt, die von der EG-Kommission im
Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaft veréffentlicht sind.

Bocholt, 2005-04-06 /

Unterschrift (Préduktverantwortlicher)

Konformitatserklarung

im Sinne der EG-Richtlinie 94/9/EG vom 23.03.1994
und mit den zu ihrer Umsetzung erlassenen Rechtsvorschriften

Der Hersteller A. Friedr. Flender AG, D-46393 Bocholt, erklart, daf die in der
Montageanleitung AN 4299 DE T10-0388-130-019 beschriebene

BARPEXN®. Ganzstahlkupplung der Baureihe
ART-10 Bauart MFVFM GroRe 388-10

Gerit im Sinne des Artikels 1 sowie des Artikels 8, Absatz 1) c) der Richtlinie
94/9/EG ist und mit den Bestimmungen der Richtlinie 94/9/EG und den sie
umsetzenden nationalen Rechtsvorschriften (ibereinstimmen.

Die ordnungsgemaf vom Hersteller erstellten, technischen Unterlagen werden
gemal den Bestimmungen der Richtlinie 94/9/EG Anhang VIl fir mindestens
zehn Jahre zur Einsichtnahme durch die zusténdigen nationalen Behdrden beim
Hersteller bereitgehalten.

Bocholt, 2005-04-06

-

7
Unterschrift (Produktverantwortlicher)

0 Jilly-

Unterschrift (Leiter Engineering)

A. Friedr. Flender AG, 46393 Bocholt - Telefon 02871/92-0 - Telefax 02871/92-2596 -www.flender.com
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